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Заключение государственной экологической экспертизы 

на проект «Нормативов предельно-допустимых выбросов» для ТОО АЛМАЗ 
КЕРАМИКС (DIAMOND CERAMICS) по ул. Медеу, 1 г. Талдыкорган 
Алматинской области. 
 
Материалы разработаны: ТОО «Ecology Food». 
 
Заказчик материалов проекта: ТОО АЛМАЗ КЕРАМИКС (DIAMOND 
CERAMICS). 
 
На рассмотрение государственной экологической экспертизы 
представлены: проект «Нормативов предельно-допустимых выбросов» для 
ТОО АЛМАЗ КЕРАМИКС (DIAMOND CERAMICS) по ул. Медеу, 1 г. 
Талдыкорган Алматинской области. 
Приложения: 
 Договора, заключенного между ТОО «Ecolоgy Food» и ТОО «АЛМАЗ 
КЕРАМИКС» (DIAMOND CERAMICS) 
 Справка о государственной регистрации от 09.01.2020 года БИН 
180740011332; 
 Акта на право частной собственности на земельный участок № 1317944 от 
06 августа 2008 года; 
 Договора № 23/2019-310 на электроснабжение электрической энергией от 
20 сентября 2019 года; 
 Договор аренды активов № RENTAL090718 от 09.07.2018 года. 
 Договор на предоставление услуг водоснабжения и (или) водоотведения № 
43211 от 05.01.2020 года. 
 Заключения ГЭЭ № 25-06-25/493-450 от 14.02.2013года; 
 Разрешение на эмиссии в окружающую среду № 0004271 от 15.03.2013 
года. 
 Задание на проектирование 
 
Материалы поступили на рассмотрение: 31.01.2020 года, № 1320. 

Номер: KZ88VDC00081228
Дата: 07.02.2020

Бұл құжат ҚР 2003 жылдың 7 қаңтарындағы «Электронды құжат және электронды сандық қол қою» туралы заңның 7 бабы, 1 тармағына сәйкес қағаз бетіндегі заңмен тең.
Электрондық құжат www.elicense.kz порталында құрылған.Электрондық құжат түпнұсқасын www.elicense.kz порталында тексере аласыз.
Данный документ согласно пункту 1 статьи 7 ЗРК от 7 января 2003 года «Об электронном документе и электронной цифровой подписи» равнозначен документу на бумажном
носителе. Электронный документ сформирован на портале www.elicense.kz. Проверить подлинность электронного документа вы можете на портале www.elicense.kz.



 
Общие сведения 

Промышленная площадка расположена в г. Талдыкорган, по ул. 
Индустриальная, 1 и граничит: 
 с юга - на расстоянии 800 м предприятие ГКП «Талдыкургантеплосервиз»;  
 с севера - за территорией промышленной площадки расположено 
предприятие ТОО «Инфроэнерго»;  
 с запада – на расстоянии 100 м завод ТОО «Интеграл»; 
 с востока - на расстоянии 100 м завод ТОО Талдыкорганский 
аккумуляторный завод «Zhersu Power», далее аккумуляторный завод 
«Кайнар». 

Ближайшая селитебная зона расположена на расстоянии более 500 
метров, в западном направлении от границы промышленной площадки. 

На территории предприятия расположены: склад минерального сырья; 
цех по изготовлению керамогранитной плитки; кухня; лаборатория; газовое 
хозяйство; резервуары для сжиженного газа; компрессорная; склад готовой 
продукции; парковочный карман. 

1. Минеральное сырье и добавки. 
Сырьем для производства керамогранитной плитки служат смесь 

(композит) минерального сырья: каолин, кварцевый песок, полевой шпат, 
пластичная глина, тальк, доломит, магнезит, нефелин и др. Ниже, в таблице 
№ 3.1 приведен минералогический состав конечного композита.  

Химический состав 
Химический элемент   Содержание 
SiO2                                                                      

AL2O3                                                                   
P.F.                                                                   
K2O                                                                  
Na2O                                                                    
TiO2                                                                   
Fe2O3                                                                 
CaO                                                                    
Mg                                                                                                                                                                                                                                                       

68-72                                                              
18-22                                                              
3,5-5,5                                                                                        
1-1,7                                                                                                                         
3,5-5,5                                                             
0,2-6                                                             
0,2-0,4                                                           
0,1-0,3                                                            
0,1-1,2                                                                                    

Минералогический состав 
Минерал Содержание, % 
Каолин                                                    

Пластичная глина                              
Полевой шпат                                              
Кварц                                                                            

0-15                                                                   
25-40                                                                
30-55                                                                 
0-15 

Помимо химико-минералогического соответствия к компонентам 
выставляются определенные технологические требования, указанные в 
таблице.                                      
№  п/п Наименование Показатель 
1. Влажность, не 

более  
            8% 
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2. Величина 
агрегатных 
частниц 

Полевой шпат- до 5 мм.                   
Кварцевый песок – до 2мм.                
Каолин и глина – до 150 мм. 
 

В качестве добавки дефлакулянта в производстве используется 
триполифосфат натрия, который должен соответствовать ГОСТ 13493-86.  

Минеральное сырье и добавки предприятию доставляются 
железнодорожным и автомобильным транспортом. Сырье прибывающее по 
железной дороге выгружается из платформ в приемную яму из которой, 
впоследствии, сырье перевозится в сырьехранилище. Прибывающее в 
железнодорожных вагонах сырье имеет высокую степень увлажнения 
вследствие специфики его добычи изготовления и доставки. Вследствие 
этого допускается пыление при передвижение транспорта по площадке при 
перевозке сырья из хранилище (ямы) в склад хранения сырья. 
Складируется материал в сырьехранилищах, рассчитанных, в общей 
сложности, на месячную потребность предприятия, при максимальной 
производительности. При хранении сырьё подсушивается и от него 
происходит пыление при производстве погрузочно-разгрузочных работ.  

2. Помол материалов. 
С помощью автомобильного погрузчика (объем ковша 1,8 мЗ) 

компоненты или готовый композит засыпается в весовой дозатор, согласно 
установленным нормам. Пройдя дозатор, материал, пройдя 
железоуловитель, и, предварительно, смешиваясь дефлакулянтом, 
загружается в шаровую мельницу периодического действия. Одновременно 
с этим процессом происходит добавление воды, до получения массы 
влажностью 39-40% . Процесс помола в зависимости от физико-
механических свойств материала длится  в среднем 16 - 18 часов. 

Шаровая мельница (согласна маркировки завода изготовителя МТД 
340), является механизмом периодического действия. Представляет собой 
цилиндр длиной 5м и диаметром 2м, футерованный изнутри износостойкой 
резиной. В качестве мелющих тел используются глиноземистые 
(уралитовые) или кремнеземистые шары. Внутренний объем составляет 34 
мЗ. Количество мельниц пять. Важными технологическими параметром, 
влияющим на время помола, является уровень мелющих тел. В таблице 
указаны оптимальные диаметральные составы мелющих тел, дозировки и 
уровень засыпки.  

Диаметр мелющих тел Количество, 
кг 

Уровень засыпки 

2´́  (50,8 мм) 5000 

От верхнего уровня до уровня 
шаров 200-210 см. 

1  ¾´́  (46 мм) 5000 
1 ½´́  ( 40 мм) 7500 
1 ¼´́  ( 32 мм) 15000 
1´́  (25,4 мм) 12500 
¾´́  (20 мм) 5000 
Итого 50000  
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Уровень шаров замеряется каждые 48 часов, при падении уровня, а 
именно увеличения расстояния от кромки засыпанного устройства мельницы 
более 200 см до 210 см необходима досыпка. Технология досыпки и 
методика расчета указаны в технической документации по эксплуатации 
мельницы. 

Готовая помольная смесь - шликер при помощи помпы сливается в 
шликер-бассейны, пройдя предварительное просеивание на виброситах. 
Процесс помола ведется до тонины помола, остаток на сите 0,063 мм (230 
меш) 1% и контролируется технологической лабораторией. 

Общий объем шликер-бассейнов составляет 268 м (134 х 2). Бассейны 
снабжены мешалками пропеллерного типа для принудительного 
взбалтывания шликера. 

На данной стадии, в зависимости от типа выпускаемой продукции, в 
шликер может доставляться пигмент-краситель в виде сиропа. 
Нормированное добавление сиропа происходит в автоматическом режиме, с 
учетом расхода на сухое вещество. Количество добавляемого пигмента 
указано в технологических кар ах по каждому дизайну отдельно. Изготовление 
сиропа происходит на участке малых мельниц. В ходе приготовления сиропа, 
происходит перевод порошка пигмента в жидкую фракцию. Ввиду того, что 
высота пересыпки порошка равна практически нулю, а весь процесс 
приготовления сиропа герметизирован, выбросов ВВ в атмосферу на данном 
переделе нет. В связи с этим, расчет выбросов ВВ на данной технологической 
операции не производился. 

3. Атомизация - изготовление пресс-порошка. 
Шликер (базовый или окрашенный), при помощи насоса высокого 

давления, по трубам, подается на участок атомизации. 
Пройдя дополнительную очистку на виброситах, шликер 

аккумулируется в смесителях (10м3х2) снабженных пропеллерной мешалкой. 
Далее насосами высокого давления (позиция завода изготовителя 

РРВ) шликер под давлением 2,2 - 2,4 bаг направляется в атомизатор. 
Атомизатор (АТМ) - представляет собой распылительную сушилку в 

которой происходит непосредственно процесс изготовления пресс-порошка. 
Внутри атомизатора происходит распыление шликера в горящей среде. 
Температура горящей среды составляет 450-530°С, в зависимости от 
влажности шликера, и достигается за счет сжигания газа. Расход газа, с 
учетом использования пропанобутановой сжиженной смеси, составляет 280 - 
300 кг/час, Максимальная испаряющая способность 5200 л/час. Номинальная 
тепловая мощность около 4,3 мегакалорий в час. Производительность по 
готовому пресс-порошку 10-13 тонн в час. 

Готовый пресс-порошок должен соответствовать определенному 
гранулометрическому составу, указанному в таблице. Фракционирование 
проводит лаборатория с периодичностью 2 раза в смену. Наряду с 
фракционным составом проводятся замеры влажности пресс-порошка. 
Показатели данного технологического показателя составляет примерно 4,8 - 6 %. 
Насыпная плотность 1-1,1 кг/см3, готовый пресс-порошок направляется при 
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помощи транспортеров в силоса хранения. Количество силосов -15 шт., 
рабочий объем каждого составляет 65 м3.   

Фракция, мм Содержание, % 
0,600 0-7 
0,425 Равномерное распределение 

80 -90  0,315 
0,212 
0,180 
0,125 
дно макс 10 

Для усреднения состава и равномерной влажности, пресс-порошок в 
силосах должен находится не менее 20 часов. 

4. Дозировка пресс-порошка.  
В зависимости от дизайна и вида выпускаемой продукции пресс порошок 

изготавливается с разной цветовой гаммой. 
С больших силосов пресс-порошок транспортерами отгружается в малые 

силоса снабженные механизмом взвешивания - дозаторами. 
По установленным для каждого дизайна нормам, смесь пресс-порошок 

направляется в смеситель, где происходит равномерноесмешивание порошков 
разных цветовых гамм. При производстве базовой или моноколорной продукции 
предусмотрена отгрузка пресс-порошка сразу с больших силосов на следующий 
технологический передел. 

5. Прессование и сушка 
Пресс порошок аккумулируется в бункере над прессом. Объем одного 

бункера составляет 3,5 м3, что равно 3,8 тонн порошка. В пресс порошок 
просыпается через гофрированный рукав и загрузочное устройство пресса. 
Автоматическое устройство равномерно распределяет материал по всей 
плоскости штамп-матрицы. По технологическим нормам масса порошка 
для заполнения одной матрицы составляет: формат 600x600, 8,4 - 8,5 кг; 
формат 300x300 3,1 - 3,2 кг. 

Давление прессования зависит от требуемых физико-механических 
свойств продукции и технологических характеристик пресс-порошка. В 
среднем рабочее давления прессования составляет 350 - 460 кг/см2 (35 - 46 
мПа). Отпрессованная плитка-сырец по роликам направляется в 
сушильную камеру «ЕVА 793». 

Сушильная камера представляет собой карусельный агрегат, 
непрерывного действия с рабочей внутренней температурой 190 - 200 С. 
Температура достигается за счет сжигания газообразного топлива. Средний 
расход пропан-бутановой сжиженной смеси составляет 75 - 85 кг/г на одну 
сушилку. 

Процесс сушки одной плитки длится 5 минут, сырец высушивается до 
постоянной остаточной влажности 1%. 

6.Линия глазурирования 
Высушенная плитка направляется на линию глазурирования. 
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На данном этапе плитка-сырец, в зависимости от вида выпускаемой 
продукции, подвергается глазурированию либо транзитом направляется на 
следующую технологическую операцию. 

Процесс глазурирования состоит из: очищения поверхности плитки, 
нанесение ангоба, разбрызгивания красителей (фритты), трехстадийного 
шелкографического оттиска. Дозировка глазури и составляющих 
компонентов, а также технология нанесения указаны в технологических 
картах для каждого дизайна отдельно. 

Вся продукция, независимо от ее вида в конце линии глазурирования 
подвергается покрытию ангобом с тыльной стороны. 

Ангоб (на подложку) - смесь тугоплавких минералов, 
предотвращающих непосредственный контакт плитки и роликов печи. Тем 
самым исключается возможность оплавления роликов и плитки при 
высоких температурах. 

7. Линии перегрузки 
Процесс перегрузки (оборудование фирмы «ТЕСНNOFERRARI») 

включает в себя следующие технологические позиции: 
- загрузка плитки-сырца в транспортные боксы; 
- разгрузка с боксов и дальнейшее транспортировка к загрузочному 

устройства печи; 
- сбор обожженной плитки с выгрузочного устройства печи и 

пакетирования на столы; 
- перегрузка готовой плитки со столов на линию сортировки и 

упаковки; 
- транспортировка с помощью электрокар между линиями перегрузки. 
8. Обжиг 
Обжиг — это процесс, во время которого формируются окончательные 

физико-механические и эксплуатационные характеристики 
керамогранитной плитки. 

Процесс обжига протекает в роликовой тунельной печи (РМС 285) 
непрерывного действия. Длина печи составляет 113,4 метра. Рабочая длина 
печи из четырех зоны: подогрева, обжига, закалки и остывания. Режим 
обжига контролируется при помощи АСУ. Производительность 6 200 
м2/сутки при четырех рядном обжиге. Продолжительность одного рабочего 
цикла 55 - 65 минут. Расход газа 300 - 400 кг температура обжига 1 190-
1 220 С.  

Деформируемые плитки отбраковываются и направляются в бункер-
сборник. Для дальнейшей переработки. 

9. Сортировка и упаковка 
Отгруженная с печи плитка направляется на линию сортировки и 

упаковки. 
Первичный осмотр плитки проводится контролером. По 

установленным характеристикам плитка разделяется по сортам (1,2,3).  
На следующем этапе, линия сортировки разделяет плитку по размерам 

(калибру) с точностью ± 1 мм. Существует 3 калибра плитки, 
утвержденных стандартом организации. 

Бұл құжат ҚР 2003 жылдың 7 қаңтарындағы «Электронды құжат және электронды сандық қол қою» туралы заңның 7 бабы, 1 тармағына сәйкес қағаз бетіндегі заңмен тең.
Электрондық құжат www.elicense.kz порталында құрылған.Электрондық құжат түпнұсқасын www.elicense.kz порталында тексере аласыз.
Данный документ согласно пункту 1 статьи 7 ЗРК от 7 января 2003 года «Об электронном документе и электронной цифровой подписи» равнозначен документу на бумажном
носителе. Электронный документ сформирован на портале www.elicense.kz. Проверить подлинность электронного документа вы можете на портале www.elicense.kz.



После сортировки, плитка упаковывается в гофрированную 
картонную упаковку по четыре штуки и штабелируется на поддоне. Поддон 
перетягивается полимерной лентой и транспортируется на складские 
территории.   

10. База по приему, хранению и отпуску газа 
База по приему, хранению и отпуску газа предназначена для 

снабжения технологических линий завода газом и является структурным 
подразделением завода (в дальнейшем - газовое хозяйство). 
Принципиальная схема газового хозяйства приведена в Приложении. 
Структурно, газовое хозяйство состоит из следующих элементов:  

- эстакада по приему газа с железнодорожных цистерн 
(одновременно могут сливать газ из двух цистерн); 

- двух сливных колонок по приему газа из автоцистерн; 
- девяти цистерн хранения газа, объемом 50 м3 каждая (каждая 

цистерна снабжена сбросным клапаном); 
- испарительного блока для перевода газа из жидкой фазы в паровую 

фазу; 
- сети газопроводов; 
- насосно-компрессорного отделения для производства операций с 

газом. 
Газоочистка  
В процессе производства продукции в определенных участках 

проводятся операции, которые сопровождаются пылением. Для улавливания 
и очистки пылевыделения установлены установки фирмы «SACMI», которые 
представляют собой специальный трубопровод для подачи пыли на фильтр-
пылеуловитель. Вся цепь (трубопровод-фильтр) держится под разрежением 
благодаря центробежному вентилятору, расположенному после фильтра, с 
дополнительной функцией выталкивать наружу через дымовую трубу воздух, 
использованный для переноса пыли и очищенный данным фильтром. Пыль, 
удаленная и задержанная фильтром выбрасывается посредством 
специального клапана или бака для сбора.  

С целью полного использования характеристик машины с меньшими 
затратами энергии установлено особое устройство, которое позволяет 
изменять как продолжительность действия чистящей струи, так и паузу 
между операциями очистки. 

Лаборатория  
На предприятии завода существует лаборатория, которая проводит 

исследования физических свойств продукции как готового, так и сырого 
материала на - влажность, плотность, и др. Химических исследовании не 
проводится. По данным заказчика лаборатория, а также лаборатории 
шелкографии не являются источниками выделения вредных веществ, 
следовательно, расчет по данным источникам не проводился. 

Техническая характеристика рукавных фильтров:  
- пылеудаление участка сырьевых материала и глазурирования источник 
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- Тип: FDP. 144, рукав № 144, тип- полиэфирный войлок 500 гр/м2, 
размер d 124 X2520 –TG134, клапан выпуска пыли типа: SB 220 P. 
Техническая характеристика вытяжного вентилятора: 

Тип: ART.711 –N1-OR.=RDO, производительность 18 000 м3/час, 
скорость 2,430 об/мин.  

- пылеудаление участка прессования источник  
- Тип: FD. 168, рукав № 168, тип-полиэфирный войлок 450 гр/м2, размер 

d 124 X2520 – TG134, клапан выпуска пыли  типа: SB 220 P. Техническая 
характеристика вытяжного вентилятора:   

-Тип: ART.801 –N1-OR.=RDO, производительность 16 000м3, скорость 
2,065 об/мин.  

- пылеудаление участка перемещения композита в мельницы для помола 
материала  

- Тип: FDP. 144, рукав № 144, тип- полиэфирный войлок 500 гр/м2, 
размер d 124 X2520 – TG134, клапан выпуска пыли типа: SB 220 P. 
Техническая характеристика вытяжного вентилятора:  

Тип: ART.711 –N1-OR.=RDO, производительность 16 000м3/час, 
скорость 2,430 об/мин. 

- пылеудаление участка атомизации и хранения композита в силосах 
источник  

- Тип: FDP. 144, рукав № 144, тип- полиэфирный войлок 500 гр/м2, 
размер d 124 X2520 – TG134, клапан выпуска пыли типа: SB 220 P. 
Техническая характеристика вытяжного вентилятора:   

Тип: ART.711 –N1-OR.=RDO, производительность 14 000м3, скорость 
2,430 об/мин.   

- пылеудаление участка перемещения атомизированного материала 
источник  

- Тип: FDP. 156, рукав № 156, тип-полиэфирный войлок 450 гр/м2, 
размер d 124 X2520 –TG134, клапан выпуска пыли типа: SB 220 P. 

Техническая характеристика вытяжного вентилятора:  
Тип: ART.711 –N1-OR.=RDO, производительность 15 000 м3, скорость 

2,430 об/мин.   
Автотранспорта на балансе промышленной площадки – имеется в 

количестве 3 автоединиц. 
На территории имеется автостоянка на 10 автомашин (условно 

принимается 5 единиц, работающих на бензине, 5 единиц – на дизельном 
топливе). 

На промышленной площадке работает 99 человек из них:  
- ИТР - 28 чел.,  
- рабочие - 71 чел.  
Режим работы предприятия – 270 дней в году, 8 час/дн, 2 160 час/год. 

 Необходимость в санитарно-защитной зоне (СЗЗ) объясняется 
особенностями производства, не позволяющими в ряде случаев при 
достигнутом уровне развития технических средств очистки и 
обезвреживания вредных выбросов, при необходимой мощности 
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предприятия, исключить превышение норм загрязнения атмосферного 
воздуха на территории, прилегающей к предприятию. 
 Согласно Заключения Государственной Экологической Экспертизы № 25-
06-25/493-450 от 14.02.2013года, для ТОО «АЛМАЗ КЕРАМИКС» 
(DIAMOND CERAMICS) устанавливается размер СЗЗ 300 м - III класс 
опасности. 
 Согласно ст. 40 ЭК РК объект относится к II категории. 

Инженерное обеспечение:  
Военный городок №3 

 Электроснабжение - от городских электросетей, согласно договору. 
 Водоснабжение осуществляется от городских сетей водопровода согласно 
договору. 
 Канализация осуществляется в существующие сети городской 
канализации. 
 Газоснабжение привозное согласно договору. 
 Отвод ливневых и талых поверхностных вод с территории площадки 
осуществляется по рельефу местности и частично на полив зеленых 
насаждений. 
 Отходы отгружаются по договору на городской полигон.  
 Теплоснабжение – от электричества и за счет теплоотдачи тепловых 
агрегатов (в процессе работы печи). Проходная обогревается от 
нагревательной печи, работающей на угле.  

На территории объекта выявлены следующие виды источников 
выбросов вредных веществ в атмосферу: 
 Источник  № 6001 – разгрузки минерального сырья. Глина, 
пребывающая по железной дороге выгружается из платформ в приемную 
яму. Транспортировка сырья продукции осуществляется железнодорожным 
путем В год планируется разгружается 19 200 т/год, 73,8 т/день, 14,8 т/час.  
Время работы проведения разгрузочных работ составляет 5 час/день, 
260 дн/год, 1 300 час/год. Полевой шпат пребывающий по железной дороге 
выгружается из платформ в приемную яму. Транспортировка сырья 
продукции осуществляется железнодорожным путем. В год разгружается 25 
000 т/год, 96,2 т/день, 12,02 т/час.  Время работы проведения разгрузочных 
работ составляет 8 час/день, 260 дн/год, 2 080 час/год. Кварц пребывающий 
по железной дороге выгружается из платформ в приемную яму. 
Транспортировка сырья продукции осуществляется железнодорожным 
путем. В год разгружается 9 100 т/год, 35 т/день, 8,8 т/час. Время работы 
проведения разгрузочных работ составляет 4 час/день, 260 дн/год, 1 040 
час/год. Каолин пребывающий по железной дороге выгружается из платформ 
в приемную и яму. Транспортировка сырья продукции осуществляется 
железнодорожным путем В год разгружается 15 500 т/год, 60 т/день, 7,5 
т/час.  Время работы проведения разгрузочных работ составляет 8 час/день, 
260 дн/год, 2 080 час/год. Выброс загрязняющих веществ осуществляется:  
разгрузке пластичной глины (ист. выд. № 001);  разгрузке полевого шпата 
(ист. выд. № 002);  разгрузке кварца (ист. выд. № 003);  разгрузке каолина 
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(ист. выд. № 004). Выброс загрязняющих веществ неорганизованный. При 
проведении погрузочных работ в атмосферный воздух выделяется пыль 
неорганическая с содержанием SiO2 20-70% (2908).  
 Источник № 6002 - погрузка сырья в автотранспорт. Работы по 
погрузке сырья выполняются экскаватором. Транспортировка из приемной 
ямы в сырьехранилище осуществляется самосвалами.  В год планируется 
загружать пластичной глины 19 200 т/год, 73,8 т/день, 14,8 т/час.  Время 
работы проведения погрузочных работ пластичной глины составляет 
5 час/день, 260 дн/год, 1 300 час/год. В год планируется загружать полевого 
шпата 25 000 т/год, 96,2 т/день, 12,02 т/час.  Время работы проведения 
погрузочных работ полевого шпата составляет 8 час/день, 260 дн/год, 2 080 
час/год. В год планируется загружать кварца 9 100 т/год, 35 т/день, 8,8 т/час.  
Время работы проведения погрузочных работ составляет 1,5 час/день, 260 
дн/год, 1 040 час/год. В год планируется загружать каолина 15 500 т/год, 60 
т/день, 11,9 т/час. Время работы проведения погрузочных работ составляет 5 
час/день, 260 дн/год, 1 300 час/год. Выброс загрязняющих веществ 
осуществляется:  погрузке пластичной глины в автомашины (ист. выд. № 
001);  погрузке кварца в автомашины (ист. выд. № 002);  погрузке полевого 
шпата в автомашины (ист. выд. № 003);  погрузке каолина в автомашины 
(ист. выд. № 004). Выброс загрязняющих веществ неорганизованный. При 
ведении погрузочных работ в атмосферный воздух выделяется пыль 
неорганическая с содержанием SiO2 20-70% (2908).  
 Источник № 0003 - склада минерального сырья. Участок разгрузки 
оборудован рукавными фильтрами, которые оснащены 9 шт. зондами. Зонды 
присоединены к единой трубе высотой 14,0 м, и диаметром 0,3 м и идут к 
рукавному фильтру. Согласно паспортным данным КПД очистки – 98%. 
Сырье необходимое для керамагнитной плитки завозится автотранспортом из 
приемной ямы в сырьё хранилище. В год планируется разгружать пластичной 
глины 19 200 т/год, 73,8 т/день, 14,8 т/час. Время работы проведения 
разгрузочных работ составляет 5 час/день, 260 дн/год, 1 300 час/год. В год 
планируется разгружать полевого шпата 25 000 т/год, 96,2 т/день, 12,02 т/час. 
Время работы проведения разгрузочных работ составляет 8 час/день, 
260 дн/год, 2 080 час/год. В год планируется разгружать кварца 9 100 т/год, 
35 т/день, 8,8 т/час. Время работы проведения разгрузочных работ составляет 
4 час/день,260 дн/год, 1 040 час/год. В год планируется разгружать каолина 
15 500 т/год, 60 т/день, 11,9 т/час. Время работы проведения разгрузочных 
работ составляет 5 час/день, 260 дн/год, 1 300 час/год. На территории завода 
находится 4 закрытых склада площадью по 5 м2 необходимых для 
производства керамагнитной. Максимальное время хранения сырья на складе 
– 24 час/сут, 365 дн/год, 8 760 час/год. Годовое поступление пластичной 
глины на склад составляет – 19 200 т/год, 73,8 т/день, 2,2 т/час. Годовое 
поступление полевого шпата на склад составляет – 25 000 т/год, 2,85 т/час. 
Годовое поступление на склад кварца составляет – 9 100 т/год, 1,04 т/час. 
Годовое поступление каолина на склад составляет – 15 500 т/год, 1,8 т/час. 
Выбросы твердых частиц в атмосферу закрытыми складами определяется 
при формировании склада. Выброс загрязняющих веществ осуществляется:   
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разгрузке пластичной глины (ист. выд. № 001);  разгрузке полевого шпата 
(ист. выд. № 002);  разгрузке кварца (ист. выд. № 003);  разгрузке каолина 
(ист. выд. № 004);  склад пластичной глины (ист. выд. № 005);  склад 
полевого шпата (ист. выд. № 006);  склад кварца (ист. выд. № 007); склад 
каолина (ист. выд. № 008). При ведении разгрузочных работ и формировании 
склада в атмосферный воздух выделяется пыль неорганическая с 
содержанием SiO2 20-70% (2908).   
 Источник № 0004 - засыпка в весовой дозатор, транспортировка 
сырья, шаровая мельница. К рукавному фильтру присоединяются отсосы 
от весового дозатора, а также отсосы над транспортерами идущие на 
мельницу в количестве 8 шт. Согласно паспортным данным КПД очистки – 
98%. Высота 10,0 м, диаметр 0,32*0,45 м. С бункера сырье пересыпается в 
весовой дозатор. Годовое количество пересыпаемого сырья с сырья 
хранилища в весовой дозатор – 68 800 т/год, 33,1 т/час. Высота пересыпки 
материала – 0,6 м. Максимальное время работы пересыпки сырья с сырья 
хранилища в весовой дозатор – 8 час/день, 260 дн/год, 2 080 час/год. 
Ленточный конвейер – открытый, ширина – 0,65 м, длина – 30 м. Количество 
сырья, транспортируемого, по ленточному конвейеру составляет – 68 800 
т/год, 33,1 т/час. Влажность сырья составляет – 10 %. Высота пересыпки 
материала – 0,6 м. Транспортировка сырья по ленточному конвейеру 
осуществляется – 8 час/день, 260 дн/год, 2 080 час/год. Шаровая мельница 
(согласна маркировки завода изготовителя МТД 340), является механизмом 
периодического действия. Представляет собой цилиндр длиной 5,0 м и 
диаметром 2,0 м, футерованный изнутри износостойкой резиной. В качестве 
мелющих тел используются глиноземистые (уралитовые) или 
кремнеземистые шары. Внутренний объем составляет 34 м3. Количество 
мельниц пять. Важными технологическими параметром, влияющим на 
время помола, является уровень мелющих тел. Время работы шаровой 
мельницы – 2 340 час/год. (68 800 т/год). Выброс загрязняющих веществ 
осуществляется:  засыпка сырья в весовой дозатор (ист. выд. № 001);  
транспортировка сырья по ленточному конвейеру (ист. выд. № 002);  
шаровых мельниц (ист. выд. № 003). При засыпке сырья в весовой дозатор, 
при транспортировке сырья по ленточному конвейеру, при работе харовых 
мельниц в атмосферный воздух выделяется пыль неорганическая с 
содержанием SiO2 20-70% (2908).   
 Источник № 0005 - вибросита и изготовления пресс-порошка.  Участок 
оборудован рукавными фильтрами, которые оснащены зондами. Зонды 
присоединены к единой трубе высотой 14,0 м, и диаметром 0,3 м и идут к 
рукавному фильтру. Согласно паспортным данным КПД очистки – 98%. 
После шаровых мельниц сырье пересыпается на вибросита, где оно 
сортируется. Вибросита является открытым. Количество отсортированного 
сырья составляет – 68 800,0 т/год, 31,9 т/час. Влажность смеси составляет – 
более 10 %.  Максимальное время работы вибросит – 8 час/день, 270 дн/год, 2 
160 час/год. Шликер (базовый или окрашенный), при помощи насоса высокого 
давления, по трубам, подается на участок атомизации. Пройдя 
дополнительную очистку на виброситах, шликер аккумулируется в 
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смесителях (10м3х2) снабженных пропеллерной мешалкой. Далее насосами 
высокого давления (позиция завода изготовителя РРВ) шликер под 
давлением 2,2 - 2,4 bаг направляется в атомизатор. Атомизатор (АТМ) - 
представляет собой распылительную сушилку в которой происходит 
непосредственно процесс изготовления пресс-порошка. Внутри атомизатора 
происходит распыление шликера в горящей среде. Температура горящей 
среды составляет 450-530°С, в зависимости от влажности шликера, и 
достигается за счет сжигания газа. Участок прессования, сопровождается 
пылевыделением, пыль собирается через систему отсосов, после 
прохождения фильтра осаждается и собирается в специальные бункеры, пыль 
из которых, по мере заполнения, высыпается в специальные мешки, 
присоединяющиеся герметично к бункеру. Собранная пыль отправляется на 
вторичную переработку.  Выброс загрязняющих веществ осуществляется:   
вибросит (ист. выд. № 001);  изготовление пресс-порошка. (ист. выд. № 002). 
При работе вибросит, при изготовлении пресс-порошка. в атмосферный воздух 
выделяется пыль неорганическая с содержанием SiO2 20-70% (2908).  
 Источник  № 0006 - сжигания газа атомизации. Выброс загрязняющих 
веществ в атмосферу от печи осуществляется через рукавный фильтр. В 
качестве топлива используется природный газ с низшей теплотой сгорания 
8 000 Ккал/кг, 33,52 МДж/м3, плотностью 0,758 кг/м3 .  Газоснабжение - 
привозное. Время работы печи– 270 дн/год, 8 час/сут, 2 160 час/год. Согласно 
данным заказчика расход газа составит – 854,9 тыс. м3/год, 395,8 м3/час, 109,9 
л/сек. Выброс загрязняющих веществ осуществляется:  атомизации (ист. выд. 
№ 001). При сжигании газа в атмосферный воздух выбрасываются оксид 
углерода (0337), диоксид азота (0301), оксид азота (0304), бенз(а)пирен 
(0703). 
 Источник  № 0007 - сжигания газа при сушке и обжиге. Участок сушки 
и обжига оборудован рукавными фильтрами, которые оснащены 9 шт. 
зондами. Зонды присоединены к единой трубе высотой 14,0 м, и диаметром 
0,3 м и идут к рукавному фильтру.  В качестве топлива используется 
природный газ с низшей теплотой сгорания 8 000 Ккал/кг, 33,52 МДж/м3, 
плотностью 0,758 кг/м3 .  Газоснабжение - привозное. Время работы печи при 
сушке - 270 дн/год, 8 час/сут, 2 160 час/год. Согласно данным заказчика 
расход газа составит – 484,5 тыс. м3/год, 224,3 м3/час, 62,30 л/сек. Время 
работы печи при обжиге - 270 дн/год, 8 час/сут, 2 160 час/год. Согласно 
данным заказчика расход газа составит – 1 139,8 тыс. м3/год, 527,7 м3/час, 
146,6 л/сек. Выброс загрязняющих веществ осуществляется:  при сушке (ист. 
выд. № 001);  при обжиге (ист. выд. № 002). При сжигании газа в 
атмосферный воздух выбрасываются оксид углерода (0337), диоксид азота 
(0301), оксид азота (0304), бенз(а)пирен (0703). 
 Источник № 6008 - при сливе сжиженного газа. Слив сжиженного газа 
производится автотранспортом. Состав газа:  бутан – 60,34% - плотность – 
1,967 кг/м3;  пропан – 38,69% - плотность – 2,958 кг/м3;  метан – 0,36% - 
плотность – 1,967 кг/м3. Средняя плотность газа 2,193 кг/м3. Низшая теплота 
сгорания газ – 101,12 Мдж/кг или 221,76 МДж/м3. Время приема – 2 160 
час/год. За год принимается – 2 479,2 тыс. м3/год. Обвязка эстакады включает 
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в себя, 6 единиц запорной – регулирующей аппаратуры.  Выброс 
загрязняющих веществ осуществляется:   слив сжиженного газа (ист. выд. № 
001). При сливе сжиженного газа в атмосферный воздух выбрасываются 
одорант СПМ (1716), сероводород (0333), пропан (1034), бутан (0402). 
 Источник № 6009 - резервуаров сжиженного газа. Хранение газа 
осуществляется в 9 подземных резервуарах:  9 шт. емкостью 50 м3. Состав 
газа:  бутан – 60,34% - плотность – 1,967 кг/м3;  пропан – 38,69% - плотность 
– 2,958 кг/м3;  метан – 0,36% - плотность – 1,967 кг/м3. Средняя плотность 
газа 2,193 кг/м3. Низшая теплота сгорания газ – 101,12 Мдж/кг или 221,76 
МДж/м3. Время хранения – 8 760 час/год. За год принимается – 2 479,2тыс. 
м3/год. Все резервуары имеют стандартную обвязку, которая включает в 
себя:  9 единиц запорно – регулирующей арматуры;  9 предохранительных 
клапанов; 36 фланцев. Выброс загрязняющих веществ осуществляется:   
хранение сжиженного газа (ист. выд. № 001). При хранении сжиженного газа 
в атмосферный воздух выбрасываются одорант СПМ (1716), сероводород 
(0333), пропан (1034), бутан (0402). 
 Источник № 6010 – компрессорная. Для приема и отпуска сжиженного 
газа, на площадке предусмотрена компрессорная станция. В работе находятся 
один центробежный компрессор импортного изготовления 
производительностью 61 м3/час каждый. Состав газа:  бутан – 60,34% - 
плотность – 1,967 кг/м3;  пропан – 38,69% - плотность – 2,958 кг/м3; метан – 
0,36% - плотность – 1,967 кг/м3. Средняя плотность газа 2,193 кг/м3. Низшая 
теплота сгорания газ – 101,12 Мдж/кг или 221,76 МДж/м3. Время работы 
насосной при приеме и отпуске топлива – 1 040 час/год. За год принимается – 
2 479,2 тыс. м3/год. Выброс загрязняющих веществ осуществляется:   прием и 
отпуск сжиженного газа (ист. выд. № 001). При работе компрессора в 
атмосферный воздух выбрасываются одорант СПМ (1716), сероводород 
(0333), пропан (1034), бутан (0402). 
 Источник № 0011 - отопительная печь КПП. КПП оборудован одним 
бытовым котлоагрегатом. Бытовой котлоагрегат предназначен для 
отопления. Режим работы бытового котлоагрегата – 24 час/день, 168 дн/год, 
4 032 час/год. Выброс загрязняющих веществ от бытового котлоагрегата 
осуществляется через трубу высотой 4,5 м, диаметром 0,1 м. В качестве 
топлива используют уголь Шубаркольского угольного бассейна с зольностью 
20%, серностью – 0,7%, низшей теплотой сгорания 20,53 МДж/кг. Годовой 
расход угля для работы котлоагрегата – 3,0 тонн/год, 0,74 кг/час, 0,21 г/сек.  
Выброс загрязняющих веществ осуществляется:   отопительной печи (ист. 
выд. № 029). При работе бытового котлоагрегата в атмосферный воздух 
выделяются, диоксид азота (0301), оксид азота (0304), сернистый ангидрид 
(0330), оксид углерода (0337), пыль неорганическая (2908), бенз(а)пирен 
(0703).  
 Источник № 6012 - транспортные работы. Транспортирование 
материалов производится 1 автомашиной, грузоподъемностью 10 тонн. 
Движение автотранспорта и железнодорожного транспорта в пределах 
промышленной площадки обуславливает выделение пыли. Пыль выделяется 
в результате воздействия колес с полотном дороги и сдува ее с поверхности 
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материала, находящегося в кузове (вагоне). Одновременно совершается 
маневрирование только одной машиной. За час машина делает максимально 
1 хода (туда и обратно). Средняя скорость 5 км/час. Пробег по территории 
площадки составляет 0,2 км.  Выброс загрязняющих веществ 
осуществляется:  транспортные работ (ист. выд. № 001). При проведении 
транспортных работ в атмосферный воздух выделяется пыль неорганическая 
(2908). 
 Источник № 0013 – столовая. На кухне осуществляется приготовление 
пищи, выпечка хлебобулочных изделий не производится. Протирка столов 
для дезинфекции в конце рабочего дня осуществляется кальцинированной 
содой. Площадь протираемых столов – 10 м2.. В кухне столовой установлено 
оборудование для жарки мяса, которое работает от электричества, а также 
газовая плита. Время работы газового оборудования – 260 дн/год, 10 час/сут, 
2 600 час/год. Согласно данным заказчика максимальный годовой расход газа 
– 24 газовых баллона, объемом 50 л (290 м3/год), 0,29 тыс. м3/год, 0,442 л/сек. 
Мучное изделие – 7,2 т/год. Время работы 1 000 час/год. Брожение теста – 
0,09 т/сут. Время брожение 10 час/дн. Протирка столов 3 м2. Время работы 1 
час/сут, 270 дн/год. Рыбное сырье 0,09 т/год. Обжаривание рыбы 1 460 
час/год. Мясное сырье – 2,4 т/год. Обжаривание мясо 520 час/год.  Моечное 
отделение время работы 4 ч/сут, 1 040 час/год. Санитарная обработка 
помещения 2 раза в день, 730 час/год. Источники выделения:  газовая плита 
(ист. выд. № 001);  приготовление рыбы (ист. выд. № 002);  приготовление 
мяса (ист. выд. № 003);  мойка посуды (ист. выд. № 004);  санитарная 
обработка помещений (ист. выд. № 005). Выброс загрязняющих веществ в 
атмосферу от столовой осуществляется через трубу высотой 4,0 м и 
диаметром 0,1. При работе кафе в атмосферный воздух выбрасывается: оксид 
углерода (0337), диоксид азота (0301), оксид азота (0304), аммиак (0303), 
диметиламин (1819), валериановая кислота (1519), пропаналь (1314), 
акролеин (1301), натрий гидроксид (0150), хлорамин (0236), бенз(а)пирен 
(0703), спирт этиловый (1061), уксуаная кислота (1555), ацетальдегид (1115), 
пыль мучная (3721). 
 Источник № 6014 - автотранспорт, работающий на территории 
промышленной площадки. ТОО «АЛМАЗ КЕРАМИКС» (DIAMOND 
CERAMICS) имеет автотранспорт в количестве 3 автоединиц. Основными 
загрязняющими веществами, выбрасываемыми в атмосферу являются: 
диоксид азота (0301), оксид азота (0304), углерод черный (сажа) (0328), 
сернистый ангидрид (0330), оксид углерод (0337), бензин (2704), керосин 
(2732).  
 Источник № 6015 - автотранспорт, приезжающий на территорию 
промышленной площадки. На территории имеется парковочный карман 
для приезжающих автомашин на 10 автоединиц. 

Расчет рассеивания ВВ в атмосфере произведен при максимально 
неблагоприятных условиях по программе «ЭРА 2.0» для летнего периода 
года. 

Анализ результатов расчетов показал, что приземные концентрации ВВ, 
создаваемые собственными выбросами объекта не превышают  допустимых 
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значений (меньше 1 ПДК) по всем ингредиентам и обеспечивают 
необходимый критерий качества воздуха в селитебной зоне и на границе СЗЗ. 

Природоохранные мероприятия:  
 Инструментальный контроль выбросов загрязняющих веществ 
осуществлять в соответствии с планом-графиком контроля; 
 При обнаружении нарушения твердого покрытия производится его 
регулярный ремонт;  
 Осуществляется уход за зелеными насаждениями на собственной 
территории, производится своевременный полив, обрезка, уборка листвы; 
 В теплый период года осуществляется полив асфальтного покрытия 
территории; 
 В теплый период времени осуществляется полив зеленых насаждений; 
 Полив асфальтовых покрытий и зеленых насаждений осуществляются 
водой технического качества; 
 Сбор и хранение ТБО производить в специальные контейнеры, 
установленные на площадке с твердым (бетонным) покрытием;  
 Осуществлять раздельный сбор и утилизация производственных отходов. 
 Разработка паспортов отходов. 

Выбросы по всем рассматриваемым веществам предлагается принять в 
качестве нормативов  ПДВ. 

Срок действие установленных нормативов – 10 лет (с 2020-2029 гг.) до 
изменения технологических процессов оборудование, условий 
природопользование. 
Валовый выброс вредных веществ в атмосферу: 

Код и наименование 
загрязняющего вещества 

№ г/с т/год 

О р г а н и з о в а н н ы е   и с т о ч н и к и 
(0150) Натрий гидроксид (Натр едкий, Сода каустическая) (876*) 

кухня 0013 0.00100448 0.0008168 
(0236) N-Хлорбензолсульфонамид натрия гидрат (Хлорамин Б) (626) 

кухня 0013 0.0001 0.00020878 
(0301) Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4) 

сжигание газа в 0006 0.147409 1.14625 
атомизации    
блок сушки газа 0007 0.280074 2.17786 
отопительная печка 0011 0.00017 0.002464 
кухня 0013 0.00077 0.000506 

(0303) Аммиак (32) 
кухня 0013 0.000000056 0.0000000263 

(0304) Азот (II) оксид (Азота оксид) (6) 
сжигание газа в 0006 0.023954 0.18627 
атомизации    
блок сушки газа 0007 0.045512 0.3539 
отопительная печка 0011 0.000028 0.0004 
кухня 0013 0.0001251 0.0000822 
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(0330) Сера диоксид (Ангидрид сернистый, Сернистый газ, Сера (IV) 
оксид) (516) 

отопительная печка 0011 0.002836 0.04116 
(0337) Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584) 

сжигание газа в 0006 0.9213 7.1641 
атомизации    
блок сушки газа 0007 1.75046 13.6116 
отопительная печка 0011 0.007892 0.114557 
кухня 0013 0.003701 0.00243 

(0703) Бенз/а/пирен (3,4-Бензпирен) (54) 
сжигание газа в 0006 0.00000048 0.00000337 
атомизации    
блок сушки газа 0007 0.00000096 0.00000641 
отопительная печка 0011 0.000000161 0.000000011 
кухня 0013 0.000000345 0.000000001 

(1061) Этанол (Этиловый спирт) (667) 
кухня 0013 0.000000005 0.00285 

(1115) 2-Метил-1,3-диоксолан (Ацетальдегида этилацеталь) (761*) 
кухня 0013 1.E-10 0.00006 

(1301) Проп-2-ен-1-аль (Акролеин, Акрилальдегид) (474) 
кухня 0013 0.000107692 0.0002016 

(1314) Пропаналь (Пропионовый альдегид, Метилуксусный альдегид) 
(465) 

кухня 0013 0.000000196 0.000000092 
(1519) Пентановая кислота (Валериановая кислота) (452) 

кухня 0013 0.000000448 0.0000002102 
(1555) Уксусная кислота (Этановая кислота) (586) 

кухня 0013 0.000000001 0.0003 
(1819) Диметиламин (195) 

кухня 0013 0.000000112 0.0000000526 
(2908) Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 

(шамот, цемент,(494) 
склад минерального 0003 0.0023779 0.01707018 
сырья    
засыпка весовой 0004 0.0035645 0.0296864 
дозатор,    
транспортировка,    
мельница    
вибросито и пресс- 0005 0.002264 0.01799398 
порошок    
отопительная печка 0011 0.004547 0.066 
(3721) Пыль мучная (491) 
кухня 0013 0.00086 0.0003096 
Итого по организованным источникам: 3.199059436 24.937086713 

Н е о р г а н и з о в а н н ы е   и с т о ч н и к и 
Бұл құжат ҚР 2003 жылдың 7 қаңтарындағы «Электронды құжат және электронды сандық қол қою» туралы заңның 7 бабы, 1 тармағына сәйкес қағаз бетіндегі заңмен тең.
Электрондық құжат www.elicense.kz порталында құрылған.Электрондық құжат түпнұсқасын www.elicense.kz порталында тексере аласыз.
Данный документ согласно пункту 1 статьи 7 ЗРК от 7 января 2003 года «Об электронном документе и электронной цифровой подписи» равнозначен документу на бумажном
носителе. Электронный документ сформирован на портале www.elicense.kz. Проверить подлинность электронного документа вы можете на портале www.elicense.kz.



(0333) Сероводород (Дигидросульфид) (518) 
слив сжиженного газа 6008 0.000000167 0.000005 
резервуар сжиженного 6009 0.000003686 0.000000116 
газа    

(0402) Бутан (99) 
слив сжиженного газа 6008 0.003352 0.105716 
резервуар сжиженного 6009 0.074141 0.002338 
газа    

(0410) Метан (727*) 
компрессорная 6010 0.00012 0.000000864 

(0412) Изобутан (2-Метилпропан) (279) 
компрессорная 6010 0.020113 0.0001448 

(1034) Пропан-1,2-диол (1007*) 
слив сжиженного газа 6008 0.002149 0.067785 
резервуар сжиженного 6009 0.047539 0.001499 
газа    
компрессорная 6010 0.012897 0.0000929 

(1716) Смесь природных меркаптанов /в пересчете на этилмеркаптан/ 
(Одорант СПМ - ТУ(526) 

слив сжиженного газа 6008 0.00002 0.000631 
резервуар сжиженного 6009 0.000442 0.00001395 
газа    
(2908) Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 

(шамот, цемент,(494) 
разгрузка минерального 6001 0.024085 0.14008 
сырья    
погрузка сырья в 6002 0.006924 0.032571 
автотранспорт    
транспортные работы 6012 0.000992 0.012599 
Итого по неорганизованным 
источникам: 

0.192777853 0.36347663 

Всего по предприятию: 3.391837289 25.300563343 
Проектом предусмотрен план - график контроля за соблюдением 

нормативов ПДВ на источниках выброса.                                                                   
Выводы: Учитывая изложенное, проект «Нормативов предельно-
допустимых выбросов» для ТОО АЛМАЗ КЕРАМИКС (DIAMOND 
CERAMICS) по ул. Медеу, 1 г. Талдыкорган Алматинской области - 
согласовывается. 
Руководитель отдела  
экологической экспертизы                             Е. Байбатыров   
Исп. гл. специалист  
отд. экологической экспертизы   
Жумадилова К.Д.  тел.  32-92-67 
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РАЗРЕШЕНИЕ

на эмиссии в окружающую среду для объектов IV категории

Акимат Алматинской области

Номер: KZ52VDD00159492

Государственное учреждение "Управление природных ресурсов и регулирования природопользования Алматинской
области"

Наименование природопользователя:

Товарищество с ограниченной ответственностью "АЛМАЗ КЕРАМИКС" (DIAMOND CERAMICS) 040000, улица Медеу,
дом № 1

(индекс, почтовый адрес)

Индивидуальный идентификационный номер/бизнес-идентификационный номер: 180740011332

Наименование производственного объекта: Расширение и модернизация производства керамической плитки

Местонахождение производственного объекта:

Алматинская область, Талдыкорган Г.А. -

Соблюдать следующие условия природопользования:

Руководитель управления Конакбаев Айбек Сапарбекович

(подпись) Фамилия, имя, отчество (отчество при наличии)

Место выдачи: г.Талдыкорган Дата выдачи: 28.01.2021 г.

1. Не превышать лимиты эмиссий (выбросы, сбросы, отходы, сера), установленные в настоящем Разрешении на эмиссии в окружающую среду для
объектов IV категории (далее - Разрешение для объектов IV категории) на основании нормативов эмиссий в окружающую среду, установленные и
обоснованные расчетным или инструментальным путем и(или) положительными заключениями государственной экологической экспертизы нормативов
эмиссий по ингредиентам (веществам) на проекты нормативов эмиссий в окружающую среду, материалы оценки воздействия в окружающую среду,
проекты реконструкции или вновь строящихся объектов предприятий согласно приложению 1 к настоящему Разрешению для объектов IV категории.
2. Условия природопользования согласно приложению 2 к настоящему Разрешению для объектов IV категории.
Примечание:
* Лимиты эмиссий, установленные в настоящем Разрешении для объектов IV категории, по валовым объемам эмиссий и ингредиентам (веществам)
действуют на период настоящего Разрешения для объектов IV категории и расчитываются по формуле, указанной в пункте 22 Правил заполнения форм
документов для выдачи разрешений на эмиссии в окружающую среду.
Разрешение для объектов IV категории действительно до изменения применямых технологий и условий природопользования, указанных в настоящем
Разрешении для объектов IV категории.
Приложения 1 и 2 являются неотъемлемой частью настоящего Разрешения для объектов IV категории.
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Лимиты эмиссий в окружающую среду

Наименование загрязняющих веществ Лимиты эмиссий в окружающую среду

г/сек т/год

2 31

Лимиты выбросов загрязняющих веществ

Приложение № 1 к разрешению на
эмиссии в окружающую среду

7,6528669 16,0695102Всего, из них по площадкам:

Расширение и модернизация производства
керамической плитки

7,6528669 16,0695102

в т.ч. по ингредиентам:

6,693814 5,131925Пыль неорганическая, содержащая двуокись
кремния в %:70-20 (шамот, цемент, пыль,
цементного производства - глина, глинистый
сланец доменный шлак, песок, клинкер, зола
кремнезем, зола углей казахстанских
месторождений)

0,01891 0,1297006Сера диоксид

0,002267 0,01556Проп-2-ен-1-аль

0,069157 0,807227Пропан-2-он

0,07681 1,353189Уайт-спирит

0,002267 0,01556Формальдегид

0,01103 0,002596Этанол

0,00944 0,0648Углерод

0,09365 0,457857Углерод оксид

0,15477 1,67732Метилбензол

0,02637 1,0476595Алканы С12-19/в пересчете на С/

0,01175 0,002147Бутан-1-ол

0,0737265 0,5060073Азот (II) оксид

0,0676914 0,4936391Азота (IV) диоксид

0,048503 0,9934Бутилацетат

0,02025 0,203436Железо (ІІ, III) оксиды

0,000481 0,0051897Марганец и его соединения (в пересчете на
марганец (IV) оксид)

0,117683 1,019683Взвешенные частицы РМ10 (1)

0,154297 2,142614Диметилбензол (смесь о-,м-, п- изомеров)

Лимиты сбросов загрязняющих веществ

Лимиты на размещение отходов производства и потребления

Лимиты на размещение серы
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Лимиты сбросов загрязняющих веществ

Приложение № 2 к разрешению
на эмиссии в окружающую среду

Условия природопользования

Настоящее разрешение действует с 01.04.2021 года по 31.01.2022
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«ҚАЗГИДРОМЕТ» РМК РГП «КАЗГИДРОМЕТ»
ҚАЗАҚСТАН

РЕСПУБЛИКАСЫ
ЭКОЛОГИЯ,

ЖӘНЕ ТАБИҒИ
РЕСУРСТАР

МИНИСТРЛІГІ

МИНИСТЕРСТВО
ЭКОЛОГИИ И
ПРИРОДНЫХ

РЕСУРСОВ
РЕСПУБЛИКИ
КАЗАХСТАН

09.02.2026

1. Город – Талдыкорган
2. Адрес – область Жетысу, Талдыкорган
4. Организация, запрашивающая фон – ТОО \"Ecology Food\"

5. Объект, для которого устанавливается фон – ТОО «АЛМАЗ КЕРАМИКС»
(DIAMOND CERAMICS)

6. Разрабатываемый проект – Раздел охрана окружающей среды

7. Перечень вредных веществ, по которым устанавливается фон: Азота диоксид,
Взвеш.в-ва, Диоксид серы, Углерода оксид,

Значения существующих фоновых концентраций

Номер
поста Примесь

Концентрация Сф - мг/м3

Штиль 0-2
м/сек

Скорость ветра (3 - U*) м/сек

север восток юг запад

№2

Азота диоксид 0.1851 0.1123 0.0978 0.1149 0.0915

Диоксид серы 0.0409 0.0351 0.043 0.04 0.0398

Углерода оксид 3.0673 2.4706 3.1709 2.2861 2.7678

Вышеуказанные фоновые концентрации рассчитаны на основании данных наблюдений
за 2022-2024 годы.
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