








№ п/п Замечания и предложения 
участников (фамилия, имя и 

отчество (при наличии) 
участника, должность, 

наименование 
представляемой 

организации) 

Ответы на замечания и предложения 
(фамилия, имя и отчество (при наличии) 
отвечающего, должность, наименование 

представляемой организации) 

Примечание 
(снятое 

замечание или 
предложение, 

"не имеет 
отношения к 

предмету 
общественных 

слушаний") 
1 Вопрос от представителя 

управления экологии 
Агабек С.О.: Расход воды 
на производственные 
нужды 16.97тыс.м³/год, на 
что расходуется вода. 
Сколько воды испаряется? 
Вода в накопитель 
сбрасывается?  
А нельзя сделать закрытый 
цикл оборотного 
водоснабжения, применить 
как мероприятие чтобы не 
было испарения? 
Можно же предусмотреть 
большую градирню для 
охлаждения воды? 

Ответ от представителя ТОО «Джо Бан 
МеталлПром»: Расход воды взят согласно 
технологического регламента. Вода 
используется в системе очистки газов от 
серы для приготовления орошающего 
щелочного раствора который 
приготавливается в емкостном 
оборудовании. Далее раствор подается в 
скруббер для орошения газопылевого 
потока. Отработанный раствор самотеком 
сливается в окислительный бассейн, далее 
насосом подается на фильтрацию. 
Отфильтрованный раствор сливается в 
циркуляционный бассейн, откуда насосом 
закачивается в верхнюю часть скруббера. 
Основной объем воды используется в 
оборотном процессе, часть воды 
испаряется так как температура 
отходящих газов очень высокая. Точно 
сказать не могу, так как это зависит от 
температурных режимов как самих печей 
так и от сезона, летом больше зимой 
меньше. Закрытый цикл не предусмотрен 
так как температурный режим очень 
высокий до 1200ºС. 
У нас для этой технологии предусмотрен 
большой циркуляционный бассейн, мы 
заранее предусмотрели больший объем. 
Еще большего объема циркуляционный 
бассейн, не целесообразен. 
 

Снято 

2 Вопрос от представителя 
управления экологии 
Агабек С.О.: После метода 
флотации для извлечения 
медного концентрата, 
образующиеся отходы куда 
деваете? 

Ответ от представителя ТОО «Джо Бан 
МеталлПром»: Эти отходы являются 
высококачественной добавкой которая 
продается цементным заводам. 

Снято 

3 Представитель 
Департамента экологии по 
Жамбылской области 
Плехов А.С.: 
Общественные слушания 
проводятся для населения. 
Департаментом будут 
представлены замечания по 

 Ответ от ИП «Пасечная И.Ю.»: Хорошо, 
принято. 

Снято 



проекту отчета в составе 
замечаний и предложений 
по запросу комитета. 
Однако согласно пункта 16 
необходимо предоставить 
протокол общественных 
слушаний подписанный в 
течении двух рабочих дней. 
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Приложение 3 



 



 



 







Доклад 
 

Общественные слушания в форме открытых собраний проводятся по проекту 
Отчет о возможных воздействиях для ТОО «Джон Бан МеталлПром» Цех по 
выпуску продукции окись цинка, окиси свинца и медного концентрата путем 
переработки шлака свинцового производства. 

 
Инициатор намечаемой деятельности ТОО «Джон Бан МеталлПром».  
 
Разработчик проекта ИП «Пасечная И.Ю.» ГСЛ 02345Р от 11.09.2014г.  

 
ТОО «Джон Бан МеталлПром» расположен на территории промышленной 

зоны ТОО «Таразский металлургический завод» согласно договору аренды 
№ТМЗ-19-90 от 17.06.2019г, дополнительное соглашение №24 от 28.05.2024г об 
автоматической пролонгации на три года по 30.06.2027г, в Жамбылской области, 
г.Тараз, промышленная зона, учетный квартал 031. 

Общая площадь арендуемых земельных участков – 130413м², общая площадь 
арендуемых строений, зданий и сооружений – 32530м². 

Ближайшая жилая застройка расположена на расстоянии 2.6км в северо-
восточном направлении с.Танты, в восточном направлении 3.3км до ближайшей 
жилой застройки г.Тараз, в южном направлении на расстоянии 3.6км расположено 
с.Бектобе. 

Ближайшим поверхностным водным источником является р.Аса 
протекающая в западном направлении от территории площадки на расстоянии 3.7 
км.  

 
Информация об ожидаемых видах, характеристиках и количестве 

эмиссий в окружающую среду. 
 
Основная деятельность предприятия выпуск продукции окись цинка и окиси 

свинца и медного концентрата путем переработки шлака свинцового 
производства. 

Ежегодная производительность по переработке шлака свинцового 
производства 150 тыс.тн/год (в сухом виде) производительность переработки 
смеси шлака, кокса и угля 207600 тн/год (в сухом виде) 

В соответствии с общим процессом флотации серной меди, дневная 
мощность цеха по переработке клинкера (отходов сырья) с целью извлечения 
медного концентрата составляет 900 т/сутки.  

Время работы предприятия 300 дней в году 24 часа в сутки. Рабочий день в 2 
смены по 11 часов. Количество работающих 110 человек. 

 
 



Процесс извлечения свинца и цинка 
• Прием и хранение шлака; 
• Прием и хранение кокса; 
• Прием и хранение угля; 
• Шихтование - подготовка смеси шлака, кокса и угля; 
• Транспортировка смеси со склада в производственный корпус; 
• Вельц-печь с системой обеспечения подачи воздуха и топлива; 
• Улавливание готового продукта системой газоочистного оборудования 

(пылеосадительной камеры, поверхностного охладителя, пылеуловительной 
камеры), 

• Фасовка готового продукта в мешки. 
• Складирование и хранение готового продукта; 
• Отгрузка готового продукта. 
 
Очистка газов от пыли в пылеосадительной и пылеуловитнльной 

камерах 
В процессе продувки смеси шлака и кокса происходит его барботаж, 

образующиеся при этом газы вместе с парами металлов направляются на 
пылеулавливание.  

Улавливание возгонов осуществляется в пылеосадительной камере, 
охладителе и пылеуловителе (рукавных фильтрах), далее дымовые газы 
поступают на газоочистку от серы.  

Эффективность сбора (очистки) составляет 99.9%.  
Использование электрофильтров и рукавных фильтров способствует 

снижению выбросов пыли и металлов. Уловленная в фильтрах пыль возвращается 
в технологический цикл производства. 

Очистка газов от серы  
Техника которая применяется для снижения выбросов диоксида серы при 

вторичном производстве свинца, заключается в обработке газового потока 
впрыском извести. Эффективность сероочистки свыше 95%.  

Технология мокрого метода сероочистки (скруббер) широко применяется для 
сероочистки во всех видах котлов и печей, оборудование является надежным, 
простым в изготовлении, сравнительно недорогим в эксплуатации, высокая 
эффективность сероочистки. 

 
Получение медного концентрата 
• Склад хранения клинкера 
• Дробление клинкера 
• Процесс флотации (извлечение медного концентрата) 
В ходе переработки также будет получено вторичное сырье в виде 

техногенных минеральных образований (ТМО) пригодных для дальнейшей 



переработки. Данное ТМО с содержанием железа планируется реализовывать на 
цементные и кирпичные заводы Жамбылской области и других регионов РК. 

 
Выбросы в атмосферный воздух 

Количество источников загрязнения атмосферного воздуха на перспективу: 
- 42 источника выбросов загрязняющих веществ (10 организованных, 32 

неорганизованных).  
Выбросы в атмосферный воздух составят 45.67 г/с; 1154.36 т/год 

загрязняющих веществ 21-го наименования (с учетом передвижных источников). 
 

Водопотребление 
Водоснабжение для хозяйственно-питьевых и технических нужд на 

территории предприятия осуществляется из Скважин № 3,4 на основании 
Разрешения на специальное водопользование №KZ67VTE00002187 Серия Шу-
Т/467-Т-Р от 24.08.2018 года. 

Годовой расход воды на площадке при эксплуатации объекта составит 34.67 
тыс.м³/год, из них на: 

- производственные нужды – 16.97 тыс.м³/год ; 
- хозяйственно-питьевые нужды – 4.48 тыс.м³/год; 
- полив и орошение – 13.27 тыс.м³/год; 
Безвозвратное водопотребление составит – 30.19тыс.м³/год. 
 

Водоотведение 
Сброс хозяйственно бытовых сточных вод на территории предприятия 

осуществляется в существующие сети канализации ТОО «ТМЗ» с отводом в 
городской коллектор на городские очистные сооружения по договору ГКП 
«Тараз-су». 

Годовой объем сброса сточных вод составляет всего 0.876тыс.м³/год, из них :  
- хозяйственно-бытовые 0.876тыс.м³/год; 
Производственные сточные воды участвуют в оборотном водоснабжении. 

Вода используется для приготовления известкового раствора с целью снижения 
выбросов SO2 содержащегося в дымовых газах. 

Отработанный раствор с нижней части скруббера самотеком сливается в 
окислительный бассейн, далее насосом подается на фильтрацию. 
Отфильтрованный раствор сливается в циркуляционный бассейн, откуда насосом 
закачивается в верхнюю часть скруббера. 

Хвосты (шламы) и другие отходы от мытья и чистки минералов отводятся в 
накопитель с искусственным противофильтрационным экраном в основании 
накопителя для размещения хвостов после процесса флотации. Экран выполнен 
из бетона. Площадь под застил пленкой толщиной 1-1,5 мм, составит 9692.02 м². 

 



 
Образование отходов 

Всего образуется при эксплуатации цеха по выпуску продукции окись цинка, 
окиси свинца и медного концентрата - 470503.229497418 тонн в год бытовых и 
производственных отходов.  

Отходы потребления и производства будут храниться на водонепроницаемой 
площадке в контейнерах или емкостях, закрытых складах, по мере накопления в 
течении месяца будут вывозиться самовывозом в специализированные 
организации на утилизацию или перерабатываться на собственном производстве. 

Для минимизации накопления отходов производства на территории 
площадки применяются следующие меры: 

- возврат отходов производства в технологический процесс (Твердые отходы 
от газоочистки, Шламы от обработки жидких стоков на месте эксплуатации, 
отходы реакций с кальцием при десульфуризации дымовых газов в форме 
шламов); 

- переработка методом флотации клинкера от возгона свинцового шлака для 
доизвлечения медного концентрата. 

 
Общие сведения об основных перспективных направлениях 

природоохранных мероприятий 
технологическое оборудование, на предприятии постоянно осуществляются 

мероприятия по охране окружающей среды: 
1. Проведение производственного экологического контроля путем 

мониторингового исследования за состоянием атмосферного воздуха, почв 
и шумового воздействия, на организованных источниках и границе СЗЗ; 

2. Проведение предупредительно-профилактических работ для устойчивой и 
бесперебойной работы технологического и пылегазоочистного 
оборудования; 

3. Благоустройство и озеленение территории предприятия и СЗЗ; 
4. ТБО сортировка согласно морфологического состава (48%) от общей массы, 

заключение договоров для дальнейшей передачи сторонним организациям 
на утилизацию или переработку вторичного сырья; 

5. Возврат отходов производства в технологический процесс (Твердые отходы 
от газоочистки, Шламы от обработки жидких стоков на месте эксплуатации, 
Отходы реакций с кальцием при десульфуризации дымовых газов в форме 
шламов); 

6. Переработка методом флотации клинкера от возгона свинцового шлака для 
доизвлечения медного концентрата. 

 
 


