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ЗАЯВЛЕНИЕ О НАМЕЧАЕМОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

1 Сведения об инициаторе намечаемой деятельности: 
 для юридического лица: наименование, адрес места нахождения, бизнес-

идентификационный номер, данные о первом руководителе, телефон, адрес 
электронной почты 

Акционерное общество «Соколовско – Сарбайское горно-обогатительное 
производственное объединение» (ССГПО)  

111500, Республика Казахстан, Костанайская область,  
г. Рудный, пр. Ленина, дом 26 
БИН 920240000127 
Генеральный директор – Кузьменко Сергей Валентинович    
тел.: +7 (71431) 3-16-52 
е-mail: main.ssgpo@erg.kz 
АО «ССГПО» организовывает проектирование, но реализацию и эксплуатацию 

завода по производству горячебрикетированного железа (ГБЖ) будет осуществлять 
другое юридическое лицо. 

2 Общее описание видов намечаемой деятельности, и их классификация согласно 
приложению 1 Экологического кодекса Республики Казахстан (далее - Кодекс): 

Настоящее заявление составлено к проекту «Строительство завода по производству 
горячебрикетированного железа (ГБЖ), г. Рудный». 

Мощность проектируемого объекта по готовой продукции ГБЖ составляет 
2 млн тонн в год. 

Согласно разделу 1 приложения 1 к Экологическому кодексу РК от 2 января 2021 
года № 400-VI ЗРК намечаемая деятельность относится к пункту 3, подпункту 3.1 
«установки для обжига или агломерации металлических руд (включая сульфидную 
руду)», и входит в перечень видов намечаемой деятельности и объектов, для которых 
проведение оценки воздействия на окружающую среду является обязательным. 

Согласно разделу 1 приложения 2 Экологического кодекса РК намечаемая 
деятельность относится к объекту I категории, оказывающего значительное негативное 
воздействие на окружающую среду (п. 2, пп. 2.1 «обжиг или спекание металлической 
руды (включая сульфидную руду)»). 

3  В случаях внесения в виды деятельности существенных изменений: 
3.1 Описание существенных изменений в виды деятельности и (или) деятельность 

объектов, в отношении которых ранее была проведена оценка воздействия на 
окружающую среду (подпункт 3) пункта 1 статьи 65 Кодекса): 

Предварительная оценка воздействия на окружающую среду была проведена при 
разработке технико-экономического обоснования на строительство завода по 
производству горячебрикетированного железа производительностью 1,8 млн тонн в год 
(заключение государственной экологической экспертизы № 10-02-16/1498-1 от 
20.06.2012 г. представлено в приложении А). 

По сравнению с ранее принятыми и согласованными ГЭЭ решениями ТЭО 
произошли следующие существенные изменения: 
1. Увеличилась производительность завода по производству ГБЖ с 1,8 млн тонн в год до 

2 млн тонн в год. 
2. Увеличился валовый выбросы загрязняющих веществ с 2300,464133 т/год до 

12830 т/год. Количество загрязняющих веществ увеличилось с 20 до 28. 
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3. Увеличилось количество образования отходов производства и потребления с 
1027,793428 т/год до 8199,117 т/год. Количество наименований отходов увеличилось с 
13 до 25 видов. 

4. Уменьшился сброс сточных вод в Васильевский накопитель с 1517315,5 м3/год до 
969400 м3/год. Количество загрязняющих веществ увеличилось с 3 до 9. 

3.2 Описание существенных изменений в виды деятельности и (или) деятельность 
объектов, в отношении которых ранее было выдано заключение о результатах 
скрининга воздействий намечаемой деятельности с выводом об отсутствии 
необходимости проведения оценки воздействия на окружающую среду (подпункт 4) 
пункта 1 статьи 65 Кодекса): 

Ранее заключение о результатах скрининга воздействия в отношении намечаемой 
деятельности не выдавалось. 

4 Сведения о предполагаемом месте осуществления намечаемой деятельности, 
обоснование выбора места и возможностях выбора других мест: 

Участок под строительство завода по производству ГБЖ находится в г. Рудном 
Костанайской области Республики Казахстан на землях, принадлежащих АО «ССГПО» на 
праве временного возмездного землепользования (аренды). 

Областной центр г. Костанай расположен на расстоянии около 19 км северо-
восточнее участка намечаемой деятельности. 

В административном отношении участок находится на территории г. Рудный, 
микрорайон Промзона. Район намечаемой деятельности обладает достаточно развитой 
транспортно-коммуникационной инфраструктурой. Город Рудный соединяется с 
областным центром железной дорогой Костанай-Житикара.  

Жилая зона находится от условной границы проектирования завода по производству 
ГБЖ: 

- с. Васильевка в северном направлении на расстоянии около 1,7 км (ближайшая 
жилая застройка); 

- с. Кировка в северо-восточном направлении на расстоянии около 8,5 км; 
- с. Перцевка в юго-восточном направлении на расстоянии около 8,5 км; 
- с. Константиновка в юго-восточном направлении на расстоянии около 11 км; 
- с. Сергеевка в южном направлении на расстоянии около 11 км; 
- г. Рудный в юго-западном направлении на расстоянии около 9 км;  
- п. Горняцкий в юго-западном направлении на расстоянии около 5,4 км; 
- ст. Железорудная в юго-западном направлении на расстоянии около 10 км. 
В южном направлении от условной границы проектирования завода по производству 

ГБЖ на расстоянии около 8 км находится территория садоводческих коллективов. 
Территория области характеризуется относительно равнинным рельефом. Средняя 

высота территории над уровнем моря варьируется от 200 до 400 м. 
Гидрографическая сеть района представлена рекой Тобыл, протекающей юго-

восточнее участка намечаемой деятельности на расстоянии около 10 км. 
Основными водными объектами в районе размещения проектируемого объекта 

являются: озера Кашиливское, Саратовское и водохранилище Каратомарское. Ближайшее 
к участку намечаемой деятельности является о. Кашиливское, расположенное в северо-
западном направлении на расстоянии около 2,5 км. 

На участке под строительство завода по производству ГБЖ отсутствуют: 
- места захоронения токсичных отходов, свалки, поля ассенизации, кладбища (см. 

приложение Б); 
- поверхностные водные объекты и установленные их водоохранные зоны и полосы 
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(см. Приложение В); 
- поверхностные и подземные источники хозяйственно-питьевого водоснабжения и 

их зоны санитарной охраны (см. приложение Г); 
- выявленные памятники истории и культуры (см. Приложение Д); 
- сибиреязвенные захоронения (см. приложение Е). 
В пределах 1000 м от границ участка под строительство завода по производству ГБЖ 

отсутствуют: 
- ландшафтно-рекреационные зоны, площадки (зоны) отдыха, территории курортов, 

санаториев и домов отдыха (см. Приложение Ж); 
- сибиреязвенные захоронения (см. приложение Е). 
Участок под строительство завода по производству ГБЖ расположен в контуре 

Соколовского месторождения подземных вод (дренажные воды) (см. Приложение И). 
Участок, на котором планируется ведение строительных и эксплуатационных работ 

не относится к особо охраняемым природным территориям и землям государственного 
лесного фонда (см. приложение К). 

Участок под строительство завода по производству ГБЖ находится на значительном 
удалении (более 5 км) от действующего производства АО «ССГПО». Завод по 
производству ГБЖ будет являться отдельным объектом, технически никак не связанным 
с действующим производством. 

Выбор места осуществления намечаемой деятельности обусловлен 
непосредственной близостью к производству железосодержащих окатышей 
АО «ССГПО», которые будут перерабатываться на проектируемом заводе по 
производству ГБЖ. 

В ранее разработанном ТЭО на строительство завода по производству 
горячебрикетированного железа производительностью 1,8 млн тонн в год была выполнена 
сравнительная оценка вариантов размещения проектируемого объекта. Участок под 
строительство намечаемой деятельности был выбран из возможности перспективного 
развития производства. Кроме того, размещение Завода по производству ГБЖ на 
выбранном участке характеризуется минимальными капитальными затратами на 
строительство объектов инфраструктуры и не требует выноса существующих объектов, 
сетей, коммуникаций. 

5 Общие предполагаемые технические характеристики намечаемой деятельности, 
включая мощность (производительность) объекта, его предполагаемые размеры, 
характеристику продукции: 

Основной товарной продукцией проектируемого производства является 
горячебрикетированное железо (ГБЖ). Мощность проектируемого объекта по готовой 
продукции ГБЖ составляет 257 т/ч, 2 млн т в год, в том числе:  

- горячебрикетированное железо – 1896180 т в год; 
- чипсы горячебрикетированного железа (мелкая фракция крупностью 6,35-25 мм) – 

108420 т в год. 
Производительность по побочной продукции (мелочь окатышей, мелочь ГБЖ, пыль, 

шламы и кек систем обеспыливания) составляет 229086 т в год, в том числе: 
– мелочь окатышей – 78000 т в год; 
– мелочь горячебрикетированного железа (мелкая фракция крупностью 0-6,35 мм) – 

25740 т в год; 
– железосодержащая пыль – 16224 т в год; 
– железосодержащие шламы – 24102 т в год; 
– железосодержащий кек фильтр-прессов – 85020 т в год. 
Исходным сырьем для производства ГБЖ являются железорудные окатыши 

действующего производства АО «ССГПО».  
Компонентный состав железорудных окатышей:  
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- железо общее Feобщ  ≥ 66,4 % масс.; 
- диоксид кремния SiO2 ≤ 2,6 % масс.; 
- оксид алюминия Al2O3 ≤ 1 % масс.; 
- оксид кальция CaO ≤ 0,7 % масс.; 
- оксид магния MgO ≤ 0,8 % масс.; 
- сера ≤ 0,01 % масс. 
Горячебрикетированное железо должно соответствовать следующим качественным 

характеристикам: 
- мелочь крупностью менее 6,35 мм - не более 5 %;  
- степень металлизации - не менее 92,0 %;  
- содержание в готовом продукте железа общего Feобщ - не менее 90,0 %; 
- содержание С – не менее 1,5 %;  
- номинальный размер брикетов – 106 x 48 x 32 мм;  
- номинальный объем брикета – 174 см3;  
- насыпной вес – 2,4…2,7 т/м3. 
Общая площадь участка под строительство завода по производству ГБЖ – 49,145 га. 
Координаты участка под строительство завода по производству ГБЖ:  
Угловая точка №1: 53°03’55,5500”с.ш., 63°12’21,5717” в.д.; 
Угловая точка №2; 53°03’25,4617”с.ш., 63°12’57,1469” в.д.; 
Угловая точка №3: 53°02’53,3544”с.ш., 63°11’42,3484” в.д.; 
Угловая точка №4: 53°03’23,4365”с.ш., 63°11’6,7661” в.д. 

6 Краткое описание предполагаемых технических и технологических решений 
для намечаемой деятельности: 

Основой проектируемого производства ГБЖ является технология МIDREX, 
представляющая собой процесс восстановления оксидного сырья в шахтной печи с 
использованием продуктов конверсии природного газа, в ходе которого оксиды железа 
преобразуются в железо прямого восстановления. 

Согласно п.7.3 «Перспективные техники в области производства окатышей» 
Справочника по наилучшим доступным техникам «Добыча и обогащение железных руд 
(включая прочие руды черных металлов)» технологии прямого восстановления железа 
компании МIDREX считается одной из самых перспективных направлений для 
эффективного развития мировой металлургии. 

Принципиальная технологическая схема производства ГБЖ включает следующие 
основные переделы:  

- прием и складирование сырья; 
- грохочение окатышей с выделением мелочи (менее 5 мм); 
- нанесение на окатыши защитного покрытия; 
- восстановление окатышей в шахтной печи с получением железа прямого 

восстановления; 
- реформинг природного газа с получением восстановительного газа; 
- рекуперация тепла отходящих газов; 
- горячее брикетирование железа прямого восстановления; 
- охлаждение продукта; 
- складирование продукта; 
- грохочение продукта с выделением брикетов и мелочи (менее 25 мм); 
- погрузка брикетов и мелочи в железнодорожные вагоны; 
- очистка отходящих газов процесса. 
Для сокращения выбросов загрязняющих веществ в атмосферу и обеспечения в 

производственных помещениях санитарных норм на рабочих местах проектом 
предусмотрено 14 систем пылеулавливания с очисткой запыленного воздуха в 
пылеулавливающих аппаратах (рукавных фильтрах, скрубберах Вентури, циклонах). 
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Эффективность сухого и мокрого обеспыливания составляет не менее 99,9 %. Остаточная 
концентрация пыли в газовоздушной смеси соответствует технологическим показателям 
выбросов пыли, указанным в Справочнике по наилучшим доступным техникам «Добыча 
и обогащение железных руд (включая прочие руды черных металлов)» и составляет не 
более 20 мг/нм3. 

Описание технологической схемы производства ГБЖ представлено в приложении Л. 
Очистка производственно-дождевых стоков будет осуществляться на очистных 

сооружениях со следующей производственной эффективностью: «взвешенные вещества» 
– 87,7 %; «железо общее» – 94,8%; «аммиак по (азоту)» – 92,3 %; «нефтепродукты» – 
99,0 %. Проектные решения по очистным сооружениям производственных и дождевых 
стоков будут рассмотрены в отдельном проекте инфраструктуры завода ГБЖ. 

В состав завода по производству ГБЖ входят следующие объекты: 
1. Объекты основного производства (станция разгрузки окатышей, тоннель 

конвейерный №№1, 2, узлы перегрузочные №№1-6, галереи конвейерные №№1-11, 
эстакады конвейерные №№1-5, склад окатышей, станция подготовки сырья, бункер 
мелочи окатышей, приемный бункер реметов, установка производства ГБЖ, участок 
охлаждения ГБЖ, участок реформинга, каплеотделитель технологического газа, 
компрессорная технологического газа, здание воздуходувок, станции уплотнительного, 
продувочного и инертного газов, участок осветлителя,  градирня, станция оборотного 
водоснабжения и водоподготовки, участок фильтрации шлама, факельная установка, 
станции грохочения продукта №1 и №2, склад готовой продукции, бункер мелочи 
продукта, склад мелочи, станция отгрузки брикетов, склад реметов, питающий бункер 
продукта, участок хранения и отгрузки железосодержащих продуктов, узлы 
пылеулавливания и др.); 

2. Объекты вспомогательного производства (механическая и энергетическая 
мастерские, здание гидравлического цеха, склад кислородных и пропановых баллонов, 
центральная компрессорная станция сжатого воздуха, склад футеровочного материала, 
центральная заводская лаборатория и др.); 

3. Административно-бытовые объекты; 
4. Объекты пожарной безопасности и ГОЧС (газоспасательная станция, пожарное 

депо, пожарные резервуары, насосная станция пожаротушения и др.); 
5. Объекты электроснабжения (здание центрального поста управления, здание 

дизель-генератора, подстанции 10/0,4 кВ системы транспортировки материала №1 и №2, 
подстанции инфраструктуры 10/0,4 кВ №1-3); 

6. Объекты водоотведения (аккумулирующий резервуар бытовых стоков, резервуар 
производственных и дождевых стоков, канализационная насосная станция бытовых 
стоков, канализационная насосная станция производственных и дождевых стоков №№1-
4); 

7. Объекты теплоснабжения (котельная, здание аварийного водогрейного котла, 
подземные резервуары дизельного топлива и др.); 

8. Объекты газоснабжения (понизительная станция давления ПГ (с 10 до 6 бар), 
станция распределения природного газа, газорегуляторный пункт для котельной и др.); 

9. Эстакады трубопроводов и кабельные эстакады. 
Режим работы – непрерывный, 365 суток, две смены по 12 часов в сутки. Фонд 

рабочего времени основного технологического оборудования составляет 7800 ч/год. 
Списочная численность работающих на Заводе по производству ГБЖ составит около 

1100 человек.  
Максимальная численность работающих, занятых на строительстве проектируемого 

объекта, составит порядка 1400 человек. 



 
 

 
SSG00801-300-KGC-10000-0000-K-EXP-0002-R-D04 491.24-ЗНД 

 

SSG00801-300. Заявление о намечаемой деятельности 9 
 
 

7 Предположительные сроки начала реализации намечаемой деятельности и ее 
завершения (включая строительство, эксплуатацию, и постутилизацию объекта): 

Предположительный срок начала строительства – май 2026 года, 
предположительный срок начала эксплуатации – январь 2029 года. 

После прекращения эксплуатации завода по производству ГБЖ будет выполнена 
постутилизация объекта. 

8 

Описание видов ресурсов, необходимых для осуществления намечаемой 
деятельности, включая строительство, эксплуатацию и постутилизацию объектов (с 
указанием предполагаемых качественных и максимальных количественных 
характеристик, а также операций, для которых предполагается их использование): 

8.1 Земельных участков, их площадей, целевого назначения, предполагаемых сроков 
использования: 

Проектируемые объекты будут располагаться на земельном участке с кадастровым 
номером 12-195-012-2039. 

Площадь земельного участка - 324,83 га. 
Категория земель - земли промышленности, транспорта, связи, для нужд 

космической деятельности, обороны, национальной безопасности и иного 
несельскохозяйственного назначения.  

Целевое назначение земельного участка - для строительства завода по производству 
горячебрикетированного железа (ГБЖ). 

Установленный срок временного возмездного землепользования (аренды) на 
земельный участок до 03.08.2025 г. с дальнейшим продлением. 

Типовой договор временного возмездного землепользования (аренды) земельного 
участка № 474 от 08.09.2020 г., дополнительное соглашение № 52 от 23.10.2024 г. и акт на 
право временного возмездного землепользования (аренды) № 3458050 представлены в 
приложении М, Н.  

8.2 Водных ресурсов с указанием: 
8.2.1 Предполагаемого источника водоснабжения (системы централизованного 

водоснабжения, водные объекты, используемые для нецентрализованного 
водоснабжения, привозная вода), сведений о наличии водоохранных зон и полос, при 
их отсутствии – вывод о необходимости их установления в соответствии с 
законодательством Республики Казахстан, а при наличии – об установленных для 
них запретах и ограничениях, касающихся намечаемой деятельности: 

В период строительства завода по производству ГБЖ предусматривается следующие 
источники водоснабжения: 

- для питьевых нужд рабочих - привозная бутилированная вода питьевого качества; 
- для хозяйственно-бытовых нужд рабочих - привозная вода в накопительных 

емкостях из водопроводных сетей АО «ССГПО»; 
- для технологических нужд - привозная вода технического качества за счет 

подрядных организаций. 
В период эксплуатации завода по производству ГБЖ источником водоснабжения 

объектов для хозяйственно-питьевых и производственных (технологических) нужд 
являются сети водоканала.  

На участке под строительство завода по производству ГБЖ 
отсутствуют поверхностные водные объекты и установленные их водоохранные зоны и 
полосы (см. Приложение В). 

Ближайшим к участку намечаемой деятельности водным объектом является 
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о. Кашиливское, расположенное в северо-западном направлении на расстоянии около 
2,5 км. В связи с удаленностью водного объекта от участка намечаемой деятельности 
отсутствует необходимость в установлении водоохранных зон и полос. 

8.2.2 Видов водопользования (общее, специальное, обособленное), качества необходимой 
воды (питьевая, непитьевая): 

В период строительства завода по производству ГБЖ будет использоваться: 
- вода питьевого качества, соответствующая «Гигиеническим нормативам 

показателей безопасности хозяйственно-питьевого и культурно-бытового 
водопользования», утвержденным приказом Министра здравоохранения РК от 
24.11.2022 г. № ҚР ДСМ-138; 

- вода технического качества, соответствующая СТ РК 2506-2014 «Вода 
техническая. Технические условия». 

Для эксплуатации завода по производству ГБЖ требуется вода на хозяйственно-
питьевые и производственные (технологические) нужды.  

На хозяйственно-питьевые нужды будет использоваться вода, очищенная на станции 
водоподготовки до требуемых показателей согласно санитарным правилам «Санитарно-
эпидемиологические требования к водоисточникам, местам водозабора для хозяйственно-
питьевых целей, хозяйственно-питьевому водоснабжению и местам культурно-бытового 
водопользования и безопасности водных объектов», утвержденных приказом Министра 
здравоохранения РК от 20.02.2023 г. № 26. Проектные решения по станции 
водоподготовки разрабатываются в рамках отдельного проекта. 

На производственные (технологические) нужды будет использоваться сырая вода из 
сетей водоканала без предварительной водоподготовки.  

Так как водоснабжение завода по производству ГБЖ решается от сетей, а не от 
водного объекта, получение разрешения на специальное водопользование не требуется. 

Требуется получение разрешения на специальное водопользование на сброс 
промышленных стоков (производственно-дождевых) в водохозяйственное сооружение – 
Васильевский накопитель-испаритель.  

8.2.3 Объемов потребления воды: 
Ожидаемое водопотребление за период строительства завода по производству 

ГБЖ составит 98076 м3 (141,456 м3/сут.), в том числе: 
- для хозяйственно-питьевых нужд потребителей: 40668 м3 (58,656 м3/сут);  
- для производственных (технологических) нужд потребителей: 57408 м3 (82,8 

м3/сут.). 
Ожидаемое водопотребление при эксплуатации завода по производству ГБЖ 

составит 2 706 900 м3/год (8384,5 м3/сут.), в том числе: 
- для хозяйственно-питьевых нужд потребителей: 225100 м3/год (704,5 м3/сут.); 
- для производственных (технологических) нужд потребителей: 2 481 800 м3/год 

(7680,0 м3/сут). 
Объемы технологической воды 2 481 800 м3/год (7680,0 м3/сут) подаются на 

восполнение безвозвратных потерь в результате испарения на градирнях и осветлителе, с 
паром от охлаждающих конвейеров ГБЖ, каплеуноса на дегазаторах, со шламами и кеком, 
на пылеподавление на складе окатышей, с отходящими газами, в технологическом 
процессе котельной. 

Сводный баланс по водопотреблению и водоотведению представлен в 
Приложении П. 

8.2.4 Операций, для которых планируется использование водных ресурсов: 
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В период строительства завода по производству ГБЖ планируется использование 
водных ресурсов для хозяйственно-питьевых нужд (мытье посуды, умывальники, души), 
производственных нужд (поливка бетона, мойка колес) и для противопожарных нужд. 

При эксплуатации завода по производству ГБЖ планируется использование 
водных ресурсов для хозяйственно-питьевых нужд (приготовление пищи, мытье посуды, 
стирка белья, умывальники, души), для производственных (технологических) нужд 
(водяное охлаждение оборудования/ агрегатов, гидроуборка) и для противопожарных 
нужд. 

8.3 Участков недр с указанием вида и сроков права недропользования, их 
географические координаты (если они известны): 

На участке под строительство проектируемого объекта отсутствуют месторождения 
твердых, общераспространенных полезных ископаемых. Работы по строительству и 
эксплуатации не связаны с изъятием полезных ископаемых из природных недр. 

Для осуществления намечаемой деятельности операции по недропользованию не 
предусмотрены. 

8.4 Растительных ресурсов с указанием их видов, объемов, источников приобретения (в 
том числе мест их заготовки, если планируется их сбор в окружающей среде) и 
сроков использования, а также сведений о наличии или отсутствии зеленых 
насаждений в предполагаемом месте осуществления намечаемой деятельности, 
необходимости их вырубки или переноса, количестве зеленых насаждений, 
подлежащих вырубке или переносу, а также запланированных к посадке в порядке 
компенсации: 

При реализации намечаемой деятельности использование растительности в качестве 
сырья и сбор растительных ресурсов не предусматривается. В связи с тем, что на 
территории, отведенной для осуществления намечаемой деятельности, отсутствуют 
зеленые насаждения, их вырубка, и перенос не предусматривается. 

8.5 Видов объектов животного мира, их частей, дериватов, полезных свойств и 
продуктов жизнедеятельности животных с указанием: 

8.5.1 Объемов пользования животным миром: 
При реализации намечаемой деятельности пользование животным миром не 

предусматривается. 
8.5.2 Предполагаемого места пользования животным миром и вида пользования: 

Нет 
8.5.3 Иных источников приобретения объектов животного мира, их частей, дериватов и 

продуктов жизнедеятельности животных: 
Нет 

8.5.4 Операций, для которых планируется использование объектов животного мира: 
Нет 

8.6 Иных ресурсов, необходимых для осуществления намечаемой деятельности 
(материалов, сырья, изделий, электрической и тепловой энергии) с указанием 
источника приобретения, объемов и сроков использования: 

При осуществлении намечаемой деятельности предусматривается использование 
следующих ресурсов: 

1. Сырье: окатыши железорудные – 2959320 т/год. 
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2. Основные материалы: 
- цемент – 3120 т/год; 
- оксид цинка – 600 т/год; 
- катализатор реформинга Reformex 13 – 15,5 т/год (замена 1 раз в 5-6 лет); 
- катализатор реформинга Reformex 7GG – 321 т/год (замена 1 раз в 5-6 лет). 
3. Реагенты для систем оборотного водоснабжения: 
- ингибитор коррозии TRAC402 – 3240 кг/год; 
- биоцид NALCO 77352 – 1200 кг/год; 
- гидроксид натрия (раствор 45%) – 46865 кг/год; 
- гидроксид натрия (20%) – 274 кг/год; 
- гидроксид натрия (раствор 5%) – 173 кг/год; 
- мультифункциональный реагент TRASAR 3DT128C – 6739 кг/год; 
- биоцид STABREX ST-40 – 11700 кг/год; 
- мультифункциональный реагент TRASAR 23212 – 17453 кг/год; 
- биоцид NALCO 73520 – 14560 кг/год; 
- коагулянт NALCO 71403 – 15098 кг/год; 
- противовспениватель NALCO 71D5 PLUS – 22648 кг/год; 
- ингибитор коррозии 3DT180 – 395 кг/год; 
- дисперсант NALCO 1393 – 12787 кг/год; 
- трихлорид железа (раствор 40%) – 73440 кг/год; 
- гидросульфит натрия (раствор 40%) – 34150 кг/год; 
- антискалант Cleartech Genesys LF – 13500 кг/год; 
- гипохлорит натрия (12%) – 4147 кг/год; 
- серная кислота (78%) – 12625 кг/год. 
4. Энергоресурсы: 
- газ природный – 543 382,4 тыс. м3/год; 
- дизельное топливо – 189 т/год. 
5. Тепловая энергия – 416997 Гкал/год. 
6. Электрическая энергия – 444474442 кВт*ч/год. 
На период строительства завода по производству ГБЖ источником 

электроснабжения будет существующая инфраструктура АО «ССГПО». 
В период эксплуатации завода по производству ГБЖ источником 

электроснабжения будет ГПП 220/10кВ завода ГБЖ (разрабатываться отдельным 
проектом в объеме внешнего электроснабжения). В качестве аварийного источника 
питания ответственных технологических потребителей предусматривается дизель-
генераторные установки напряжением 0,4 кВ.  

Теплоснабжение и горячее водоснабжение Завода по производству ГБЖ будет 
обеспечиваться от проектируемой котельной. Вид топлива – природный газ, резервное 
топливо – дизельное топливо.  

Доставка железорудных окатышей на завод по производству ГБЖ и отправка 
готовой продукции будет осуществляться железнодорожным транспортом, 
предусмотренном в рамках отдельного проекта.  

Все необходимые ресурсы, материалы и оборудование будут доставляться на место 
проведения работ по мере их необходимости от оптовых поставщиков данных товаров, 
либо непосредственно от производителей данных ресурсов, материалов и оборудования 
по договору. Срок использования соответствует сроку службы, заявленному в 
технических паспортах, на поставляемое оборудование. 

8.7 Риски истощения используемых природных ресурсов, обусловленные их 
дефицитностью, уникальностью и (или) невозобновляемостью: 
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Намечаемая деятельность не предусматривает изъятие невозобновляемых 
природных ресурсов (полезных ископаемых). Добыча и обогащение железной руды не 
входит в границы намечаемой деятельности. Сырьем для производства 
горячебрикетированного железа являются железорудные окатыши.  

В рамках намечаемой деятельности предусмотрено использование 
невозобновляемых природных ресурсов (природный газ, щебень, песок). Для обеспечения 
технологических нужд завода ГБЖ и котельной (пароснабжение, отопление) будет 
использоваться природный газ от сетей газоснабжения. При строительстве объекта 
необходимые общераспространенные полезные ископаемые (щебень, песок) будут 
приобретены у местных поставщиков. 

Земельные и водные ресурсы не относятся к невозобновляемым природным 
ресурсам 

Согласно многолетним данным РГП «Казгидромет» наблюдается снижение 
среднегодового объем стока в створе поста №4 на р. Тобол г. Костанай: 

- максимальный – 937 млн. м3, минимальный – 52,3 млн. м3 (1981-1990 г.г.); 
- максимальный – 1173 млн. м3, минимальный – 59,4 млн. м3 (1991-2000 г.г.); 
- максимальный – 962 млн. м3, минимальный – 94 млн. м3 (2001-2010 г.г.); 
- максимальный – 356 млн. м3, минимальный – 119 млн. м3 (2011-2020 г.г.). 

В приложении Р представлен анализ рисков истощения водных ресурсов в районе 
намечаемой деятельности. Ожидаемое водопотребление завода по производству ГБЖ -
2,7069 млн м3/год, что составляет около 9,8 % от общего потребления и соответственно 
1,1 % от зафиксированного минимального объема воды в водохранилище.  

Таким образом, в результате строительства и эксплуатации завода по производству 
ГБЖ, риски истощения природных ресурсов в районе намечаемой деятельности 
отсутствуют.  

9 Описание ожидаемых выбросов загрязняющих веществ в атмосферу: наименования 
загрязняющих веществ, их классы опасности, предполагаемые объемы выбросов, 
сведения о веществах, входящих в перечень загрязнителей, данные по которым 
подлежат внесению в регистр выбросов и переноса загрязнителей в соответствии с 
правилами ведения регистра выбросов и переноса загрязнителей, утвержденными 
уполномоченным органом (далее – правила ведения регистра выбросов и переноса 
загрязнителей): 

Ожидаемые объемы выбросов загрязняющих веществ в атмосферу при 
строительстве завода по производству ГБЖ с учётом выбросов от передвижных 
источников составят 1079,9446 тонн/за период СМР, без учёта выбросов от 
передвижных источников - 812,4648 тонн/за период СМР.  

В атмосферный воздух будут выбрасываться следующие загрязняющие вещества (за 
период строительства проектируемого объекта): 

1 класса опасности: отсутствуют. 
2 класса опасности: марганец и его соединения, азота диоксид, сероводород, 

фтористые газообразные соединения, фториды неорганические плохо растворимые, проп-
2-ен-1-аль, формальдегид.  

3 класс опасности: железо (II, III) оксиды, азота оксид, углерод черный, сера 
диоксид, ксилол, взвешенные частицы, пыль неорганическая 20-70% двуокиси кремния. 

4 класс опасности: углерод оксид, углеводороды предельные С12-19.  
Класс опасности не установлен: керосин, уайт-спирит. 
Ожидаемые объемы выбросов в атмосферу при эксплуатации завода по 

производству ГБЖ с учётом выбросов от передвижных источников составят 
12873 т/год, без учёта выбросов от передвижных источников – 12830 т/год. 
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В атмосферный воздух будут выбрасываться следующие загрязняющие вещества: 
1 класса опасности: хром шестивалентный. 
2 класса опасности: марганец и его соединения, азота диоксид, азотная кислота, 

водород хлорид, серная кислота, сероводород, фтористые газообразные соединения, 
фториды неорганические плохо растворимые. 

3 класс опасности: железо (II, III) оксиды, диНатрий карбонат, азота оксид, углерод 
черный, сера диоксид, уксусный альдегид, уксусная кислота, синтетическое моющее 
средство "Ариель", "Миф-Универсал", Тайд", взвешенные частицы, пыль неорганическая 
менее 20% двуокиси кремния, пыль неорганическая 20-70% двуокиси кремния. 

4 класс опасности: аммиак, углерод оксид, этиловый спирт, углеводороды 
предельные С12-19, бензин.  

Класс не установлен: натрий гидроксид, керосин, пыль абразивная. 
Перечень загрязняющих веществ и объемы выбросов будут уточняться на стадии 

разработки отчета о возможных воздействиях, согласно проектным решениям. 
Согласно п. 2-1 приложения 1 к Правилам ведения Регистра выбросов и переноса 

загрязнителей «Стационарные источники для обжига или агломерации металлических руд 
(включая сульфидную руду)», намечаемая деятельность относится к видам деятельности, 
на которые распространяются требования о представлении отчетности в Регистр выбросов 
и переноса загрязнителей.  

В перечень загрязнителей с пороговыми значениями выбросов в воздух для 
отчетности входят следующие вещества: азот оксид, азота диоксид, углерод оксид, 
аммиак, диоксид углерода. 

10 Описание сбросов загрязняющих веществ: наименования загрязняющих веществ, их 
классы опасности, предполагаемые объемы сбросов, сведения о веществах, 
входящих в перечень загрязнителей, данные по которым подлежат внесению в 
регистр выбросов и переноса загрязнителей в соответствии с правилами ведения 
регистра выбросов и переноса загрязнителей: 

На период строительства полностью исключен сброс стоков в поверхностные и 
подземные воды.  

Проектом предусмотрены биотуалеты, оборудованные выгребами. Бытовые стоки 
собираются в выгребы емкостью 9 м3, и по мере накопления вывозятся на очистные 
сооружения бытовых стоков г. Рудный.  

Объем образования бытовых стоков за период строительства проектируемого 
объекта составит около 22387 м3 (23 м3/сут). 

В период эксплуатации завода по производству ГБЖ предусмотрен сброс 
очищенных промышленных стоков (производственно-дождевых) (выпуск № 2) в 
водохозяйственное сооружение – Васильевский накопитель-испаритель.  

Васильевский накопитель-испаритель относится к искусственным водным объектам. 
Васильевский накопитель-испаритель был образован на основе заболоченных участков 

и природных озер (Жарколь, Жаткамбай, Кокбекты, Костомар, Кунайжарколь, №1 
Кунайжарколь), естественный водный режим которых полностью изменился и стал зависить 
от хозяйственной деятельности горно-обогатительного предприятия. Таким образом, 
указанные озера прекратили свое существование как естественные водоемы 
(см. Приложение С).  

Водоотведение проектируемой промплощадки решается раздельными системами 
канализации: бытовой (К1, К1Н); производственно-дождевой (К2.1, К2.1Н); 
производственной (К3, К3.1), поступающей в производственно-дождевую канализацию. 

Бытовая канализация (К1, К1Н) предусмотрена для отвода бытовых сточных вод от 
санитарных приборов. Бытовые стоки, от основных производственных и бытовых зданий, 
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собираются в аккумулирующий резервуар, с последующей откачкой на очистные 
сооружения бытовых стоков ТОО «Рудненский водоканал». Бытовые стоки, отдаленных 
зданий, собираются в выгребы и по мере накопления вывозятся на очистные сооружения 
бытовых стоков ТОО «Рудненский водоканал». 

Общий расход бытовых стоков для всего ГБЖ составляет 62,87 тыс. м3/год;  
174,0 м3/сут. 

Дождевые и талые стоки с территории проектируемой площадки, с помощью лотков 
и наружных дождеприемников поступают в производственно-дождевую сеть канализации 
(К2.1). Далее стоки самотеком и с помощью насосных станций поступают в резервуар-
усреднитель, из которого отправляются на очистные сооружения, разрабатываемые в 
рамках другого проекта. 

Расход дождевых стоков, отправляемых на локальные очистные сооружения 
дождевых стоков, составляет 52 тыс. м3/год; 1700,0 м3/сут. 

Производственная канализация (К3) предусмотрена для сбора стоков от ИТП, 
венткамер, конденсата от вентиляторов, стока от котельной и смыва пола, стоки отводятся 
в производственно-дождевую сеть канализации (К2.1) и сбрасываются в отдельную 
емкость. По мере накопления стоки откачиваются на очистные сооружения, 
разрабатываемые в рамках смежного проекта инфраструктуры. 

Производственная канализация (К3.1) предусмотрена для отвода стоков от процесса 
водоподготовки (концентрат с установки обратного осмоса, обратная промывка установки 
ультрафильтрации) в производственно-дождевую сеть канализации (К2.1) и 
сбрасываются в отдельную емкость. По мере накопления стоки откачиваются на очистные 
сооружения, разрабатываемые в рамках смежного проекта инфраструктуры. 

Объем производственных стоков составляет 969,4 тыс. м3/год (2925,0 м3/сут.) и 
состоит из: 

- промывки установки ультрафильтрации 390 000 м3/год (1200 м3/сут.); 
- концентрата с установки обратного осмоса всего 491 400 м3/год (1512 м3/сут.); 
- конденсата от вентиляторов и кондиционеров 2 120 м3/год (5,82 м3/сут.); 
- стоков от котельной 85 390 м3/год (233,95 м3/сут.), водопотребление на которые 

осуществляется из сетей питьевой воды; 
- стоков от мойки колес 90 м3/год (0,234 м3/сут.); 
- опорожнение ИТП и венткамер 20 м3/год.  
После очистки на очистных сооружениях производственно-дождевых стоков, 

очищенные производственно-дождевые стоки, сбрасываемые в Васильевский накопитель-
испаритель (выпуск № 2), содержат загрязняющие вещества в количестве – 8927,904 т/год, 
из них: 

- вещество 3 класса опасности: аммиак (по азоту); 
- класс опасности не установлен: взвешенные вещества, хлориды, железо общее, 

сульфаты, нефтепродукты. 
Согласно п. 2-1 приложения 1 к Правилам ведения Регистра выбросов и переноса 

загрязнителей «Стационарные источники для обжига или агломерации металлических руд 
(включая сульфидную руду)», намечаемая деятельность относится к видам деятельности, 
на которые распространяются требования о представлении отчетности в Регистр выбросов 
и переноса загрязнителей.  

В перечень загрязнителей с пороговыми значениями сбросов в воду для отчетности 
входит следующее вещество: «хлориды». Для загрязнителя «хлориды» не установлены 
пороговые значения сбросов. Другие загрязняющие вещества, содержащиеся в 
сбрасываемых очищенных производственно-дождевых стоках (выпуск № 2), не входят в 
перечень загрязнителей. 
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Из 8-и ингредиентов загрязняющих веществ, поступающих с производственно-
дождевыми стоками на очистные сооружения производственно-дождевых стоков, очистка 
требуется только для 4-х: «взвешенные вещества», «железо общее», «аммиак (по азоту)», 
«нефтепродукты», т.к. их фактические концентрации (Сфакт) превышают установленные, 
для Васильевского накопителя-испарителя, допустимые концентрации на выпуске (Сдс), 
(Сфакт > Сдс). 

Эффективность очистки производственно-дождевых стоков, для загрязняющих 
веществ, следующая: «взвешенные вещества» – 87,7 %; «железо общее» – 94,8 %; «аммиак 
по (азоту)» – 92,3 %; «нефтепродукты» – 99,0 %. 

11 Описание отходов, управление которыми относится к намечаемой деятельности: 
наименования отходов, их виды, предполагаемые объемы, операции, в результате 
которых они образуются, сведения о наличии или отсутствии возможности 
превышения пороговых значений, установленных для переноса отходов правилами 
ведения регистра выбросов и переноса загрязнителей: 

За период строительства завода по производству ГБЖ образуется 5057,113 тонн 
отходов, из них:  

Опасные – 32,022 тонн, в том числе:  
- упаковка, содержащая остатки или загрязненная опасными веществами – 28,344 т; 
- шламы, содержащие опасные вещества, других видов обработки промышленных 

сточных вод – 3,678 т. 
Неопасные - 5024,596 тонн, в том числе:  
- отходы сварки – 3,375 т;  
- поддающиеся биологическому разложению отходы кухонь и столовых – 39,686 т;  
- списанное электрическое и электронное оборудование, за исключением 

упомянутого в 20 01 21 и 20 01 35 – 0,267 т; 
- смешанные коммунальные отходы – 135,843 т; 
- железо и сталь – 110,929 т;  
- смешанные металлы – 2,197 т;  
- смешанные отходы строительства и сноса, за исключением упомянутых в 17 09 01, 

17 09 02 и 17 09 03 – 4732,299 т/год. 
Зеркальные - 0,495 тонн, в том числе: 
- абсорбенты, фильтровальные материалы (включая масляные фильтры иначе не 

определенные), ткани для вытирания, защитная одежда, загрязненные опасными 
материалами – 0,495 т. 

Операции, в результате которых образуются отходы: 
- строительные работы: лом черных металлов, лом кабеля и строительные отходы; 
- сварочные работы: огарки сварочных электродов; 
- окрасочные работы: тара из-под ЛКМ; 
- мойка колес: осадок мойки колес; 
- работа автотранспорта: промасленная ветошь; 
- жизнедеятельность персонала: твердые бытовые отходы и пищевые отходы; 
- освещение строительной площадки: списанное электрическое и электронное 

оборудование (прожекторы). 
В период эксплуатации завода по производству ГБЖ образуется 8199,117 т/год 

(максимально в 2035 году), из них: 
Опасные – 52,934 т/год, в том числе: 
- синтетические моторные, трансмиссионные и смазочные масла – 16,529 т; 
- упаковка, содержащая остатки или загрязненная опасными веществами – 34,926 т; 
- масляные фильтры – 0,005 т; 
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- свинцовые аккумуляторы – 0,117 т; 
- шламы, содержащие опасные вещества, других видов обработки промышленных 

сточных вод – 1,357 т/год. 
Неопасные – 7179,955 т/год, в том числе:  
- твердые соли и растворы, за исключением упомянутых в 06 03 11 и 06 03 13 – 

0,010 т/год; 
- отходы, не указанные иначе – 127,083 т/год;  
- опилки и стружка черных металлов - 84,373 т/год; 
- опилки и стружка цветных металлов – 1,371 т/год; 
- отходы сварки – 0,010 т/год;  
- использованные мелющие тела и шлифовальные материалы, за исключением 

упомянутых в 12 01 20 – 1,217 т/год;  
- деревянная упаковка – 9,460 т/год;  
- абсорбенты, фильтровальные материалы, ткани для вытирания, защитная одежда, 

за исключением упомянутых в 15 02 02 – 3,198 т/год;  
- отработанные шины – 0,173 т/год; 
- тормозные колодки, за исключением упомянутых в 16 01 11 – 0,015 т/год; 
- черные металлы – 237,533 т/год; 
- другие огнеупорные материалы и футеровка, используемые в металлургических 

процессах – 3387,600 т/год. 
- отходы, сбор и размещение которых не подчиняются особым требованиям в целях 

предотвращения заражения (например, перевязочные материалы, гипс, белье, одноразовая 
одежда, подгузники) – 0,100 т/год;  

- поддающиеся биологическому разложению отходы кухонь и столовых – 
10,337 т/год;  

- списанное электрическое и электронное оборудование, за исключением 
упомянутого в 20 01 21 и 20 01 35 – 2,288 т/год; 

- изоляционные материалы, за исключением упомянутых в 17 06 01 и 17 06 03 (17 06 
04) – 515,074 т/год;  

- смешанные коммунальные отходы – 800,113 т/год. 
- смешанные отходы строительства и сноса, за исключением упомянутых в 17 09 01, 

17 09 02 и 17 09 03 – 2000 т/год. 
Зеркальные – 966,228 т/год, в том числе: 
- абсорбенты, фильтровальные материалы (включая масляные фильтры иначе не 

определенные), ткани для вытирания, защитная одежда, загрязненные опасными 
материалами – 622,028 т/год;  

- отработанные катализаторы, загрязненные опасными веществами – 344,200 т/год; 
Операции, в результате которых образуются отходы: 
- каталитический реформинг природного газа: отработанные катализаторы; 
- обессеривание технологического газа: отработанный цинковый адсорбент; 
- нейтрализация кислот щелочью – соли нейтрализации кислот; 
- лабораторные работы – отходы стекла от ЦЗЛ; 
- техническое обслуживание и ремонт оборудования и автотранспорта: 

отработанные масла, промасленная ветошь, отработанные резинотехнические изделия, 
отходы футеровки из кирпича, отходы теплоизоляционных материалов, лом абразивных 
изделий и пыль абразивно-металлическая, огарки сварочных электродов, лом черных 
металлов, стружка черных и цветных металлов, отработанные шины, отработанные 
накладки тормозных колодок, отработанные масляные фильтры, отработанные 
аккумуляторы; 

- проведение текущих и плановых ремонтных работ: строительные отходы; 
- списание оргтехники: списанное электрическое и электронное оборудование; 
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- замена отработанных светильников: списанное электрическое и электронное 
оборудование; 

- растаривание материалов: загрязненные стальные бочки, тара из-под ЛКМ, 
пластиковая тара, деревянные поддоны и лом черных металлов; 

- замена фильтровальной ткани приточных установок, очистных аппаратов и 
фильтрующих картриджей: фильтровальные материалы; 

- жизнедеятельность персонала: твердые бытовые отходы, пищевые отходы, 
медицинские отходы, изношенная спецодежда; 

- уборка территории: смет с территории; 
- устранение проливов нефтепродуктов: песок и опилки, загрязненные 

нефтепродуктами; 
- мойка автотранспорта: осадок от мойки автотранспорта. 
На стадии разработки отчета о возможных воздействиях на окружающую среду 

наименования и количество отходов производства и потребления будут уточняться, 
согласно проектным решениям. 

Согласно п. 2-1 приложения 1 к Правилам ведения Регистра выбросов и переноса 
загрязнителей «Стационарные источники для обжига или агломерации металлических руд 
(включая сульфидную руду)», намечаемая деятельность относится к видам деятельности, 
на которые распространяются требования о представлении отчетности в Регистр выбросов 
и переноса загрязнителей. 

Существует вероятность превышения пороговых значений, установленных для 
переноса отходов правилами ведения регистра выбросов и переноса загрязнителей. 

12 Перечень разрешений, наличие которых предположительно потребуется для 
осуществления намечаемой деятельности, и государственных органов, в чью 
компетенцию входит выдача таких разрешений: 

1. Комплексное экологическое разрешение, выдаваемое Комитетом экологического 
регулирования и контроля Министерства экологии и природных ресурсов Республики 
Казахстан и его территориальными подразделениями. 

2. Разрешение на специальное водопользование на сброс промышленных стоков 
(производственно-дождевых) в водохозяйственное сооружение – Васильевский 
накопитель-испаритель, выдаваемое РГУ «Тобол-Торгайская бассейновая инспекция по 
регулированию использования и охране водных ресурсов Комитета водного хозяйства 
Министерства водных ресурсов и ирригации Республики Казахстан». 

13 Краткое описание текущего состояния компонентов окружающей среды на 
территории и (или) в акватории, на которых предполагается осуществление 
намечаемой деятельности, в сравнении с экологическими нормативами или 
целевыми показателями качества окружающей среды, а при их отсутствии – с 
гигиеническими нормативами; результаты фоновых исследований, если таковые 
имеются у инициатора; вывод о необходимости или отсутствии необходимости 
проведения полевых исследований (при отсутствии или недостаточности 
результатов фоновых исследований, наличии в предполагаемом месте 
осуществления намечаемой деятельности объектов, воздействие которых на 
окружающую среду не изучено или изучено недостаточно, включая объекты 
исторических загрязнений, бывшие военные полигоны и другие объекты): 

Службой РГП «Казгидромет» в городе Рудный проводятся наблюдения за 
состоянием атмосферного воздуха на двух стационарных поста: пост №5 (угол ул. 
Молодой Гвардии 4-ый переулок) и пост №6 (рядом с мечетью). Наблюдения за 
состоянием атмосферного воздуха ведутся по взвешенным частицам (пыль), диоксиду 
серы, оксиду углерода, оксиду и диоксиду азота, сероводороду. 

Согласно «Информационному бюллетеню о состоянии окружающей среды 
Костанайской области» за первое полугодие 2024 года, уровень загрязнения атмосферного 
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воздуха в городе оценивался как высокий: стандартный индекс по оксиду углерода в 
районе поста №5 равен 8,0 (высокий уровень) и наибольшая повторяемость по диоксиду 
азота в районе поста №6 равна 34 % (высокий уровень). 

Среднемесячные концентрации диоксида азота – 2,22 ПДКс.с., концентрации 
остальных загрязняющих веществ не превышали ПДК. Максимально-разовые 
концентрации оксида углерода – 7,98 ПДКм.р, диоксида азота – 5,0 ПДКм.р, оксида азота 
– 2,45 ПДКм.р, концентрации остальных загрязняющих веществ не превышали ПДК.  

В городе Рудный в пробах почвы, отобранных в различных районах, содержания 
свинца составило 5,6 – 20,2 мг/кг, меди – 1,1 - 2,5 мг/кг, хрома – 1,1 - 2,3 мг/кг, цинка – 5,1 
– 12,5 мг/кг, кадмия – 0,16 - 0,35 мг/кг. Концентрации определяемых примесей находились 
в пределах допустимой нормы, за исключением меди, концентрация которой составила 
1,2 ПДК (район угла улиц Топоркова/Лизы Чайкиной).  

Согласно «Информационному бюллетеню о состоянии окружающей среды 
Костанайской области» наблюдения за качеством воды реки Тобыл и озера Кашиливское 
в г. Рудном службой РГП «Казгидромет» не проводятся. 

По данным РГП «Казгидромет» в районе намечаемой деятельности преобладающее 
направление ветра в зимний период - юго-западное, в летний период – западное. 
Метеорологические характеристики, выданные РГП «Казгидромет» представлены в 
Приложении Т. 

Согласно данным РГУ «Костанайская областная территориальная инспекция 
лесного хозяйства и животного мира Комитета лесного хозяйства и животного мира 
Министерства экологии и природных ресурсов Республики Казахстан» на участке под 
строительство «Завода по производству ГБЖ» места гнездования, питания, размножения 
и миграции краснокнижных животных отсутствуют (см. Приложение К). 

Для оценки текущего состояния компонентов окружающей среды планируется 
проведение полевых исследований района размещения участка под строительство завода 
по производству ГБЖ. Результаты инженерно-экологических изысканий будут 
представлены в Отчете о возможных воздействиях. 

14 Характеристика возможных форм негативного и положительного воздействий на 
окружающую среду в результате осуществления намечаемой деятельности, их 
характер и ожидаемые масштабы с учетом их вероятности, продолжительности, 
частоты и обратимости, предварительная оценка их существенности: 

Прогнозируется негативное воздействие на атмосферу в виде выбросов 
загрязняющих веществ в атмосферный воздух. В период реализации намечаемой 
деятельности по всем рассматриваемым ингредиентам концентрации загрязняющих 
веществ в атмосферном воздухе на границе СЗЗ и в жилой зоне не превысят санитарных 
норм загрязнения атмосферного воздуха. 

В период строительства и эксплуатации объекта сброс бытовых и производственных 
сточных вод в поверхностные водные объекты и на рельеф местности не 
предусматриваются. Воздействие на водный бассейн оценивается как допустимое. 

Воздействие на почвенный покров выражается в механических нарушениях 
вследствие строительных работ, а также в загрязнении при осаждении загрязняющих 
веществ из атмосферного воздуха. Воздействие на почвенный покров и земельные 
ресурсы оценивается как среднее. 

Воздействие на растительный мир может выражаться посредством выбросов 
загрязняющих веществ в атмосферу, которые, оседая, накапливаются в почве и растениях. 

Химическое воздействие на растительный покров может происходить из-за 
осаждения на дневной поверхности газопылевых выбросов. 

Неблагоприятное воздействие на животный мир может выражаться в виде 
загрязнения мест обитания и кормовой базы, а также воздействия физических факторов 
(низкочастотный шум от работающей техники, транспортных средств и оборудования, 
вибрация, освещение объектов). 
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Обитающие вблизи участка намечаемой деятельности животные приспособились к 
измененным условиям близлежащей промзоны, вследствие этого негативного 
воздействия на животный мир не произойдет. 

Прогнозируется образование отходов производства и потребления, которые 
подлежат временному складированию в специально установленных местах и тарах в 
течение не более 6 месяцев с момента их образования, а далее передаются по договору 
сторонним организациям. Негативное воздействие отходов на окружающую среду 
исключается. 

Планируемая реализация проекта окажет положительное воздействие на социально-
экономическое развитие района, региона и республики. 

15 
Характеристика возможных форм трансграничных воздействий на 

окружающую среду, их характер и ожидаемые масштабы с учетом их вероятности, 
продолжительности, частоты и обратимости: 

 

Костанайская область граничит на севере и северо-западе с Российской Федерацией 
(Курганская, Челябинская и Оренбургская области), на западе и юго-западе – с 
Актюбинской областью, на востоке – с Северо-Казахстанской и Акмолинской областями, 
на юго-востоке – с Карагандинской областью. 

Проектируемый завод по производству ГБЖ будет располагаться на расстоянии 
около 70 км в восточном направлении и 105 км в юго-восточном направлении от границы 
с Российской Федерацией. 

Возможные формы трансграничных воздействий на окружающую среду от 
намечаемой деятельности отсутствуют. 

16 Предлагаемые меры по предупреждению, исключению и снижению возможных 
форм неблагоприятного воздействия на окружающую среду, а также по устранению 
его последствий: 

В процессе строительства и эксплуатации завода по производству ГБЖ будет 
соблюдаться законодательство Республики Казахстан, направленное на охрану 
окружающей среды. 

Проектом будут предусмотрены следующие мероприятия, предотвращающие 
неблагоприятное воздействие на окружающую среду: 

– устройство временного ограждения участка под строительство завода ГБЖ и 
постоянного ограждения на период эксплуатации завода, препятствующих 
проникновению животных на территорию объекта; 

– проведение строительно-монтажных работ строго в границах участка, 
отведенного под строительство объектов; 

– устройство автомобильных проездов и площадок с твердым покрытием; 
– организованный сбор дождевых и талых вод с территории завода системой 

ливневой канализацией; 
– выполнение работ согласно технологическому регламенту; 
– оснащение технологического оборудования пылеулавливающими установками; 
– оснащение основных организованных стационарных источников выбросов 

загрязняющих веществ в атмосферный воздух автоматизированными системами 
мониторинга; 

– применение системы оборотного водоснабжения; 
– оснащение всех систем водоснабжения и канализации приборами контроля; 
– своевременный техосмотр и техобслуживание автотранспорта и спецтехники; 
– накопление отходов производства и потребления (не более 6 месяцев) в 

специально отведенных местах, предназначенных для конкретного вида отходов; 
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– сбор и учет образования отходов производства и потребления с передачей их 
специализированным организациям по договору для дальнейшего восстановления или 
удаления отходов; 

– благоустройство и озеленение территории завода. 
Все используемое на заводе оборудование будет соответствовать действующим в 

Республике Казахстан стандартам безопасности, а также физическим факторам 
воздействия. 

17 Описание возможных альтернатив достижения целей указанной намечаемой 
деятельности и вариантов ее осуществления (включая использование 
альтернативных технических и технологических решений и мест расположения 
объекта): 

Единственным альтернативным вариантом является «нулевой» вариант. 
Однако этот вариант нецелесообразен с социально-экономической точки зрения, так 

как отказ от реализации проектных решений приведет к неблагоприятным условиям 
функционирования предприятия.  

Напротив, реализация проекта позволит восстановить объемы производства 
железосодержащих окатышей на АО «ССГПО» и получить готовую товарную продукцию 
с более высокой добавленной стоимостью и глобальной рыночной 
конкурентоспособностью.  

В целях обеспечения сопутствующей инфраструктурой, планируется строительство 
транспортно-логистического комплекса "сухой порт". 

Положительным социально-экономическим эффектом от реализации проекта станут 
ежегодные дополнительные налоговые отчисления в бюджет и создание около 1100 новых 
рабочих мест. 

Необходимые для строительства материалы будут закупаться у отечественных 
производителей, тем самым стимулируя производство и занятость населения. 

Наличие конкретных технических проектных решений исключает возможные 
формы неблагоприятного воздействия на окружающую среду, либо при невозможности 
полного исключения – обеспечивает его существенное снижение. 

Учитывая, что отказ от реализации проектных решений не приведет к 
значительному улучшению экологических характеристик окружающей среды, но может 
привести к отказу от социально и экономически важного для региона предприятия, 
инициатор считает нужным отказаться от «нулевого» варианта. 

Выбор места осуществления намечаемой деятельности обусловлен 
непосредственной близостью к производству железосодержащих окатышей 
АО «ССГПО», которые будут перерабатываться на проектируемом заводе по 
производству ГБЖ. 

В ранее разработанном ТЭО на строительство завода по производству 
горячебрикетированного железа производительностью 1,8 млн тонн в год была выполнена 
сравнительная оценка вариантов размещения проектируемого объекта. Участок под 
строительство намечаемой деятельности был выбран из возможности перспективного 
развития производства. Кроме того, характеризуется минимальными капитальными 
затратами на строительство объектов инфраструктуры и не требует выноса 
существующих объектов, сетей, коммуникаций. 
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Приложение А 

Заключение государственной экологической экспертизы  
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Приложение Б 

Письмо РГУ «Рудненское городское Управление санитарно-эпидемиологического контроля 

Департамента санитарно-эпидемиологического контроля Костанайской области Комитета 

санитарно-эпидемиологического контроля Министерства здравоохранения РК»  
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Приложение В 

Письмо РГУ «Тобол-Торгайская бассейновая инспекция по регулированию использования и 

охране водных ресурсов Комитета водного хозяйства Министерства водных ресурсов и 

ирригации РК»  
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Приложение Г 

Письмо РГУ «Рудненское городское Управление санитарно-эпидемиологического контроля 

Департамента санитарно-эпидемиологического контроля Костанайской области Комитета 

санитарно-эпидемиологического контроля Министерства здравоохранения РК»  
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Приложение Д 

Письмо КГУ «Центр исследования, реставрации и охраны историко-культурного наследия» 

Управления культуры акимата Костанайской области  
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Приложение Е 

Письмо ГУ «Управление ветеринарии акимата Костанайской области»  
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Приложение Ж 

Письмо ГУ «Рудненский городской отдел земельных отношений» акимата г. Рудного  
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Приложение И 
Письмо РГУ «Северо-Казахстанский межрегиональный департамент геологии Комитета 

геологии Министерства промышленности и строительства РК «Севказнедра» и ГУ 
«Управление предпринимательства и индустриально-инновационного развития акимата 

Костанайской области» 
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Приложение К 

Письмо РГУ «Костанайская областная территориальная инспекция лесного хозяйства и 

животного мира Комитета лесного хозяйства и животного мира Министерства Экологии и 

природных ресурсов РК»  
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Приложение Л 

Описание технологической схемы производства ГБЖ 

1 Общие сведения 

Проектная документация разработана на основании документации базового инжиниринга 

консорциума компаний PRIMETALS Technologies (Австрия) и MIDREX (США). 

Технология получения горячебрикетированного железа (ГБЖ) предполагает переработку 

железорудных окатышей собственного производства АО «ССГПО» методом восстановления 

железа продуктами конверсии природного газа, а именно, водородом и монооксидом углерода.  

Технология производства горячебрикетированного железа (ГБЖ) включает следующие 

основные технологические переделы:  

- прием и складирование сырья; 

- грохочение окатышей с отсеиванием мелочи (менее 5 мм); 

- нанесение на окатыши защитного покрытия; 

- восстановление окатышей в шахтной печи с получением железа прямого восстановления; 

- реформинг природного газа с получением восстановительного газа; 

- рекуперация тепла отходящих газов; 

- горячее брикетирование железа прямого восстановления; 

- охлаждение продукта; 

- складирование продукта; 

- грохочение продукта с отсеиванием мелочи (менее 25 мм); 

- погрузка брикетов и мелочи в железнодорожные вагоны; 

- очистка и охлаждение отходящих газов процесса. 

Производственная структура проектируемого предприятия включает системы обеспечения 

технологического процесса энергоносителями:  

- система уплотнительного газа; 

- система продувочного газа; 

- cистема инертного газа; 

- cистема природного газа; 

- cистема воздухоснабжения; 

- системы водоснабжения; 

- система электроснабжения; 

а также объекты лабораторно-аналитического контроля, ремонтно-складского хозяйства и 

санитарно-бытового обслуживания работающих. 
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2 Производственная программа 

Сырье. 

Исходным сырьем для производства ГБЖ являются железорудные окатыши действующего 

производства АО «ССГПО». 

В таблице Л.1 приведены основные физико-механические свойства окатышей, принятые в 

качестве расчетных для проектирования. 

Таблица Л.1 – Физико-механические свойства исходного сырья 

Наименование Ед. измерения Показатели 

Содержание железа общего % масс. ≥ 66,4 

Содержание SiO2 % масс. ≤ 2,6 

Содержание Al2O3 % масс. ≤ 1 

Содержание CaO % масс. ≤ 0,7 

Содержание MgO % масс. ≤ 0,8 

Содержание серы % масс. ≤ 0,01 

Влажность % масс. ≤ 3,0 

Насыпной вес кг/м3 2000 - 2300 

Угол естественного откоса ∞ 33 ± 3 

Абразивность  высокая 

 

Режим работы. 

Режим работы предприятия – непрерывный, 365 суток, две смены по 12 часов в сутки. Фонд 

рабочего времени основного технологического оборудования составляет 7800 ч/год. 

Производственная мощность. 

Основной товарной продукцией проектируемого производства является 

горячебрикетированное железо (ГБЖ). Горячебрикетированное железо должно соответствовать 

следующим качественным характеристикам: 

- мелочь крупностью менее 6,35 мм - не более 5%; 

- степень металлизации - не менее 92,0 %; 

- содержание в готовом продукте Feобщ. - не менее 90,0 %; 

- содержание С – не менее 1,5 %; 

- номинальный размер брикетов – 106 x 48 x 32 мм; 

- истинная плотность - не менее 5.0 г/см³; 
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- номинальный объем брикета – 174 см3; 

- насыпной вес – 2,4 - 2,7 т/м3.   

Помимо основной товарной продукции (ГБЖ) реализации подлежит получаемая побочная 

продукция производства (мелочь окатышей и ГБЖ, пыль, шламы и кек систем обеспыливания).  

Мощность проектируемого объекта по готовой продукции составляет 257 т/ч, 2 млн т в год, 

в т.ч.: 

- горячебрикетированное железо (ГБЖ) – 1896180 т в год; 

- чипсы горячебрикетированного железа (мелкая фракция крупностью 6,35-25 мм) – 108420 

т в год; 

Производительность по побочной продукции (мелочь окатышей, мелочь ГБЖ, пыль, 

шламы и кек систем обеспыливания) составляет 229086 т в год, в т.ч.: 

- мелочь окатышей – 78000 т в год; 

- мелочь горячебрикетированного железа (мелкая фракция крупностью 0-6,35 мм) – 25740 

т в год; 

- железосодержащая пыль – 16224 т в год; 

- железосодержащие шламы – 24102 т в год; 

- железосодержащий кек фильтр-прессов – 85020 т в год. 

 

3 Характеристика принятой технологической схемы 

Основой технологического процесса проектируемого производства 

горячебрикетированного железа является процесс восстановления оксидного сырья в шахтной печи 

с использованием продуктов конверсии природного газа, в ходе которого оксиды железа 

преобразуются в железо прямого восстановления.  

Для проектируемого производства применяется технология МIDREX.  

Сырьем для производства являются окисленные железорудные окатыши действующего 
рудоподготовительного комплекса АО «ССГПО». Перед подачей в восстановительную печь 
окатыши подвергают предварительному грохочению с целью отделения мелкой фракции. 
Окисленные окатыши крупностью более 5 мм от грохотов ленточным конвейером подаются в узел 
покрытия окатышей, где происходит процесс их покрытия цементной суспензией, препятствующей 
слипанию и образованию в шахтной печи спеков.  

Технологический процесс восстановления окисленного железа в окатышах состоит из 
следующих стадий: 

1) горячий восстановительный газ из реформера, содержащий в своем составе 

восстановители в виде монооксида углерода и водорода, подается в шахтную печь, где протекает 
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процесс восстановления оксидов железа до металлической фазы:  

Fe2O3 + 3CO = 2Fe + 3СО2; 

Fe2O3 + 3H2 = 2Fe + 3H2О. 

Технологический процесс восстановления окисленного железа в шахтной печи протекает 

при температуре около 900°C. 

2) отходящий колошниковый технологический газ от шахтной печи направляется в 

реформер, где протекают реакции конверсии природного газа продуктами восстановления железа 

(СО2 и Н2О), образующимися в восстановительной печи:  

СН4 + CO2 = 2СО + 2Н2; 

СН4 + H2О = СО + 3H2.  

Каталитический реформинг (конверсия) природного газа происходит в реакционных трубах 
реформера при температуре в пределах от 900°C до 1000°C. Катализатор конверсии природного 
газа, заполняющий реакционные трубы реформера, содержит в качестве активного компонента 
никель. 

Предварительным этапом конверсии природного и технологического газа является 
удаление из технологического газа сернистых соединений, которые являются каталитическими 
ядами для большинства используемых катализаторов.  

Данная операция осуществляется в сосудах десульфурации, заполненных цинковым 

поглотителем. 

Удаление серы, содержащейся в технологическом газе в виде сероводорода, происходит в 

результате следующей реакции:  

ZnO + H2S = ZnS + H2O. 

Необходимая для конверсии природного газа в реформере температура поддерживается за 

счет подачи части колошникового (топливного) газа или природного газа (при запуске установки). 

С целью повышения энергоэффективности процесса дымовые газы от реформера перед сбросом в 

атмосферу используются для предварительного подогрева технологических газов (питающего газа, 

топливного газа, воздуха горения для главных горелок, природного газа) на установке рекуперации 

тепла. 

Прямовосстановленное железо подвергается брикетированию в брикет-прессах и 

охлаждению распыленной водой.  
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Перед отгрузкой потребителю ГБЖ подвергают грохочению с отделением мелких классов. 

При запуске печи или нарушении технологического процесса возможно получение так 

называемых реметов - продукта со степенью металлизации менее 90 % (недовосстановленное или 

повторно окисленное железо). Данный промпродукт является оборотным и подмешивается к 

окатышам, подаваемым в восстановительную печь. 

Получаемая товарная продукция в виде горячебрикетированного железа (ГБЖ) со степенью 

металлизации свыше 92 % является сырьем для предприятий по производству высококачественных 

сталей. 

Упрощенная технологическая схема производства ГБЖ по технологии MIDREX приведена 

на рисунке Л.1. 

 

Рисунок Л.1 – Технологическая схема производства ГБЖ по технологии MIDREX 

С целью исключения утечки технологических газов из шахтной печи в атмосферу 

предусматриваются газодинамические уплотнения в верхней загрузочной и нижней разгрузочной 

трубах шахтной печи. В качестве уплотнительного газа используется предварительно охлажденный 

и осушенный дымовой газ реформера, содержащий в своем составе продукты горения природного, 

либо топливного газа (CO2 и N2). Так же для газодинамических затворов может использоваться 

продукт разделения воздуха, произведенный в генераторе инертного газа, содержащий в своем 

составе чистый азот. 
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4 Описание технологического процесса 

Прием окатышей, хранение, подготовка и транспортировка к технологическому 

блоку  

Доставка окатышей на завод осуществляется железнодорожным транспортом (думпкарами) 

с выгрузкой в бункера. Выдача окатышей из бункеров производится питателями с подачей на 

конвейер. Для контроля количества принимаемых окатышей предусмотрена установка 

конвейерных весов. С конвейера сырье перегружается на конвейер, а затем либо на конвейер, 

подающий окатыши на склад, либо на конвейер, транспортирующий окатыши на станцию 

подготовки сырья.  

Складирование окатышей предусматривается на открытом складе, оборудованном 

штабелеукладчиком. Вместимость склада составляет 70717 м3 (141435 т). Штабелеукладчик 

движется вдоль конвейера, укомплектованным конвейерными весами для контроля количества 

сырья, поступающего на склад. Выдача окатышей со склада предусматривается роторным 

заборщиком, контроль отгружаемого количества окатышей осуществляется весами.  

Окатыши системой ленточных конвейеров транспортируются со склада к бункерам 

суточного запаса. Для предотвращения попадания в бункеры смерзшихся кусков предусмотрена 

установка грохота.  

Бункера суточного запаса размещаются на станции подготовки сырья. Основной целью 

подготовки окатышей является отделение мелкого класса крупностью менее 5 мм. Дозирование 

окатышей из бункеров на грохоты осуществляется при помощи вибрационных питателей. Для 

вывода мелочи окатышей из технологического процесса предусматривается конвейер, подающий 

мелочь в накопительный бункер, из которого она периодически выгружается в автотранспорт и 

вывозится на участок хранения и отгрузки железосодержащих продуктов. 

Надрешетный продукт грохотов конвейерами транспортируется на установку производства 

горячебрикетированного железа к загрузке на вертикальный конвейер. Контроль веса окатышей, 

подаваемых к установке производства ГБЖ осуществляется при помощи конвейерных весов. 

Вертикальный Z-образный конвейер, расположенный в отдельной шахте этажерки, поднимает 

окатыши в верхнюю часть установки производства ГБЖ для подачи в печь. 

На конвейере предусмотрен узел загрузки и подачи в печь вместе с сырьем оборотных 

материалов процесса – реметов, представляющих собой повторно окисленное железо. Реметы 

образуются в основном при запуске печи или нарушении технологического процесса и 

впоследствии постепенно подшихтовываются после предварительного грохочения к окатышам. 
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Реметы, выгружаемые из печи, складируются на складе реметов (открытая площадка). С площадки 

складирования реметы погрузчиком или автотранспортом транспортируются к приемному бункеру 

реметов, из которого вибрационным питателем выгружаются на конвейер, транспортирующий 

оборотный материал на станцию подготовки сырья. С конвейера реметы вибрационным питателем 

подаются на грохот. При грохочении реметов отделяются некондиционные классы крупностью 

свыше 30 мм и менее 5 мм. Некондиционный материал выгружается в отсеки для временного 

хранения и в дальнейшем автотранспортом транспортируется на участок хранения и отгрузки 

железосодержащих материалов. Класс крупностью 5-30 мм через промежуточный бункер либо 

вибрационным питателем, либо ленточным дозатором подается на конвейер. 

Образование спеков в печи металлизации нарушает процесс восстановления и 

равномерный сход шихты, при высокой доле образования спеков может произойти остановка печи. 

Покрытие окатышей цементной суспензией препятствует их слипанию и образованию спеков в 

шахтной печи. Цемент доставляется на проектируемое предприятие автотранспортом с Рудненского 

цементного завода и пневмотранспортом выгружается в бункер-хранилище. Объем бункера 

рассчитан на восемь суток работы установки покрытия окатышей. Приготовление суспензии 

цемента осуществляется в смесительных баках с перемешивающим устройством (одна рабочая, 

одна резервная). Дозирование цемента из бункера в емкости осуществляется при помощи винтового 

питателя. Из емкостей приготовленная цементная суспензия самотеком по желобу поступает на 

конвейер. 

Производство ГБЖ и охлаждение брикетированного продукта 

Система загрузки восстановительной печи состоит из загрузочного бункера, 

оборудованного уровнемерами и устройствами аварийной сигнализации для регулирования 

количества материала в нем, верхней уплотнительной трубы, дозирующей воронки и загрузочных 

труб. Система обеспечивает постоянное и равномерное распределение окатышей по сечению 

восстановительной печи и интенсивное взаимодействие восстановительного газа с окисленными 

окатышами. Технологический процесс восстановления окисленного железа в шахтной печи 

протекает при температуре около 900°C.  

В верхнюю уплотнительную трубу постоянно подается уплотнительный, либо инертный 

газ, для создания необходимого давления и предотвращения попадания технологических газов в 

атмосферу. 

Горячий восстановительный газ из реформера, поступает в шахтную восстановительную 

печь через кольцевой канал, называемый фурменным поясом, где в процессе протекания реакций 

восстановления монооксид углерода и водород отнимают кислород от оксидов железа, при этом 
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окисляясь до водяного пара и углекислого газа. Газ распределяется равномерно по фурменному 

поясу и поступает в шахтную печь под углом вниз через ряд фурм, что позволяет избежать 

попадания в них материала. Шихта, опускаясь вниз, восстанавливается восходящим потоком 

восстановительного газа. 

Для обеспечения равномерного движения материала в печи установлены: вставка 

выравнивания потока шихты, верхние питатели постоянного действия, средние питатели 

постоянного действия и нижний питатель постоянного действия. Питатели установлены 

перпендикулярно к вертикальной оси печи и оборудованы системой густой смазки. Для 

науглероживания металлизованного продукта по оси верхних питателей постоянного действия в 

переходную зону шахтной печи подается подогретый природный газ. Основной поток природного 

газа разделяется на четыре потока для обеспечения равномерного распределения газа по сечению 

печи. 

После зоны восстановления металлизованные окатыши с температурой 840°C - 860°C 

попадают в коническую секцию печи, расположенную сразу под восстановительной зоной. Для 

оптимизации температурного режима в нижней части шахтной печи предусмотрен кольцевой 

трубопровод повторного нагрева, в который при необходимости может быть подана часть 

реформированного газа после реформера. При аварийном повышении температуры материала для 

предотвращения его спекания в нижний конус печи подается природный газ для охлаждения за счет 

высокотемпературной эндотермической реакции крекинга метана. 

Горячий восстановленный материал с температурой около 700°С выгружается из печи 

через нижнюю разгрузочную трубу, имеющую газодинамический затвор, в камеру выгрузки 

продукта. Горячие металлизованные окатыши выгружаются с помощью маятникового 

разгрузочного устройства и попадают на роликовые грохота, которые отделяют укрупненные спеки 

от стандартных окатышей размером 5–30 мм. Камера выгрузки продукта имеет отводы для удаления 

в наружный бункер фракции крупностью более 30 мм. Крупная фракция восстановленного железа 

направляется на участок хранения и отгрузки железосодержащих материалов. 

В нижнюю уплотнительную трубу непрерывно подается уплотнительный, либо инертный 

газ из дожимного компрессора для исключения попадания технологических газов из 

восстановительной печи в атмосферу и в нижерасположенное оборудование и агрегаты. 

 В камеру выгрузки продукта предусматривается непрерывная подача уплотнительного 

газа для инертизации атмосферы, пассивации окатышей и предотвращения повторного окисления. 

Уплотнительный газ от камеры выгрузки продукта отводится на установку пылеулавливания 

нижнего уплотнительного газа. В случае аварийного повышения давления в камере выгрузки 
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продукта предусматривается автоматическое перекрытие клапана сброса газа в установку 

обеспыливания НУГ и сброс газов в барботер, представляющий собой сосуд с водой, разделенный 

перегородкой на две части (сторона камеры выгрузки и сторона атмосферы). В нормальном режиме 

работы давление в камере выгрузки компенсируется гидродинамическим затвором в барботере, в 

случае аварийного повышения давления в камере, клапан сброса газов на установку обеспыливания 

перекрывается и избыточное давление аварийно сбрасывается через барботер и его затвор в 

сбросную трубу, находящуюся на верхней отметке шахтной печи. 

В нижней своей части камера выгрузки продукта соединяется с распределителем горячего 

продукта с семью разгрузочными трубами для подачи горячего материала в брикетировочные 

прессы и с одной байпасной трубой. Байпасная труба используется при запуске или остановке печи 

и подает материал на байпасный питатель, направляющий продукт непосредственно на охлаждение, 

минуя систему брикетирования. 

Система горячего брикетирования включает семь брикетировочных прессов, семь 

сепараторов брикетов, одну байпасную линию и два конвейера – охладителя брикетов. Горячий 

металлизированный продукт подается в прессы с помощью шнековых питателей. Непрерывная 

брикетная лента из пресса выгружается в сепараторы, где разделяется на отдельные брикеты. 

После сепараторов брикеты поступают на грохочение в грохоты для отделения мелочи 

брикетированного продукта. Для возврата мелочи в брикет-прессы предусмотрена система 

рециркуляции мелочи, состоящая из ковшовых элеваторов и питателей. 

После отделения мелочи ГБЖ поступает на охлаждающие конвейеры и подвергается 

медленному охлаждению водой. Количество воды, подаваемой из форсунок, регулируется таким 

образом, чтобы не только охладить, но и высушить брикеты за счет их тепла. От укрытий 

конвейеров – охладителей брикетов предусматривается система отвода образующегося пара c 

выбросом в атмосферу. Система пароудаления состоит из скрубберов, вентиляторов для отвода 

паров от конвейеров на свечу, а также аварийного вентилятора. 

Охлажденное горячебрикетированное железо выгружается на ленточные конвейеры и далее 

конвейерным транспортом направляется на склад готовой продукции. Для контроля количества 

отгружаемого готового продукта предусмотрена установка конвейерных весов. 

Колошниковый газ, отходящий от печи, для очистки от пыли и охлаждения направляется в 

скруббер с трубой Вентури, в котором разделяется на два потока (технологический и топливный), 

проходящие через отдельные секции с насадками. С целью регулирования температуры газовых 

потоков для их охлаждения подается вода с различной температурой (для охлаждения 

технологического газа температура охлаждающей воды составляет 49°С, для охлаждения 
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топливного газа - 33 °С, на сопло и перемешиватель Вентури подается горячая вода с температурой 

63°С). Благодаря подаче горячей воды обеспечивается требуемое по условиям конверсии 

природного газа соотношение H2O/CO2 в технологическом газе. Колошниковый топливный газ с 

целью повышения его теплотворной способности охлаждается до более низкой температуры 

холодной водой.  

Под скруббером колошникового газа предусмотрен зумпф для слива воды при продувке 

скруббера и выводе его на ремонт. Вода из приямка отводится в систему оборотного водоснабжения 

при помощи насосов. 

Конверсия (реформинг) природного газа продуктами восстановления железа 

Процесс конверсии природного газа газообразными продуктами восстановления железа 

осуществляется в реформере. 

Поток технологического газа из скруббера колошникового газа поступает в 

каплеотделители, а затем в установку компримирования технологического газа. 

Необходимое давление в системе циркуляции технологического газа создается путем его 

двухступенчатого компримирования в компрессорах. Сжатый технологический газ от 

компрессоров поступает на предварительный подогрев на теплообменники узла рекуперации тепла. 

Подогретый до температуры 400°С технологический газ подается в сосуды десульфурации, в 

которых происходит поглощение серосодержащих соединений, часть газа может направляться по 

байпасной линии в обход сосудов, исходя из количественного содержания серы в газе. 

Технологический газ после установки десульфурации в смесителе смешивается с природным газом 

и направляется на вторую стадию нагрева в теплообменники. Температура питающего газа на 

выходе из теплообменников составляет 600°С. Горячий питающий газ подается в реформер. 

Распределение потока питающего газа по каталитическим трубам, заполненным катализатором, а 

затем сбор конвертированного газа обеспечиваются системой коллекторов подачи и выхода газа. 

Реформированный газ из реформера собирается в общем коллекторе и направляется к 

большому горячему клапану, который служит для регулировки температуры газа, подаваемого в 

шахтную печь. Регулирование температуры осуществляется за счет охлаждения части газа 

оборотной водой до 36-38°С в холодильнике реформированного газа. После холодильника 

предусмотрена установка сборника конденсата, образовавшегося при охлаждении. Слив нагретой 

оборотной воды от холодильника и конденсата от сборника предусматривается в зумпф, 

оборудованный газодинамическим затвором. Газодинамический затвор представляет собой 

заглубленную ниже уровня дна зумпфа трубу с заглушенным концом, в которую опускаются 

практически до дна трубопроводы отводимой от технологического оборудования воды для 
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отделения захваченных пузырьков газа и их безопасного удаления. Оборотная вода после дегазации 

поступает в бассейн нагретой чистой оборотной воды под градирнями. 

Охлажденный поток реформированного газа объединяется с природным газом, подаваемым 

на обогащение, и горячим потоком реформированного газа в смесителе и поступает в переходную 

зону печи на восстановление окатышей. Часть восстановительного газа после реформера подается 

в кольцевой трубопровод повторного нагрева для регулирования температуры в печи.  

В качестве основного топлива для установки реформинга используется топливный 

колошниковый газ, который подвергается сжиганию в главных горелках с предварительно 

нагретым воздухом.  

Топливный газ из скруббера поступает в смеситель, где смешивается с природным газом, и 

далее подается в каплеотделитель. Из каплеотделителя топливный газ направляется на установку 

рекуперации тепла в подогреватели. Нагретый до температуры 350 °С газ подается на главные 

горелки реформера. 

Подача воздуха горения на главные горелки осуществляется воздуходувкой. 

Предварительно воздух подогревается в теплообменниках до температур 200°С (первая стадия 

нагрева) и 600°С D (вторая стадия нагрева).  

Вспомогательные горелки используются для нагрева реформера в период запуска, а также 

для поддержания температуры во время кратких остановок (холостой ход). Во вспомогательные 

горелки реформера подается холодный природный газ и холодный воздух, нагнетаемый 

вспомогательной воздуходувкой. 

Теплообменники установки рекуперации тепла служат для подогрева природного газа, 

подаваемого в восстановительную печь. 

Продукты сжигания топлива отводятся из рабочего пространства реформера в два 

коллектора дымового газа, расположенные вдоль его продольных стен, и подаются в рекуператор 

для утилизации физического тепла в теплообменниках. Отходящие газы рекуператора, 

охлажденные до температуры 363 °С, при помощи вентилятора выбрасываются в атмосферу через 

дымовую трубу. 

Получающийся в результате горения дымовой газ печи реформера по причине низкого 

содержания кислорода в нем представляет собой пригодный источник для производства инертного 

газа для газодинамических уплотнений печи и другого технологического оборудования. По этой 

причине часть дымового газа из печи реформера отводится на производство уплотнительного газа, 

подвергаясь предварительному охлаждению оборотной водой в холодильнике, размещенном на 

установке реформинга. 
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Транспортировка, грохочение, хранение и отгрузка ГБЖ 

Горячебрикетированное железо с конвейеров охлаждения выгружается на ленточные 

конвейеры, оборудованные конвейерными весами, и далее конвейером транспортируется на 

станцию грохочения продукта № 1. Для контроля веса продукта, подаваемого на грохочение, 

предусматривается установка конвейерных весов. 

В случае получения некондиционного продукта – реметов (недовосстановленное или 

повторно окисленное железо) выгрузка с конвейеров осуществляется на конвейер, который при 

помощи разгрузочной тележки распределяет реметы в отсеки временного складирования. Из 

отсеков временного складирования оборотный материал автомобильным транспортом доставляется 

на склад реметов. 

Подача ГБЖ на грохочение в здании станции грохочения продукта №1 осуществляется 

вибрационными питателями. Грохочение продукта производится на грохотах. В результате 

грохочения отделяются классы крупностью 0-6,35 мм (мелочь ГБЖ) и 6,35-25 мм (чипсы ГБЖ). 

Мелкие классы выгружаются в отдельные отсеки хранения и в дальнейшем автомобильным 

транспортом перевозятся на склад мелочи. Кондиционный (надрешетный) продукт конвейером 

подается на склад готовой продукции. Контроль массы продукта, подаваемого на склад, 

осуществляется конвейерными весами. Для формирования штабеля горячебрикетированного 

железа используется штабелеукладчик. Вместимость склада готовой продукции составляет. 

Забор продукта со склада производится при помощи роторного заборщика, оборудованного 

весами. Ленточным конвейером ГБЖ подается на станцию грохочения продукта № 2 для отделения 

образовавшихся при хранении мелких классов. 

При необходимости продукт может подаваться непосредственно на конвейер погрузчиком 

или автотранспортом через бункер. Дозирование продукта из бункера на конвейер осуществляется 

вибрационным питателем. 

Подача ГБЖ на грохочение в здании станции грохочения продукта №2 осуществляется 

вибропитателями. Грохочение продукта организовано в две стадии: предварительное грохочение 

подаваемого продукта на колосниковых грохотах и грохочение подрешетного продукта первой 

стадии на вибрационных грохотах. В результате грохочения отделяются классы крупностью 0-6,35 

мм (мелочь ГБЖ) и 6,35-25 мм (чипсы ГБЖ), транспортируемые конвейерами в отсеки хранения. 

Из отсеков хранения мелкие классы перевозятся на склад мелочи погрузчиком или автомобильном 

транспортом. 

Надрешетный продукт (брикеты) конвейером подается на станцию отгрузки продукта. 

Контроль массы продукта продукта на конвейере осуществляется с помощью весов. 



 
 

 
SSG00801-300-KGC-10000-0000-K-EXP-0002-R-D04 491.24-ЗНД 

 

SSG00801-300. Заявление о намечаемой деятельности 58 
 
 

Продукт, поступающий с конвейера, катучим реверсивным конвейером распределяется по 

шести бункерам объемом 125 м3 каждый. 

При необходимости чипсы и мелочь ГБЖ со склада мелочи отгружаются через систему 

конвейеров и станцию отгрузки продукта аналогично основной продукции. 

Загрузка продукта (брикеты, чипсы и мелочь) в железнодорожные вагоны осуществляется с 

помощью весовых бункеров, снабженными бункерными весами.  

Система уплотнительного газа  

Для газодинамических уплотнений печи и другого технологического оборудования 

используется уплотнительный газ, получаемый путем компримирования и частичной осушки 

дымового газа реформера.  

При необходимости к дымовому газу подмешивают природный газ и воздух от 

вспомогательной воздуходувки с целью дожигания остаточного кислорода в дымовом газе на 

установке кондиционирования уплотнительного газа (только на переходных режимах для контроля 

состава дымового газа, идущего на производство уплотнительного газа). 

Дымовой газ, поступающий на производство уплотнительного газа, охлаждается оборотной 

водой в холодильнике до температуры 38°С и направляется на станцию уплотнительного газа.  

Компримирование уплотнительного газа производится ротационно-лопастными 

компрессорами. Сжатый уплотнительный газ от компрессоров поступает на охлаждение в выходной 

холодильник, оборудованный каплеотделителем. Далее часть влажного уплотнительного газа 

подается в верхнюю уплотнительную трубу восстановительной печи, к барботеру нижнего 

уплотнительного газа и к газоходам технологического и топливного газов, а часть направляется на 

установку осушки уплотнительного газа. 

В основе технологического процесса осушки уплотнительного газа лежит конденсация 

влаги из газовой среды при охлаждении газа при постоянном давлении. Установка осушки 

уплотнительного газа включает: 

- холодильник с каплеуловителем; 

- экономайзер для предварительного охлаждения входящего потока газа за счет 

использования в качестве охлаждающей среды холодного осушенного уплотнительного газа; 

- насосную установку водногликолевой смеси, вкл. насосы, используемую для обеспечения 

циркуляции хладагента через холодильник; 

- водно-гликолевый фильтр; 

- расширительный бак; 

- буферную емкость воды; 
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- охладитель водно-гликолевой смеси. 

Осушенный уплотнительный газ подается в нижнюю уплотнительную трубу печи, а также 

для инертизации атмосферы и создания требуемого давления в брикетировочные прессы ГБЖ, 

сепараторы и грохоты брикетов на установке восстановления, ковшовые элеваторы системы 

рециркуляции мелочи, загрузочные трубы брикетировочных прессов, байпасный питатель, в 

конвейеры охлаждения ГБЖ, барботер нижнего уплотнительного газа и систему продувочного газа. 

Для поддержания требуемого давления уплотнительного газа в нижней уплотнительной 

трубе печи предусматривается дожимной компрессор нижнего уплотнительного газа (НУГ). 

Рядом со зданием станции уплотнительного газа размещен зумпф для сбора конденсата от 

технологического оборудования и трубопроводов. Конденсат от компрессоров уплотнительного 

газа, каплеотделителя и газоходов влажного уплотнительного газа поступает в зумпф через 

газодинамический затвор, представляющий собой заглубленную ниже уровня дна зумпфа трубу с 

заглушенным концом, в которую опускаются практически до дна трубопроводы отводимого 

конденсата для отделения захваченных пузырьков газа и их безопасного удаления. Конденсат из 

зумпфа насосами подается в бассейн нагретой чистой оборотной воды под градирнями. 

Система продувочного газа и факельная установка  

С целью обеспечения безопасной эксплуатации технологического оборудования и 

газоходов производства горячебрикетированного железа в случае возникновения аварийной 

ситуации и остановке технологического процесса предусматривается система сброса 

обращающихся взрывоопасных горючих газов на факельную установку для безопасной утилизации 

путем сжигания. На факельную установку технологические газы поступают от скруббера 

колошникового газа через гидрозатвор и от емкостей установки десульфурации питающего газа 

реформера. На запальное устройство факельной установки в нормальном режиме работы 

непрерывно подается природный газ с целью обеспечения постоянного горения пилотных горелок. 

Факельная установка оборудована гидрозатвором, вода от гидрозатвора сливается в расположенный 

рядом приямок и насосами отводится на очистку в систему оборотного водоснабжения. 

Инертизация оборудования и трубопроводов при остановке процесса обеспечивается 

подачей продувочного газа, в качестве которого используется уплотнительный газ (дымовой газ 

реформера), либо азот из системы генератора инертного газа. Подача продувочного газа 

производится тремя комплектными компрессорными установками, размещаемыми на станции 

продувочного газа, в состав каждой из которой входит два компрессора (первая и вторая ступень), 

каплеуловители, кожухотрубные теплообменники для охлаждения нагретого газа после сжатия, 

буферный бак для оборотной воды, подаваемой на охлаждение. 
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Для осушки продувочного газа применяются осушители двухбашенного типа с засыпным 

влагопоглотителем. 

При аварийном повышении давления предусматривается сброс газов от установки осушки 

в атмосферу через резервуар. 

Конденсат от компрессорных установок, осушителей и резервуара сброса давления 

отводится в приямок и далее направляется в систему производственной канализации. 

Осушенный продувочный газ поступает в накопительные емкости продувочного газа 

объемом 350 м3 каждая. При необходимости продувочный газ может подаваться потребителям из 

емкостей продувочного газа, либо непосредственно со станции продувочного газа (от установки 

осушки). Проектом предусматривается подача продувочного газа к следующему оборудованию: 

- восстановительная печь (импульсная продувка); 

- гидрозатвор сброса газа на факельную установку (импульсная продувка); 

- барботер (импульсная продувка); 

- холодильник реформированного газа; 

- компрессоры технологического газа; 

- емкости десульфурации; 

- каплеуловитель топливного газа; 

- каплеуловители технологического газа; 

- компрессор уплотнительного газа; 

- компрессор нижнего уплотнительного газа; 

- оборудование лабораторного контейнера для анализа газов; 

- газоход колошникового газа (импульсная продувка); 

- газоходы подачи природного и нижнего уплотнительного газа в восстановительную печь 

(импульсная продувка); 

 - в газоходы технологического, топливного и нижнего уплотнительного газа; 

- газоходы пароудаления от охлаждающих конвейеров ГБЖ (импульсная продувка); 

- аспирационные газоходы установки брикетирования (импульсная продувка); 

- аспирационные газоходы установки обеспыливания нижнего уплотнительного газа НУГ. 

Система инертного газа  

Для первичного заполнения системы уплотнительного газа и продувочного газов и при 

необходимости их подпитки предусматривается производство азота на станции инертного газа и его 

подача в вышеуказанные системы. 

Комплектный генератор инертного газа включает: 



 
 

 
SSG00801-300-KGC-10000-0000-K-EXP-0002-R-D04 491.24-ЗНД 

 

SSG00801-300. Заявление о намечаемой деятельности 61 
 
 

- шесть винтовых маслозаполненных компрессоров низкого давления; 

- три осушителя рефрижераторного типа; 

- установку предварительной фильтрации; 

- четыре азотно-мембранных установки. 

Атмосферный воздух при помощи компрессоров подается в осушители, затем на установку 

предварительной фильтрации и далее подвергается разделению на азот и остальные составляющие 

на азотно-мембранных установках. 

Инертный газ, состоящий в основном из азота от азотно-мембранных установок поступает 

в системы влажного, сухого и нижнего уплотнительного газа, а также в систему газоснабжения 

природным газом (при необходимости). 

Конденсат от осушителей и азотно-мембранных установок поступает в расположенный 

рядом со зданием станции инертного газа зумпф. В данный зумпф предусмотрен также сброс 

конденсата от компрессоров, каплеотделителей и газоходов технологического газа и 

каплеотделителя топливного газа. Конденсаты от систем технологического и топливного газов 

поступают в зумпф через газодинамический затвор, представляющий собой заглубленную ниже 

уровня дна зумпфа трубу с заглушенным концом, в которую опускаются практически до дна 

трубопроводы отводимого конденсата для отделения захваченных пузырьков газа и их безопасного 

удаления. Конденсат из зумпфа насосами подается в бассейн нагретой чистой оборотной воды под 

градирнями. 

 

5 Технологические решения по системам пылеулавливания 

Для предотвращения выделения загрязняющих веществ в атмосферу и обеспечения в 

производственных помещениях санитарных норм на рабочих местах проектом предусмотрены 

системы аспирационных отсосов от мест выделения загрязняющих веществ, удаление системой 

воздуховодов загрязненного воздуха из помещений, очистку аспирационного воздуха в 

пылеулавливающих аппаратах и транспорт уловленной пыли. 

Станция разгрузки окатышей  

Для снижения выбросов пыли на станции разгрузки окатышей предусмотрена система 

пылеулавливания от мест выгрузки сырья в бункеры, вибрационных питателей, точек выгрузки 

окатышей на конвейер, головной части конвейера.  

Аспирационный воздух от оборудования станции разгрузки окатышей и головной части 

конвейера, расположенной в перегрузочном узле №1, запыленностью 15 г/нм3 (max) системой 

воздуховодов подается на очистку в рукавный фильтр. Выгружаемая из рукавного фильтра пыль 
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цепными конвейерами подается в ковшовый элеватор и с его помощью загружается в бункер. Из 

бункера пыль при помощи поворотного питателя и телескопического разгрузчика периодически 

выгружается в пылевоз и транспортируется на участок хранения и отгрузки железосодержащих 

продуктов. Общий объем очищаемой газовоздушной смеси составляет 180000 м3/ч. Очищенная 

газовоздушная смесь с помощью вытяжного вентилятора выбрасывается в атмосферный воздух 

через трубу диаметром 2,2 м на высоте 30 м. 

Эффективность сухого обеспыливания составляет не менее 99,9 %. Остаточная 

концентрация пыли в газовоздушной смеси - 20 мг/нм3.  

Узел пылеулавливания станции разгрузки окатышей  

Для снижения выбросов пыли на узле пылеулавливания станции разгрузки окатышей 

предусмотрены две аспирационные системы: 

фильтр со встроенным вентилятором установлен на крышке бункера сбора пыли в месте 

разгрузки конвейера вертикального ковшового. Аспирационный воздух запыленностью 15 г/нм3 

очищается в фильтре и с помощью вытяжного вентилятора производительностью 2000 нм3/ч 

выбрасывается в атмосферный воздух через трубу диаметром 0,2 м на высоте 16,3 м. 

Эффективность сухого обеспыливания составляет не менее 99,9%. Остаточная концентрация пыли 

в газовоздушной смеси - 20 мг/нм3; 

телескопическое разгрузочное устройство, предназначенное для подачи пыли в 

автопылевоз, оснащено встроенной системой аспирации. Аспирационный воздух запыленностью 15 

г/нм3 очищается в встроенном фильтре и с помощью вытяжного вентилятора производительностью 

1800 нм3/ч выбрасывается в атмосферный воздух через трубу диаметром 0,2 м на высоте 6,4 м. 

Эффективность сухого обеспыливания составляет не менее 99,9%. Остаточная концентрация пыли 

в газовоздушной смеси - 20 мг/нм3. 

Узел перегрузочный №2  

На объекте предусмотрена система пылеулавливания от головной части конвейера, точек 

загрузки на конвейеры. Аспирационный воздух от оборудования запыленностью 15 г/нм3 (max) 

системой воздуховодов подается на очистку в рукавный фильтр. Пыль из рукавного фильтра 

выгружается на конвейер. Общий объем очищаемой газовоздушной смеси составляет 10080 м3/ч. 

Очищенная газовоздушная смесь с помощью встроенного вытяжного вентилятора рукавного 

фильтра выбрасывается в атмосферный воздух через трубу диаметром 0,45 м на высоте 20,5 м.  

Эффективность сухого обеспыливания составляет не менее 99,9 %. Остаточная 

концентрация пыли в газовоздушной смеси - 20 мг/нм3.  

Узел перегрузочный №3 
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На объекте предусмотрена система пылеулавливания от головной части конвейера, точки 

загрузки на конвейер. Аспирационный воздух от оборудования запыленностью 15 г/нм3 (max) 

системой воздуховодов подается на очистку в рукавный фильтр. Пыль из рукавного фильтра 

выгружается на конвейер. Общий объем очищаемой газовоздушной смеси составляет 10080 м3/ч. 

Очищенная газовоздушная смесь с помощью встроенного вытяжного вентилятора рукавного 

фильтра выбрасывается в атмосферный воздух через трубу диаметром 0,45 м на высоте 30,5 м.  

Эффективность сухого обеспыливания составляет не менее 99,9 %. Остаточная 

концентрация пыли в газовоздушной смеси - не более 20 мг/нм3.  

Узел перегрузочный №4 

На объекте предусмотрена система пылеулавливания от головной части конвейера, точки 

загрузки на конвейер, грохота. Аспирационный воздух от оборудования запыленностью 15 г/нм3 

(max) системой воздуховодов подается на очистку в рукавный фильтр. Пыль из рукавного фильтра 

выгружается на конвейер. Общий объем очищаемой газовоздушной смеси составляет 10080 м3/ч. 

Очищенная газовоздушная смесь с помощью встроенного вытяжного вентилятора рукавного 

фильтра выбрасывается в атмосферный воздух через трубу диаметром 0,45 м на высоте 30,5 м.  

Эффективность сухого обеспыливания составляет не менее 99,9 %. Остаточная 

концентрация пыли в газовоздушной смеси - 20 мг/нм3.  

Станция подготовки сырья  

Для снижения выбросов пыли на станции подготовки сырья предусмотрена система 

пылеулавливания от головной части конвейера, хвостовой и головной части конвейера, 

вибрационных питателей, грохотов, точек выгрузки окатышей на конвейеры, головной части 

конвейера.  

Аспирационный воздух от станции подготовки сырья запыленностью 15 г/нм3 (max) 

системой воздуховодов подается на очистку в скруббер Вентури. В скруббере частицы пыли 

соединяются с распыленными каплями воды и выводятся из системы в виде загрязненной воды. 

Общий объем очищаемой газовоздушной смеси составляет 56520 м3/ч. Очищенная газовоздушная 

смесь с помощью вытяжного вентилятора выбрасывается в атмосферный воздух через трубу 

диаметром 1 м на высоте 30 м. 

Эффективность мокрого обеспыливания составляет не менее 99,9 %. Остаточная 

концентрация пыли в газовоздушной смеси - 20 мг/нм3.  

Загрязненная вода из скруббера Вентури отводится самотеком в шламоотстойник 

обеспыливания и далее насосами (один рабочий, один резервный) перекачивается в классификатор 

спиральный на участок технологического классификатора. 
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На участке покрытия окатышей над бункером цемента предусмотрена система 

пылеулавливания. Аспирационный воздух от бункера запыленностью 15 г/нм3 (max) системой 

воздуховодов подается на очистку в рукавный фильтр. Пыль из рукавного фильтра выгружается в 

бункер. Общий объем очищаемой газовоздушной смеси составляет 2304 м3/ч. Очищенная 

газовоздушная смесь с помощью вытяжного вентилятора выбрасывается в атмосферный воздух 

через трубу диаметром 0,3 м на высоте 20 м.  

Эффективность сухого обеспыливания составляет не менее 99,9 %. Остаточная 

концентрация пыли в газовоздушной смеси - 20 мг/нм3.  

Узел перегрузочный №5 и установка производства ГБЖ  

Для снижения выбросов пыли в перегрузочном узле №5 и на установке производства ГБЖ 
предусмотрена система пылеулавливания загрузочной воронки печи.  

Аспирационный воздух от загрузочной воронки (бункера) печи, головной части конвейера, 
головной и хвостовой части конвейера, нижней ветви вертикального конвейера запыленностью 
15 г/нм3 (max) системой воздуховодов подается на очистку в скруббер Вентури. В скруббере 
частицы пыли соединяются с распыленными каплями воды и выводятся из системы в виде 
загрязненной воды. Общий объем очищаемой газовоздушной смеси составляет 33840 м3/ч. 
Очищенная газовоздушная смесь с помощью вытяжного вентилятора выбрасывается в 
атмосферный воздух через трубу диаметром 0,9 м на высоте 30 м. 

Эффективность мокрого обеспыливания составляет не менее 99,9 %. Остаточная 

концентрация пыли в газовоздушной смеси - 20 мг/нм3.  

Загрязненная вода из скруббера Вентури отводится самотеком в шламоотстойник 

обеспыливания и далее насосами (один рабочий, один резервный) перекачивается в классификатор 

спиральный на участок технологического классификатора. 

Установка производства ГБЖ  

Для снижения выбросов пыли на установке производства ГБЖ предусмотрены следующие 

пылеулавливающие системы:  

система пылеулавливания участка брикетирования; 

система обеспыливания нижнего уплотнительного газа. 

Аспирационный воздух совместно с уплотнительным газом от питателей шнековых, 

прессов брикетировочных, сепараторов брикетов, грохотов брикетов, питателя байпасного 

разгрузочного, от хвостовой части конвейеров охлаждения ГБЖ и от разгрузки надрешетного 

продукта в бункер спеков запыленностью 15 г/нм3 (max) системой воздуховодов подается на 

двухступенчатую очистку. В качестве первой ступени очистки для улавливания крупных частиц 

пыли предусмотрен сухой циклон. В качестве второй ступени очистки - скруббер Вентури. В 
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скруббере частицы пыли соединяются с распыленными каплями воды и выводятся из системы в 

виде загрязненной воды. Общий объем очищаемой газовоздушной смеси составляет 111600 м3/ч. 

Очищенная газовоздушная смесь с помощью вытяжного вентилятора, (один рабочий, один 

резервный) выбрасывается в атмосферный воздух через трубу диаметром 1,4 м на высоте 30 м. 

Эффективность мокрого обеспыливания составляет не менее 99,9 %. Остаточная 

концентрация пыли в газовоздушной смеси - 20 мг/нм3. Кроме остаточного количества пыли ГБЖ, 

в газовоздушной смеси содержатся оксиды азота, углерода оксид, серы диоксид и аммиак. 

Уловленная в циклоне пыль ГБЖ, через шиберную заслонку, разгружается в бункер. Для 

снижения выбросов пыли в процессе выгрузки ее из циклона проектом предусмотрено орошение 

бункера водой. 

Вывоз пыли ГБЖ осуществляется периодически по мере накопления. Пыль из бункера 

ковшовым погрузчиком подается в автосамосвал и вывозится на участок хранения и отгрузки 

железосодержащих продуктов. 

Загрязненная вода из скруббера Вентури отводится самотеком в шламоотстойник 

обеспыливания ГБЖ и далее насосами (один рабочий, один резервный) перекачивается в 

классификатор спиральный на участке классификации шлама охлаждения ГБЖ в здании 

охлаждения ГБЖ. 

Система обеспыливания нижнего уплотнительного газа. 

Нижний уплотнительный газ от камеры выдачи продукта, запыленностью 50 г/нм3 (max), 

поступает в колпак разбавления и далее направляется на очистку в скруббер Вентури. В скруббере 

частицы пыли соединяются с распыленными каплями воды и выводятся из системы в виде 

загрязненной воды. Общий объем очищаемой газовоздушной смеси составляет 77040 м3/ч. 

Очищенная газовоздушная смесь с помощью вытяжного вентилятора (один рабочий, один 

резервный) выбрасываются в атмосферный воздух через трубу диаметром 1,7 м на высоте 30 м. 

Эффективность мокрого обеспыливания составляет не менее 99,9 %. Остаточная 

концентрация пыли в газовоздушной смеси - 20 мг/нм3. Кроме остаточного количества пыли железа 

прямого восстановления (ЖПВ) в газовоздушной смеси содержатся оксиды азота, углерода оксид, 

серы диоксид и аммиак. 

Загрязненная вода из скруббера Вентури отводится самотеком в шламоотстойник 

обеспыливания нижнего уплотнительного и далее насосами (один рабочий, один резервный) 

перекачивается в классификатор спиральный на участок классификации шлама охлаждения ГБЖ в 

здании охлаждения ГБЖ. 

Участок охлаждения ГБЖ  
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На участке охлаждения ГБЖ предусмотрена система пароудаления. 

Газовоздушная смесь от конвейеров охлаждения системой воздуховодов подается на 

очистку в скрубберы Вентури. В скрубберах частицы пыли соединяются с распыленными каплями 

воды и выводятся из системы в виде загрязненной воды. Очищенная газовоздушная смесь с 

помощью вытяжных вентиляторов выбрасывается в атмосферный воздух через трубу диаметром 1,4 

м на высоте 137,2 м. 

Общий объем очищаемой газовоздушной смеси составляет 108700 м3/ч. 

Эффективность мокрого обеспыливания составляет не менее 99,7 %. Остаточная 

концентрация пыли в газовоздушной смеси - 20 мг/нм3. Кроме остаточного количества пыли ГБЖ, 

в газовоздушной смеси содержаться углерода оксид и аммиак. 

Загрязненная вода из скрубберов Вентури отводится самотеком в зумпф откуда насосами 

откачивается в классификатор спиральный. 

Станция грохочения продукта №2 

Для снижения выбросов пыли на станции грохочения продукта №2 предусмотрена система 

пылеулавливания от головной части конвейера, вибрационных питателей, грохотов, точек выгрузки 

окатышей на конвейеры.  

Аспирационный воздух от станции грохочения продукта № 2 запыленностью 15 г/нм3 (max) 

системой воздуховодов подается на очистку в скруббер Вентури. В скруббере частицы пыли 

соединяются с распыленными каплями воды и выводятся из системы в виде загрязненной воды. 

Общий объем очищаемой газовоздушной смеси составляет 56520 м3/ч. Очищенная газовоздушная 

смесь с помощью вытяжного вентилятора выбрасывается в атмосферный воздух через трубу 

диаметром 1 м на высоте 30 м. 

Эффективность мокрого обеспыливания составляет не менее 99,9 %. Остаточная 

концентрация пыли в газовоздушной смеси – 20 мг/нм3.  

Загрязненная вода из скруббера Вентури отводится самотеком в шламоотстойник 

обеспыливания и далее насосами (один рабочий, один резервный) перекачивается в классификатор 

спиральный на участок технологического классификатора 

Станция отгрузки брикетов 

Для снижения выбросов пыли на станции отгрузки брикетов предусмотрена система 

пылеулавливания от точки выгрузки на катучий конвейер, бункеров продукта, точек выгрузки 

материала из весовых бункеров в вагоны.  

Аспирационный воздух от станции отгрузки брикетов запыленностью 15 г/нм3 (max) 

системой воздуховодов подается на очистку в скруббер Вентури. В скруббере частицы пыли 
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соединяются с распыленными каплями воды и выводятся из системы в виде загрязненной воды. 

Общий объем очищаемой газовоздушной смеси составляет 39360 м3/ч. Очищенная газовоздушная 

смесь с помощью вытяжного вентилятора выбрасывается в атмосферный воздух через трубу 

диаметром 1 м на высоте 30 м. 

Эффективность мокрого обеспыливания составляет не менее 99,9 %. Остаточная 

концентрация пыли в газовоздушной смеси - 20 мг/нм3.  

Загрязненная вода из скруббера Вентури отводится самотеком в шламоотстойник 

обеспыливания и далее насосами (один рабочий, один резервный) перекачивается в классификатор 

спиральный на участок технологического классификатора. 

 

6 Технологические решения по шламовым участкам и системам оборотного 

водоснабжения 

Для обеспечения технологических потребителей производства ГБЖ водой и снижения 

расхода свежей воды на производственные нужды решениями проекта предусматриваются 

следующие системы оборотного водоснабжения: 

- система загрязненной оборотной воды; 

- система чистой оборотной воды; 

- система оборотной воды охлаждения машинного оборудования. 

Система загрязненной оборотной воды. 

Система загрязненной оборотной воды предназначена для обеспечения оборотной водой 

установок газоочистки и пылеулавливания и участка охлаждения ГБЖ. 

Система загрязненной оборотной воды включает в себя отвод нагретой загрязненной 

оборотной воды от установок пылеулавливания и конвейеров охлаждения ГБЖ, очистку воды с 

выводом железосодержащего шлама и кека, охлаждение воды в градирнях и подачу очищенной 

охлажденной воды потребителям. 

Оборотная вода из бассейна загрязненной нагретой воды без охлаждения насосами 

подается в перемешиватель и сопло Вентури скруббера колошникового газа, а также на 

приготовление воды требуемой температуры для секции технологического газа скруббера 

колошникового газа. Для обеспечения нужд остальных потребителей оборотная вода подвергается 

охлаждению в вентиляторной градирне. Подача воды на градирню обеспечивается насосами из 

бассейна теплой загрязненной оборотной воды, в который вода поступает переливом из бассейна. 

Оборотная вода после охлаждения в градирне и подпитки водой из бассейна подпиточной воды 

собирается в бассейне и насосами распределяется по потребителям производства ГБЖ. 
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Для подачи воды на конвейеры охлаждения ГБЖ предусматривается установка 

повысительных насосов и фильтра. 

Загрязненная оборотная вода от конвейеров охлаждения, промывки сливного желоба и в 

случае аварийной подачи воды при перегреве материала от конвейеров поступает по желобу в 

зумпф участка классификации шлама охлаждения ГБЖ и далее насосами подается в спиральный 

классификатор. В классификатор на очистку также поступает загрязненная оборотная вода от узла 

пылеулавливания участка брикетирования и нижнего уплотнительного газа. 

Шлам классификатора выгружается в закром с организованным водоотведением и 

автотранспортом отгружается на участок хранения и отгрузки железосодержащих материалов. Слив 

классификатора переливается в зумпф, из которого насосами откачивается в загрузочный короб 

осветлителя.  

На случай нештатного переполнения зумпфов предусмотрен аварийный зумпф с насосами, 

возвращающими воду в процесс. 

Загрязненная оборотная от скруббера колошникового газа и установок пылеулавливания 

загрузочной воронки печи, станции подготовки сырья, станции грохочения продукта №2 и станции 

отгрузки брикетов подается в спиральный классификатор для отделения твердых частиц. 

Загрязненная вода от скруббера колошникового газа подается в классификатор через дегазатор, 

оборудованный вентилятором для удаления захваченных пузырьков газа в атмосферу. 

Шлам классификатора выгружается в специальный отсек с организованным 

водоотведением и автотранспортом отгружается на участок хранения и отгрузки 

железосодержащих материалов. Слив классификатора переливается в загрузочный короб 

осветлителя. Вода из отсека для сбора шлама классификатора собирается в зумпфе и насосами 

подается в загрузочный короб осветлителя. 

В загрузочный короб осветлителя, минуя классификатор, подается вода от барботера 

нижнего уплотнительного газа. Подача воды осуществляется через дегазатор, оборудованный 

вентилятором для удаления захваченных пузырьков газа в атмосферу. 

В загрузочный короб осветлителя предусмотрен также сброс уплотнительной воды, воды 

от гидрозатвора факельной установки, зумпфов станции оборотного водоснабжения, 

компрессорной станции, бассейна сточной оборотной воды, пруда-накопителя сточных вод 

обратной промывки и бассейна загрязненной холодной воды. 

Тонкая очистка оборотной воды от взвешенных твердых частиц осуществляется в 

осветлителе, оборудованном перемешивающим устройством.  

Нижний слив осветлителя с содержанием твердого до 400 г/л насосами откачивается на 
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обезвоживание на участок фильтрации шлама. 

Предусматривается линия рециркуляции части нижнего слива в осветлитель насосами. 

Верхний слив осветлителя с содержанием твердого менее 50 мг/л поступает в бассейн 

загрязненной нагретой воды градирни. 

Для сбора возможных проливов в помещении насосов нижнего слива осветлителя 

предусмотрен приямок с насосами для отвода проливов в процесс. 

Нижний слив на участке фильтрации шлама собирается в емкости с перемешивающим 

устройством. Из емкости пульпа нижнего слива насосами подается на фильтрацию на два фильтр-

пресса. Отфильтрованный кек выгружается в автотранспорт и вывозится на участок хранения и 

отгрузки железосодержащих материалов. Фильтрат собирается в зумпфе и насосами откачивается в 

загрузочный короб осветлителя. 

Для сброса пульпы шлама при аварийных ситуациях предусмотрен бассейн-отстойник с 

фильтрующей перегородкой, через которую вода отводится в зумпф фильтрата. Шлам из бассейна-

отстойника ковшовым погрузчиком загружается в автотранспорт и вывозится на участок хранения 

и отгрузки железосодержащих материалов.  

Шлам классификации и отфильтрованный кек реализуются как железосодержащие 

продукты.  

Система чистой оборотной воды. 

Для обеспечения нужд потребителей чистой оборотной воды (холодильники 

реформированного и уплотнительного газа, компрессоры технологического газа, каплеотделители 

технологического газа, промывка кека фильтр-прессов, заполнение приямков станции 

уплотнительного и инертного газов) нагретая вода подвергается охлаждению в вентиляторной 

градирне. Подача воды на градирню обеспечивается насосами из бассейна очищенной теплой 

оборотной воды. Оборотная вода после охлаждения в градирне собирается в бассейне и насосами 

распределяется по потребителям производства ГБЖ.  

Для подачи чистой воды к холодильнику реформированного газа предусматривается 

установка повысительных насосов. 

Для очистки охлажденной воды из бассейна от механических примесей предусматривается 

установка песочного фильтра, подача осуществляется насосами. Очищенная вода после очистки 

возвращается в бассейн. Стоки обратной промывки от фильтра перекачиваются в накопитель 

сточных вод. 

Подача нагретой воды в бассейн очищенной теплой оборотной воды от холодильника 

реформированного газа осуществляется через дегазатор, оборудованный вентилятором, для 
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удаления захваченных пузырьков газа в атмосферу. 

Система оборотной воды охлаждения машинного оборудования. 

Подача оборотной воды для охлаждения оборудования осуществляется из бассейна 

насосами.  

Охлаждение воды осуществляется в теплообменнике, где в качестве охлаждающей среды 

используется холодная вода чистого цикла оборотного водоснабжения. 

Для подачи воды к оборудованию участка брикетирования и питателям шихты 

восстановительной печи предусматривается установка повысительных насосов. Подача воды к 

питателям шихты осуществляется рециркуляционными насосами через бак питателей постоянного 

действия (ППД), который так же используется в качестве гидрозатвора сбросного газа на факельную 

установку. Подпитка бака осуществляется в автоматическом режиме от общего коллектора на 

нагнетании насосов. 

Возврат воды после охлаждения оборудования осуществляется обратно в бассейн для 

охлаждения. 

Система подпиточной воды.  

Для восполнения потерь в оборотных системах водоснабжения в бассейны, а также для 

заполнения бассейна для охлаждения, подается подпиточная вода. Подача подпиточной воды 

осуществляется насосами из бассейна.  

Насосами из бассейна подпиточная вода подается к компрессорам уплотнительного газа. 

Водоподготовка и реагентное хозяйство.  

Для обеспечения технологических потребителей производства ГБЖ водой требуемого 

качества предусматривается водоподготовка.   

В качестве исходной воды используется свежая вода (р. Тобол), которая подается по 

водоводу в бассейн неочищенной воды. Из бассейна насосами вода подается на песочные фильтры.  

После фильтров часть воды, в объеме 24 м3/ч (макс. 38 м3/ч), поступает в бассейн 

подпиточной воды. Остальная вода после фильтров насосами подается на установку 

ультрафильтрации, после которой поступает в бассейн промывочной воды. Перед фильтрами в 

систему непрерывно дозируется коагулянт. В бассейн непрерывно дозируется гидросульфит натрия 

– антиоксидант. 

Далее из бассейна промывочной воды насосами вода, с добавлением ингибитора 

отложений-антискалантом), подается на установку обратного осмоса, после которой поступает в 

бассейн подпиточной воды. Перед сбросом в бассейн подпиточной воды в сеть добавляется 

ингибитор коррозии и регулятор pH – каустическая сода. 
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Установка ультрафильтрации подвергается регулярной обратной промывке (9 м3 каждые 13 

минут). Для промывки используется вода из бассейна промывочной воды. Вода насосами подается 

на механические фильтры, после которых в трубопровод добавляется щелочной очиститель, 

кислотный очиститель и дезинфицирующее средство – гипохлорит натрия. Также установка 

ультрафильтрации подвергается регулярной очистке (30 м3 с pH 2 или 12, каждые 2 часа). Очистка 

производится из бака CIP. После промывки и очистки стоки системой технических сточных вод 

отводятся во внутриплощадочные сети производственно-дождевой канализации. 

В бак CIP поступает концентрат от установки ультрафильтрации и установки обратного 

осмоса, а также очищенная вода после установки обратного осмоса. Также в бак CIP, в зависимости 

от объема системы, добавляется щелочной очиститель, кислотный очиститель и гидросульфит 

натрия – антиоксидант. 

В процессе очистки воды на установке обратного осмоса непрерывно образуется 

концентрат (рассол), который отводится во внутриплощадочные сети производственно-дождевой 

канализации.  

Очищенная вода с установки обратного осмоса направляется в бассейн подпиточной воды, 

откуда насосами подается потребителям. 

Реагенты для водоподготовки хранятся в помещении склада водных реагентов в станции 

оборотного водоснабжения и водоподготовки. Реагенты хранятся в евро-кубах в виде жидких 

растворов. Из склада евро-кубы с реагентами транспортируют автотранспортом к станциям 

дозирования. В емкости станций дозирования из евро-кубов реагенты перекачиваются 

переносными бочковыми насосами, которые хранятся непосредственно у станций дозирования. 

Вместимость склада реагентов составляет 15 суток.  

Также, кроме указанных выше, в помещении склада размещены реагенты для следующих 

станций дозирования: 

- диспергатор для станции дозирования (в здании станции оборотного водоснабжения и 

водоподготовки); 

- биоцид для станции дозирования (в здании станции оборотного водоснабжения и 

водоподготовки); 

- флокулянт для станции дозирования (в здании станции оборотного водоснабжения и 

водоподготовки); 

- ингибитор коррозии для станции дозирования (в здании станции оборотного 

водоснабжения и водоподготовки); 

- каустическая сода для станции дозирования (в здании станции оборотного водоснабжения 
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и водоподготовки); 

- многофункциональный раствор для станции дозирования (в здании станции оборотного 

водоснабжения и водоподготовки); 

- каустическая сода для станции дозирования (в здании станции уплотнительного газа); 

- пеногаситель для станции дозирования (в здании станции оборотного водоснабжения и 

водоподготовки); 

- диспергатор для станций дозирования (в здании станции разгрузки окатышей); 

- диспергатор для станций дозирования (в здании узла пылеулавливания станции отгрузки 

брикетов); 

- диспергатор для станции дозирования (в здании узла пылеулавливания участка 

брикетирования и уплотнительного газа); 

- диспергатор для станций дозирования (в здании узла пылеулавливания станции 

грохочения продукта №2); 

- диспергатор для станций дозирования (в здании узла пылеулавливания загрузочной 

воронки печи). 
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Приложение М 

Постановления акимата города Рудного Костанайской области, типовой договор временного 

возмездного землепользования (аренды) земельного участка и дополнительное соглашение к 

договору 
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Приложение Н 

Акт на право временного возмездного землепользования 
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Приложение П
Сводный баланс по водопотреблению и водоотведению

Балансовая таблица водопотребления и водоотведения

всего 1
в т.ч. 

питьевого 
качества

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
2706,90 2481,80 0 0 0 225,1 2181,51 1084,27 52 0 969,4 62,87
8384,50 7680,00 0 0 0 704,5 6663,17 4826 1700 0 2952 174

Примечание:
1. Годовое водопотребление включает потребление 320 м3/ч ежесуточно в течение 323 дней в номинальном режиме и 579 м3/ч ежесуточно в течение 2 дней в максимальном режиме в период заполнения систем и 
отсутствия возврата продувочных вод.

2. К безвозвратному потреблению свежей воды относятся потери: м3/ч м3/сут тыс. м3/год
- на испарение в градирнях 151,50 3636,00 1181,70
- на испарение в осветлителе 21,00 504,00 163,80
- с паром от охлаждающих конвейеров ГБЖ 56,00 1344,00 436,80
- каплеунос на дегазаторах 20,00 480,00 156,00
- со шламами и кеком 2,40 57,60 18,72
- на пылеподавление на складе окатышей 0,56 13,45 4,37
- с отходящими газами 9,53 228,72 74,33

3. К безвозвратному потреблению питьевой воды относятся потери: 
- в технологическом процессе котельной 16,64 399,40 145,78

4. Производственные сточные воды представлены:
- сток от ультрафильтрации 50,00 1200,00 390,00 - потребление свежей воды 
- сток от обратного осмоса 63,00 1512,00 491,40 - потребление свежей воды 
- отвод конденсата от кондиционеров 0,24 5,82 2,12 - не требует потребления воды
- сток от котельной 10,62 233,95 85,39 - потребление питьевой воды 
- сток от мойки колес 0,234 0,234 0,09 - потребление свежей воды 
- опорожнение ИТП и венткамер 0,02 - не требует потребления воды

5. Оборотные системы применяются при производстве ГБЖ и замкнуты внутри контура площадки строительства, в связи с чем не указаны в таблице. 
6. Разница между объемом водопотребления на производственные нужды, поступающим в виде свежей воды из реки Тобол и суммой расхода на безвозвратные потери в технологии и объемом 
сточных вод объясняется:
 - поступлением в водооборотный цикл сконденсированной воды, образованной в результате химических реакций, протекающих в восстановительной печи в объеме 54 м3/ч, 1296 м3/сут, 421200 м3/год;
 - сбросом в составе производственных стоков конденсата от систем кондиционирования, ИТП и венткамер, стока от котельной, потребляющей питьевую воду, в объемах, указанных в примечании 3.

ГБЖ

Объем сточной 
воды повторно 
используемой

Производственные 
сточные воды 4

Хозяйственно – 
бытовые 

сточные воды

Свежая вода

Оборотная 
вода 5

Повторно-
исполь-
зуемая 
вода

Производство

Водопотребление, 
тыс. м3/год

м3/сут

Водоотведение, 
тыс. м3/год

м3/сут

Примечание

Всего

На производственные нужды
На хозяйст-

венно–
бытовые 
нужды

Безвозвратное 
потребление 2,3 Всего

Дождевые 
(талые) 

воды
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Приложение Р 

Анализ рисков истощения водных ресурсов в районе намечаемой деятельности 

 

Гидрографическая сеть района намечаемой деятельности представлена многочисленными 

озерами и реками, главная из них – р. Тобол, которая протекает юго-восточнее участка намечаемой 

деятельности на расстоянии около 10 км.  

Источником технологического и питьевого водоснабжения завода ГБЖ является речная вода 

Сергеевского водозабора на р. Тобол. 

На реке Тобол имеется каскад водохранилищ: Верхнетобольское, Каратомарское и 

Сергеевское водохранилища. Полный объем каскада водохранилищ рассчитан на накопление - 

1611,28 млн м³. Сергеевский водозабор находится ниже по течению р. Тобол каскада водохранилищ 

и принимает сброс Каратомарского водохранилища. 

ТОО «ERG Capital Project» был выполнен аудит работы Каратомарского водохранилища по 

накоплению и сбросным расходам. 

Для определения запасов воды на объектах водонакопления, имеющих в регионе, были 

получены статистические данные от Костанайского филиала РГП на ПХВ «Казводхоз» Комитета по 

водным ресурсам Министерство экологии, геологии и природных ресурсов РК по наполнению и 

сбросным расходам по Каратомарскому водохранилищу за последние 20 лет. 

Сергеевское водохранилище осуществляет годовое (сезонное) регулирование стока р. Тобол 

и создано с целью бесперебойного обеспечения водой АО «ССГПО», хозяйственно-бытового 

водоснабжения г. Рудного и орошения сельхозтоваропроизводителей. Пополнение водохранилища 

происходит за счет попусков из Каратомарского водохранилища. 

Уровни и емкости Каратамарского и Сергеевского водохранилищ сведены в таблицу Р.1. 

  



 
 

 
SSG00801-300-KGC-10000-0000-K-EXP-0002-R-D04 491.24-ЗНД 

 

SSG00801-300. Заявление о намечаемой деятельности 87 
 
 

Таблица Р.1 – Уровни и емкости Каратамарского и Сергеевского водохранилищ 

Уровни и емкости водохранилища 
Единица 

измерения 
Наименование 

водохранилища 
Каратомарское Сергеевское 

Форсированный горизонт – уровень воды выше 
нормального, допустимый временно в период 
пропуска многоводных паводков 

м абс 162,0 142,5 

Объем форсировки млн м3 791,0 4,6 

Нормальный подпорный горизонт – уровень 
воды, применительно к которому 
рассчитывается сооружение гидроузла 

м абс 160,0 142,0 

Полный объем водохранилища млн м3 586,0 3,68 

Горизонт мертвого заполнения – наинизший 
уровень воды, до которого допустимо в особых 
случаях срабатывать водохранилище 

м абс 149,0 139,9 

«Мертвый» объем млн м3 24,0 0,5 

 

Текущие показатели по наполнению и сбросам: 

1. Объем воды в водохранилище – 340,5 млн м3/год;   

2. Расход воды - 604,8 тыс. м3/сут; 25,2 тыс. м3/час; 7,0 м3/с; 

3. Притоки: Аятское водохранилище – 0,5 м3/сек; Верхне-Тобольское водохранилище – 

1,1 м3/сек. Общий приток – 1,6 м3/с; 

4. Полезный попуск воды с Сергеевского гидроузла – 3 м3/с. 

Основные потребители, относящиеся к Сергеевскому водозабору: 

1. Рудненский Водоканал - 25,0 млн м3/год; 2 853,88 м3/час; 

2. Рыбопитомник - 0,198 млн м3/год; 22,83 м3/час; 

3. Сельхозпотребители - 2,586 млн м3/год; 590,4 м3/час. 

Общее среднегодовое водопотребления составляет 27,784 млн м3/год; 3 467,12 м3/час; 

0,963 м3/с. 

Упрощенный водный баланс: 

1. Наполнение Каратомарского водохранилища меньше сброса  

1,6 м3/с - 7,0 м3/с = - 5,4 м3/с. 

2. Общий расход воды на Сергеевском гидроузле совместно с полезным попуском 

3,0 м3/с + 0,963 м3/с = 3,963 м3/с. 

3. Невостребованный сброс с Сергеевского гидроузла  

7,0 - 3,963 = 3,037 м3/с или 10,933 тыс. м3/ч. 

Выводы:  
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1. По результатам анализа упрощенного водного баланса обеспечение потребности воды 

завода по производству ГБЖ в объеме 349,35 м3/ч представляется возможным, составляет менее 

3,2 % соответственно от текущего невостребованного сброса. 

2. Согласно историческим данным, полученным от РГП ПХВ «КАЗВОДХОЗ» по 

наполнению и сбросным расходам по Каратомарскому водохранилищу за 24 летний период объем 

воды не опускался ниже отметки +155,15 м (2021 г.), что соответствовало объему – 256,3 млн. м3. 

Отметка горизонта мертвого объема составляет +149,00 м, что соответствует объёму в 24,0 млн. м3. 

Ожидаемое водопотребление завода ГБЖ - 2,7069 млн. м3/год, что составляет около 9,8 % 

от общего потребления (27,784 млн м3/год) и соответственно 1,1 % от зафиксированного 

минимального объема воды в водохранилище (256,3 млн. м3). 
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Приложение С 

Письмо Комитета по водным ресурсам Министерства сельского хозяйства РК                    

№18-18/ЗТ-М-16 от 27.03.2017 г. 
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Приложение Т 

Письмо филиала РГП на ПХВ «Казгидромет» Министерства экологии и природных 

ресурсов РК по Костанайской области № 28-04-18/888 от 23.08.2024 года  
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