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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

  Наименование объекта:   Павлодарская обл, Павлодарский район, территория Черноярского с/о квартал

076, участок 043. разработан на основании перечисленных выше исходных документов, действующих в

РК законов, постановлений Правительства РК, ГОСТов, норм и правил.

  Класс ответственности II технически несложный Категория здания по взрывной и пожарной опасности - В

   Климат места строительства резко континентальный, с большими суточными и годовыми амплитудами

температуры воздуха.

  Существующий кирпичный завод расположена в восточной части 15км от села Мичурина.  Площадь
земельного участка для размещения и обслуживания производственной базы составляет 1,41 га.
  На территории имеются существующее здание АБК, общежития - 2 здания, здание гаража, склады, КТП,
газгольдер и водонапорная башня.
  На участке зеленых насаждений не имеется. Поверхность участка ровная, с общим уклоном в направлении
юго-восток, абсолютные отметки колеблются в пределах от 147,70 м - 147,40 м.

ТЭП

Общая площадь: -2 287,7 м²

Площадь застройки - 2 370,8 м²

Строительный объем - 15 766 м3

Уровень ответственности - II технически несложный

Степень огнестойкости -II

Нормативный срок

продолжительности модернизации- 1 месяц

   Проектируемое здание цеха представляет собой
прямоугольное в плане здание и имеет размеры в осях 181,5 х
21,0 метра.
Высота помещения до конька составляет 6,0 м.
    Архитектурно-планировочное решение проектируемого
здания выполнено с учетом расстановки технологического
оборудования и поточности производственного процесса.

Планировка выполнена в соответствии со СНиП РК
2.09.02- 85* "Производственные здания" с
соблюдением норм СНиП РК 2.02-05-2009 "Пожарная
безопасность зданий и сооружений".

Имеются два эвакуационных выхода по торцам
здания и с западной части здания.

Конструктивное решение состоит из:

Фундаменты сборные для полурам по серии 1.812.1-8.93по
ГОСТ 13479-78
Наружные стены из стеновых панелей по серии 1.432-12.
Ригеля - сборные железобетонные.
Кровля - мягкая из рубероида.
Внутренние стены - из бетонного камня по СТ РК 945-92 класс
бетона В-7,5 на растворе М-50 .
Перекрытие - сборные ребристые плиты, серия 1.141-1.

Технические решения, принятые в настоящем проекте,
соответствуют требованиям экологических,
санитарно-гигиенических, противопожарных и других норм,
действующих на территории Республики Казахстан, и
обеспечивают безопасную для жизни и здоровья людей
эксплуатацию объекта при соблюдении мероприятий,
предусмотренных рабочими чертежами

    Главный инженер проекта:      Айдаров А.С.

Айдаров А.выполнил

ГИП Айдаров А.

Модернизация завода по производству
керамического кирпича

ТОО"ИргеТасПВ"

лицензия

15-ГСЛ №000578



Производство керамического кирпича
Производство изделий: кирпич перед обжигом
Керамический кирпич представляет собой искусственный камень, который
получают из глины, подвергающейся тщательной подготовке. В последующем производится
формовка и обжиг. Химические процессы, происходящие в
 процессе производства под воздействием высокой температуры, провоцируют изменение цвета
изделий: они становятся красными. Термическая обработка
также способствует набору прочности материала. Керамические кирпичи
двойные так называемых евро-кирпичей. Утолщенное изделие отличается
толщиной, равной 88 мм, у двойного она составляет 138 мм. Размер выпускаемых керамических
кирпичей - 138х120х250 мм.   В соответствии с ГОСТ, допускается изготовление и последующая
реализация изделий, имеющих отклонения, не превышающие, как правило, 4-х мм. Это связано с
тем, что идеального
 соответствия требуемому размеру добиться сравнительно трудно. Дело в том,
 что в процессе обжига происходит усадка, уровень которой напрямую зависит от сорта
используемой глины. Вес изделий может варьироваться в промежутке
от 3, 5 до 4-х кг. Зависит он от прочности, плотности материала и пустотности.
 Кирпич обладает насыщенным красным цветом. Применяются такие изделия
 при строительстве практически любых конструкций, в зависимости от их
значений прочности.
Основные свойства керамического кирпича разного вида.
Наименование свойства Керамический кирпич щелевой.
Теплопроводность, Вт*мС Около 1,0
Морозостойкость, циклы 50-100
Пористость                               6-15
Плотность                               1300-1400
Технология изготовления керамического кирпича.
  Процесс подготовки сырья.
     Глина в сухом виде достаточно хорошо впитывает влагу, а вот после
намокания данное свойство исчезает -- то есть, материал становится водонепроницаемым. После
перемешивания глина может принимать разную
 форму, которая в процессе сушки сохраняется. Такая способность получила
название свойства пластичности. Связующая способность также имеет место
 быть. Дело в том, что глиняная смесь, при добавлении в нее песка, например,
 образует однородную массу, которая также обладает свойством пластичности.
 При увеличении количества песка пластичность снижается. Применяется глина жирная. Жирные
глины являются высокопластичными и характеризуются, соответственно, наименьшим количеством
примесей. Во время обжига, изделия, производимые из такой глины, легко дают трещины, именно
поэтому в смесь предварительно добавляют отощающие примеси.
Процесс заготовки глины:

               Заготовку рекомендуется производить осенью. Зимой проходит обработка, представляющая собой
вымораживание и замачивание. Процесс вымораживания

Технологические решения

Количество выпускаемых кирпичей в сутки - 30000  штук
Расход глины в смену составляет - 120000 кг
Количество бракованных (отходов) кирпичей в сутки - 2100 штук (7%)
Производство работает - круглогодично
Количество смен - 3 смены
Количество выпускаемых кирпичей за год - 7 665 000 штук
Количество глины в год - от 41800 до 43800 тонн
Количество влаги в добываемой глине - до 14%
Количество остаточной влаги после процесса изготовления кирпича - до 5%
Количество используемого песка ( фракцией до 1.5мм) - до 15%
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Глиняное сырье 1 в необходимых пропорциях и определенной фракции
засыпается автотранспортом или другим способом в глиноприемное
устройство 2 и через шиберное отверстие измельчителя 3 по наклонному
конвейеру 4 засыпается в сушильный барабан-мельницу 5, где, постоянно
соприкасаясь с мелющимися телами, вращаясь и перемещаясь вниз,
перемалывается в тонкодисперсную фракцию и подвергается сушке до
заданной влажности 5-8% с помощью горячей газовоздушной среды,
подаваемой по трубопроводам 6, после ее утилизации из шахтных
обжиговых печей. Подготовленная тонкодисперсная глиняная масса с
расчетной влажностью вертикальным конвейером 7 подается в
бункер-накопитель 8, из которого питателем либо через засыпной аппарат 9
поступает на пресс полусухого прессования 10. Прессование полусухой
глиняной массы производится под давлением 50,0-60,0 МПа, затем
отформованный кирпич-сырец укладывается на горизонтальный кольцевой
конвейер 11, по которому он передается к вертикальным шахтным
обжиговым печам, где происходит обжиг до 800 градусов  газовыми
горелками  в количестве 11 штук 12. Автоматами-садчиками 13 (либо
вручную) производится садка кирпича на заранее уложенный вертикальный
столб. Кирпич, проходя по шахтной печи в стадии нагрева, спекания и
охлаждения, попадает в нижнюю зону печи, где подъемником-снижателем
14 поблочно производится отбор готового керамического кирпича и его
перемещение на склад готовой продукции.
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Вакумный пресс

VP50
1

Станция приема заготовок

 (ГОСТ 1414-75)
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