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 Общие данные

Тажибаев Е
Административно-бытовой  корпус

Жиембаева С.
2

ГИП Махамбетов С.

Махамбетов С.
Жуманбаева А. Н.контроль

ТОО "The

Architects" Ф-ГЛС №0030241

Ведомость рабочих чертежей основного комплекта

Лист Наименование Примечание

1 Общие данные

2
План расстановки технологического оборудования и мебели 1-го этажа на отм. +6,750.Фрагмент
растановки оборудования в кухни.

3
План расстановки технологического оборудования 2-го этажа на отм. +11,550.Фрагмент
расстановки санприборов в санузле общественом и МГН.

4 План расстановки мебели 3-го этажа на отм. +17,250 и 4-го этажа на отм. +20.925.

Ведомость прилагаемых документов

Обозначение Наименование Примечание

Спецификации мебели и оборудования 24 листов

№71

№

Главный инженер проекта                                                         Махамбетов С.

"Технические решения, принятые в данном  проекте, соответствуют  государственным нормативным

требованиям, действующим в Республике Казахстан , техническим условиям и согласован с

государственными органами в области санитарно-эпидемиологического благополучия населения,

противопожарной службой и органами охраны окружающей среды"

 Технологические решения

« Строительство завода по производству кровельных и облицовочных материалов»
со штатной численностью на 92 человека представляет собой трехэтажное здание

Административно-бытового корпуса и  производственные цеха.

В здании Производственных цехов размещается цех для

матриц, цех 31, цех№2, склад хранения краски, помещение управления автоматикой:

  Входная группа

Здание разделяется на производственный и административный блок. В административное здание

предусмотрен основной вход, расположенному на главном фасаде здания,  ведет подъездная дорога и

группа пешеходных дорожек.

  Количество эвакуационных выходов из помещений, размеры дверей, ширина и высота в свету

путей эвакуации соответствуют нормативным требованиям, двери на путях эвакуации открываются по

направлению выхода из здания. Расстановка технологического оборудования не мешает

беспрепятственной эвакуации из здания.

Проектом решались следующие технологические задачи:

Принципиальное расположение цеха смежно к административному блоку, с внутренней связью. Два

внутренних входа, 1-й вход через тамбур с вестибюля и 2-й рабочий вход где проходят работники

производственных цехов, для удобства расположены гардеробные и постирочная для униформы. Цеха

расположен так что в каждом цеху по 2-а входа, входы расредоточенны на противоположные стороны со

сквозными проездами  на ширину автотранспорта при необходимости загрузки изделей.

Производственный блок

  Предусмотрены 2-а цеха, и расположен на 1 этаже при высоте 10м. внутри
предусмотрены: цех матрицы, смотровое помещение, санузел, и помещение хранение
краски с выходом на улицу.

Цех №1 предназначен для изготовления алюминиевых профилей. Количество
изделий в смену может варьироваться от 5 до 15 тонн, например при изготовлении
О-образного профиля за 1 метр 0,195 гр., Т-образного профиля за 1 метр 0,098 гр.
Также длина мin 2500mm max 7000mm. от заданых параметров влияет  время
изготовления на одно изделие. В связи с разными задаными параметрами
производительность цеха  замеряется в весовом измерении. Количество работников в
одну смену 15 человек, смена длится 8 часов, и меняется по внутренему графику.

Цех №2 предназначен для покраски алюминиевых профилей и элементов фасада. А
также изготовление элементов фасада из руллонов листового металла на   оборудование

для изготовления линеарных панелей либо  на Листоправильной линии.

Рруллоны листового металла  размером ширина листа 1250мм, длина-700метров, вес 5 тонн,

толщина листа от 0,5 до 2 мл .  поступают в цех на грузовом автотранспорте и ставится к

оборудованию с помощью кран балки.

Этапы изготовления профеля:
Цех №1

· 1 этап. На грузовом автотранспорте в цех постапают алюминиевый BILLET  D-178,  L- от 40 до 1м.,

вес 1 см =0,665 гр. Каждый  BILLET весит соответствено по разному в зависимости от длины.

· 2 этап. № 8-Печь для нагрева алюминиевых заготовок с горячими ножницамиПечь для

нагрева алюминиевых стержней с горячей стригальной машиной

o В зависимости от пожеланий заказчика на изготовление профиля по длине и форме,

высчитывается предпологаемый вес профеля. Даллее в печь  закладывается BILLET-ы .

Система управления подключена к локальной сети, задается параметры вес, длина, форма и

легко контролируется и управляетя. Общая структура оборудования представляет собой печь

для нагрева длинных стержней, устройство для подачи стержней, устройство для хранения

стержней, устройство для перемещения стержней, ножницы для горячего среза.  К

оборудованию подведены интернет, газ, сжатый воздух, чиллер, электричество, вода,имеется

вывод трубы для отработанного продукта горения на кровлю h-от кровли 1метр.

· 3 этап. № 7.1 печь нагрева матрица

· 4 этап. №3-Экструзионный пресс.

· 5 этап. 7-ДЮЙМОВАЯ СИСТЕМА ПЕРЕМЕЩЕНИЯ С ДВУМЯ СЪЕМНИКАМИ,

· 6 этап. 14 метровая двухкамерная термическая печь.

Цех №2
· 7 этап. №21-Оборудование для покраски алюминиевых профилей. Предназначен для окрашивания

алюминиевых профилей  порошковой краской покрытие назначением лакокрасочных материалов

является защита материалов от разрушения, от коррозии, и т.д., а также придание изделиям

декоративного вида.

     Хранение порошковой-полимерной краски и её транспортировка требует соблюдения
определённых условий и учёта их физико-технических характеристик. Материал поставляется
потребителям в виде, полностью готовом для использования, они не нуждаются в сложной
подготовке: приготовлении растворов или дисперсий. При хранении и переработке
руководствоваться требованиями ГОСТа, а также ТУ конкретного производителя. Чаще всего
такие материалы хранятся в коробках, вмещающих 25 кг материала.

· 8 этап. Опрысканая порошковая краска вместе с поверхностью, которую она покрывает, отправляется

в печь для запекается  краски .  Это подтверждается рецептурой и условиями применения,

подготовленными в соответствии со специальными требованиями заказчика. ,

· 9 этап. Готовые остывшие изделия штабилируют на поддоны и готовы к отправки.

Этапы изготовления элементов облицовки фасада из листового оцинковоного  металла:

· 1 этап. Руллоны листового оцинковоного  металла устанавливаются к оборудованию с помощью кран

балки.

· 2 этап.  №19-оборудование для изготовления линеарных панелей. Подготавливает из

руллоналистового металла изделие для облицовки фасада, нарезает и формирует края изделие

размером длиной от 200мл до 1000мл мах длиной до 6 метров.

· 3 этап №16-Лазерный станок для резки металла выкраивает  изделия для дольнейшиго

формирования краев.

· 4этап №-7 Интеллектуальная работа Prima 2500 второго поколения с прижимным рычагом уже

загибает края до заданого параметра.

· 5этап №22-Листозгиб. Может заменить 4 этап для примитивных загибов и требует участие людей.

· 6 этап. №18-линия покраски ФЦП. Механизированая линия делится на камеры и поэтапно

вначале: Очищается от пыли, грунтуется, красится либо валиком либо распылением в зависимости от

требуемой поверхности (если однотонный то валик, если нужно создать эффекты то распылением)

далее сушится ультрафиолетовыми лампами.

· 7 этап. №18-1 Ламинирующуя линия ФЦП Декорирует ламинированием из ламинирующей пленки.

Этапы изготовления элементов применяемых в строительстве (уголки, профиля и т.д ):

· 1 этап. №4-Линия пр-ва профилей для линеарной панели. Изготовление уголков шир 10 см

· 2 этап №5 Станок штамповочный 160тн для изготовления кляммеров фальцевой кровли. Штампуем

изделие подготавливает заготовку и формирует изделие.

· 3 этап №8- Станок штамповочный 80тн для изготовления кляммеров фальцевой кровли. Штампуем

изделие подготавливает заготовку и формирует изделие.

· 4этап №-10Автоматический пробивной станок, предназначен для пробивки отверстий в алюмиевых

профилях.

· 5этап №11-Торцевой резчик профиля. предназначен для резки алюмиевых профилей.

· 6 этап- Покрытие изделий краской либо ламинирование

.

Склад хранения краски

Помещение склада хранения краски находится у наружной стены и имеет два входа. Вход для загрузки

с улицы  и второй вход непосредственно в цех для порционной доставки краски к станку. Условия хранения

соблюденны помещение удобно для  постоянного проверивания, находится вдали от нагревательных

приборов, предусмотренно предотвращение попадания влаги и прямых солнечных лучей. Хранить

лакокрасочные материалы рекомендуется в помещениях с температурой хранения порошковой краски -- от

5С до 27С. Влажность в помещении должна быть 50-60%.

Мероприятия по охране окружающей среды.

    Проектируемый объект. Производственные процессы, установленное технологическое
оборудование проектируемого объекта не являются источниками вредных выбросов в
атмосферу и стоки.

    Оборудование, установленное в данном проекте является оборудованием нового поколения,
экологически чистое, изготовлено в соответствии строгих мер и норм Европейского общества
безопасности СЕ и имеет все необходимые сертификаты.

      В соответствии с Приложением «Штатное расписание» к Заданию на проектирование.
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Экспликация помещений

Номер
помеще-

ния
Наименование Площадь, м²

Кат.
поме-
ще-
ния

126 ТП/РУ 36,57 В4

127 ТП 15,85 В4

129 ТП 15,85 В4

130 ТП/РУ 34,80 В4

131 Цех для матриц 51,16 Д

132 Цех №1 2583,00 Г

133 Цех №2 2131,28 В3

134 Санузел 2,66 Д

137 Склад хранения краски 60,18 В4

138 Насосная, АПТ 50,29 Д

139 Электрощитовая 38,63 В4

201 Кладовая матриц 25,52 Д

202
Помещение управления автоматикой

25,01 Д

Общий итог 5070,80

Б

А

10.15.1 6.1 9.18.17.1

+13,000

2583,00
м²

132

2131,28
м²

133

19181716151413121110987654321

Е

Ж

И

К

Д

Г

В

2,66
м²

134

780
0

800
0

780
0

780
0

800
0

780
0

6000 8000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000

110000

60,18
м²

137

50,29
м²

138

38,63
м²

139

472
00

51,16
м²

131

472
00

1 1(5)

4

4(5)

21

К

+2,700

Позиция 18- кабельный вывод

380В/278 кВт; h-0, L-1500мм

Щит управления в комплекте)

№ 18- 

№ 18.1- 

Позиция 19- кабельный вывод

380В/11 кВт; h-0, L-1500мм

Щит управления в комплекте)

Позиция 4- кабельный вывод

380В/7.7 кВт; h-0, L-1500мм

Щит управления в комплекте

№19-

№21-

Позиция 22- кабельный вывод

380В/11 кВ; h-0, L-1500мм

Щит управления в комплекте)

№

№16-

№22-

Позиция 17- кабельный вывод

380В/43 кВт; h-0, L-1500мм

Щит управления в комплекте)

 

№4-

№5-

№8-

№10/1-

№11-

Позиция 5- кабельный вывод

380В/18.35 кВт; h-0, L-1500мм

Щит управления в комплекте

Позиция 8- кабельный вывод

380В/10.5 кВт; h-0, L-1500мм

Щит управления в комплекте

Позиция 10- кабельный вывод

380В/8 кВт; h-0, L-1500мм

Щит управления в комплекте

Позиция 11- кабельный вывод

380В/10.2 кВт; h-0, L-1500мм

Щит управления в комплекте

Позиция 16- кабельный вывод 380В/34 кВт; h-0, L-1500мм

Щит управления в комплекте)

Hot long shear

长棒热剪机(双剪)

Compressed Air connection point
Flow：≥1Nm3/min
Input pressure ：0.6~0.8MPa

Gas connection point
Diameter ：DN50

Flow：≥70m3/hr
Input pressure ：2bar

Heating value：≥8400kcal/m3 Heating furnace Feed rack

送料小车

1600
366

电

柜

Позиция 3- кабельный вывод

380В/660кВт; h-0, L-3500мм

Щит управления в комплекте)

Позиция 7- кабельный вывод

380В/130кВт; h-0, L-3500мм

Щит управления в комплекте)

Позиция 7- кабельный вывод

380В/21 кВт; h-0, L-2500мм

Щит управления в комплекте)

Позиция 7- кабельный вывод

380В/126кВт; h-0, L-3500мм

Щит управления в комплекте) позиция 1 -кабельный вывод

380В/90кВт; h-0, L-3500мм

Щит управления в комплекте)

кабельный вывод 380В/21кВт;

 h-0, L-3500мм

Щит управления в комплекте)

кабельный вывод 380В/37кВт;

 h-0, L-3500мм

Щит управления в комплекте)

№4-

№5-

Позиция 8- кабельный вывод

380В/54кВт; h-0, L-3500мм

Щит управления в комплекте)

Позиция 8- кабельный вывод для

интернет канала; h-0, L-22000мм

№8 -

№3-

№7- 

№1

№7.1- 

кабельный вывод 380В/20 кВт;

 h-0, L-5000мм

Щит управления в комплекте) Кран

мостовой по 10кВтх2  на каждый

кабельный вывод 380В/5,5кВт;

 h-0, L-1000мм

фрезерный станок

D-25

D-25

D-25D-25

Позиция 7- кабельный вывод

380В/40кВт; h-0, L-3500мм

Щит управления в комплекте)

№2- 

Позиция 8- заготовочная печь

0,6*0,8 МПа Позиция 7- конвеер

0,6*0,8 МПа
Склад матриц 0,3*0,6 МПа

линия покраски 0,8 бар

№21 оборудование для покраски-

110нм3 в час

Позиция 3- Экструзионный пресс

0,2*0,4 МПа

D-25D-25D-25D-25

G=1m3/min, P=0,5 Mpa,  DN=50 G=1m3/min, P=0,5 Mpa,  DN=50

G=0,2m3/min, P=0,5-0,8 Mpa,  DN=50

G=20L/min, P=0,5-0,8 Mpa,  DN=50

№

№

линия покраски и ламинирования

ФЦП G=>8KG≤1m3/min, P=0,5-0,9 Mpa,  DN=50

Позиция 18.1- кабельный вывод

380В/95,5 кВт; h-0, L-1500мм

Щит управления в комплекте)

D-25
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Технологические решения. Спецификация оборудования.
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TOO "The Architects"
Ф-ГСЛ №0030241 от 22.10.2020 г.

"Строительство завода по производству кровельных и облицовочных материалов"
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улицы А187 (проектное наименование). (без наружных инженерных сетей)
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Жиембаева

01

Спецификация мебели и

оборудования

ЛистКол. уч. ДатаПодп.N° док.
Лист ЛистовСтадия

Изм.

н.контр
разраб.
проверил

ГИП
ГАП

РП

220627-ТХ

Позиция Наименование и техническая характеристика

Тип, марка, обозначение

документа, опросного

листа

Код обору-

дования,

изделия,

материала

Завод изготовитель
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изме-

рения
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в.№

9

    «Строительство завода по производству кровельных и облицовочных

материалов» расположенный по адресу г.Астана, район Алматы,Индустриальный

парк, район ул. 187(проектное наименование) (без наружных инженерных сетей)

Административно-бытовой  корпус

ТОО "The

Architects" Ф-ГЛС №0030241

Тажибаев Е

Махамбетов С.

Махамбетов С.

8

3

габариты 33600х7000 H-2300; газ давление 300, 123 m3/h отверстие D-27

 для нагрева алюминиевых  стержней с горячей  стригальной машиной

Печь для нагрева  алюминиевых заготовок с  горячими ножницами,

Цех №1

18 тонн

Вытяжной зонт габариты 2000х2000 (паря горячего воздаха t-180) МО-2000м3/ч, H=4000мм

Компрессор габариты 3500х900 h-1800  3Ф 380 37 кВт

1шт

Экструзионный пресс 3Ф 380 54 кВт; габариты:5600х7500 H-4200 1шт

1шт

Чиллер габариты 1000х900 H-1500  3Ф 380 21 кВт; 1шт

1шт

Щит управления 380 В/54кВт; h-0, L-3500мм

420 тонн

2 Mашина для упаковки металлолома 3Ф 380 40 кВт; габариты:4100х850 H-1200 1шт

б/п

5

4

Труба, нержавеющая сталь  D-80 (охлаждения) 14

Уголок Т-образный нержавеющая сталь с переходом D, D-80/D-25/D-25б/п 2шт

метрб/п

Труба, нержавеющая сталь  D-25 (охлаждения) 15метрб/п

Уголок Г-образный нержавеющая сталь  D-80б/п 2шт

AutoCAD SHX Text
Формат А3
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Позиция Наименование и техническая характеристика

Тип, марка, обозначение

документа, опросного

листа

Код обору-

дования,

изделия,

материала

Завод изготовитель

Еди-

ница

изме-

рения

Коли-

чество

Масса

единицы,

кг

Примечание

1 2 3 4 5 6 7 8 9

7 7-ДЮЙМОВАЯ СИСТЕМА ПЕРЕМЕЩЕНИЯ С ДВУМЯ СЪЕМНИКАМИ

габариты 66700х10500 h-850;

Щит управления 380 В/40кВт; h-0, L-3500мм

Щит управления 380 В/90кВт; h-0, L-3500мм

1шт

14 метровая двухкамерная термическая печь,  с корзиной и краном1

Щит управления 380 В/90кВт; h-0, L-3500мм

1шт

Вытяжной зонт габариты 3200х2000 (пары горячего воздуха t-180) МО-2000м3/ч, H=4000мм 2шт

10 тонный мостовой грузоподьемный кран 1шт 8 тонн

Щит управления 380 В/20кВт; h-1500, L-5000мм

10

габариты: 51000х5000 h-5500, газ давление 3000 100 m3/H

б/п

22 тонн

Цех для матрис

Стол металлический с нагрузкой 500 кг. 2000х2000 h-850

Фрезерный станок э3ф 5,5 кВт

100

101

15 Стеллаж, металлический среднегрузовой - 4 полки,габ.

2000x800x2000 (h)

шт. 8Торговая сеть

Письменный стол, тумбовый, габ. 1400х600х720, (h)

Тумба, габ. 420х550,2х570, (h)

Кресло специалиста, габ. 700х700х1050/1230 (h)

55

56

54

шт. 2Торговая сеть

шт. 2Торговая сеть

шт. 2Торговая сеть

№7.1- ПЕЧЬ НАГРЕВА МАТРИЦА7.1 5 тонн1шт

Щит управления 380 В/126кВт; h-0, L-3500мм

Компьютер персональный в комплекте, Э1ф, 220, 0.5 квт58 шт. 1Торговая сеть

22 тонн

AutoCAD SHX Text
220627-ТХ



Формат

П
о
д
п
. 
и
 д

а
т
а

Ин
в.
 N

° 
по

дл
.

Вз
ам

. 
ин

в.
 N

°

ЛистКол. уч. ДатаПодп.N° док.Изм.

Формат

Лист

A3

03

Позиция Наименование и техническая характеристика

Тип, марка, обозначение

документа, опросного

листа

Код обору-

дования,

изделия,

материала

Завод изготовитель

Еди-

ница

изме-

рения

Коли-

чество

Масса

единицы,

кг

Примечание

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Цех №2

16

Вытяжной зонт габариты 3200х2000 ( дыма при сварочных работах) МО-6400м3/ч, H=4000мм

Интеллектуалная машина Prima 2500 второго поколения с прижимным рычагом

Лазерный станок для резки металла 3Ф 380 34 кВт; габариты:8200х2290 H-2000 1шт 11 тонн

17

1шт

1шт 20 тонн

18 Линия покраски ФЦП 3Ф 380 8  278 кВт; габариты:56000х2615 H-2000 1шт

габариты 6100х3800 h-2320  3Ф 380 43 кВт

20 Листоправильная линия   3Ф 380   37кВт; 1шт

габариты 10000х3000 h-1800

16 тонн

21 Оборудование для покраски алюминиевых профилей  3Ф 380   92,7кВт; 1шт

габариты 38000х10500 h-2500

22 Листосгиб  3Ф 380   11 кВт; 1штгабариты 4160х2080 h-2380 9 тонн

Вытяжной зонт габариты 3200х2000 (паров мелкодиспесерной краски )МО-6000м3/ч, H=4000мм

5шт

10 тонный мостовой грузоподьемный кран 1шт 8 тонн

Щит управления 380 В/20кВт; h-1500,

L-5000мм

10

13 Стеллаж металлический среднегрузовой - 4 полки, габ. 1500х500х2000 (h) 3шт

18/1 Ламинирующая линия ФЦП 3Ф 380 8  95,5 кВт; габариты:16200х2500 H-3300

объем сжатого воздуха  G=>8KG≤1m3/min, P=0,5-0,9 Mpa,  DN=50

объем сжатого воздуха G=>8KG≤1m3/min, P=0,5-0,9 Mpa,  DN=50

16 тонн

4.8 тонн

Линия пр-ва профилей для линеарной панели, 3ф 7,7 кВт габ:5200х1000х10014 1шт 3,5 тонн

Станок штамповочный 160тн для изготовления кронштейнов для

линеарной панели/клипс  65мм, 3ф 18,35 кВт, обьем сжатого воздуха

G=1m3/min, P=0,5 Mpa,  DN=50  габ:2280х1150х3240

5 1шт 14,5 тонн

Станок штамповочный 80тн для изготовления кляммеров фальцевой кровли,

3ф 10,5 кВт, обьем сжатого воздуха G=1m3/min, P=0,5 Mpa,  DN=50

габ:1640х1280х2700

8 1шт 7 тонн

Автоматический пробивной станок, 3ф 8 кВт, обьем сжатого воздуха

G=0,2m3/min, P=0,5-0,8 Mpa,  DN=50 габ:4300х2000х1600

10/1 1шт 0,8 тонн

Торцевой резчик профиля, 3ф 8 кВт, обьем сжатого воздуха

G=20L/min, P=0,5-0,8 Mpa,  DN=50  габ:7650х1500х1700

11 1шт 3,2 тонн

AutoCAD SHX Text
220627-ТХ
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