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Строительство опытного завода гидрометаллургической 
переработки черновых медных концентратов из руд текущей
 добычи Жезказганского месторождения производительностью 
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Проверил Сагитов
Эксперт
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Корпус №4
приготовления растворов реагентов. 

Схема разводки  трубопроводов технологических
 растворов соды и соли по корпусу №4.
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ТОО «Kazakhmys Smelting (Казахмыс Смэлтинг)»

Строительство опытного завода гидрометаллургической 
переработки черновых медных концентратов из руд текущей
 добычи Жезказганского месторождения производительностью 

    5,5т/ч
Корпус №4

приготовления растворов реагентов. 
Схема разводки  трубопроводов технологических

 растворов соды и соли по корпусам № 1,2,3.
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2 *Размеры для справок.
3 На данном чертеже выполнена разводка трубопроводов приготовления и подачи растворов
соли и соды от корпуса №4 к корпусам №1,2,3.
4 Подвод сопутствующих технологических сетей смотри сантехническую часть проекта.
5 Расстановка позиций в корпусе №4 смотри лист 4.



1. Масштаб 1:500.
2. Трубопроводы сжатого воздуха и крепления трубопроводов варить электродами марки Э42
по ГОСТ 9467-75. Сварные швы по ГОСТ 5264-80.
3. Врезку трубопроводов в глухие фланцы технологического оборудования, а также отверстия
в обслуживающей площадке для монтажа трубопроводов выполнить по месту.
4. Шаг крепления трубопроводов определить по месту при монтаже.
5. Крепления трубопроводов выполнить по месту из материала указанного в спецификации.
6. Сварные швы проверить на герметичность.
7. * Размеры для справок.
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4. Шаг крепления трубопроводов определить по месту при монтаже.
5. Крепления трубопроводов выполнить по месту из материала указанного в спецификации.
6. Сварные швы проверить на герметичность.
7. * Размеры для справок.
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Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

П

ТОО "Корпорация Казахмыс"
Головной проектный институт
Механический отдел 2021 г.

Строительство опытного завода гидрометаллургической 
переработки черновых медных концентратов из руд текущей
 добычи Жезказганского месторождения производительностью 

    5,5т/ч

ГИП
Нач.отд. Сагитов
Исполнил Амбалова
Проверил Сагитов
Эксперт
Н.контр. Нурмаганбетов

           Ж802053-ТХ                              Заказ
П21-13/08

ТОО «Kazakhmys Smelting (Казахмыс Смэлтинг)»
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Разводка трубопровода подачи 
осушенного воздуха к Корпусу № 4.
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