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Объем, м 3                                54,5  
Диаметр  котла внутренний , мм    2640
Длина, мм                               10439
Слив                                     верхний
Высота, мм                             3151
Ширина, мм                             2979
Расчетное давление в котле
внутреннее, МПа                        0,56
Масса пустого сосуда, кг          7430

Резервная емкость
3000

На территории сливо-наливного устройства не допускается разлив химических веществ.
(п.п. 1209. «Правила обеспечения промышленной безопасности для опасных

 производственных объектов химической отрасли промышленности».)

В случае пролива незначительного количества неконцентрированной 

 азотной кислоты она с лотка через желоб поступает в приямок. 

Жидкость, собравшаяся в приямке подвергается обезвреживающей обработке

 (известь-пушонка, неорганические вещества, сухой песок, щелочной раствор).

Удаляется из приямка совком, лопатой.

В технологический процесс
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Для трубопроводов, проходящих через стены
предусмотреть стальные гильзы из труб,
внутренний диаметр которых на 10-20 мм.
больше наружного Ç трубопроводов (с учетом
тепловой изоляции). Зазор между трубопроводом
и гильзой с обоих концов заполняется несгораемым 
материалом, допускающим перемещение 
трубопровода вдоль его продольной оси.
п.181. "Правила обеспечения ПБ для опасных
производственных объектов химической 
отрасли промышленности". Приказ РК №345.
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ГИП Лаубган Строительство опытного завода гидрометаллургической 
переработки черновых медных концентратов из руд текущей
 добычи Жезказганского месторождения производительностью 
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Отдел механический. 2021 г.

Склад азотной кислоты неконцентрированной
План. Расположение оборудования. Разрезы.

ТОО «Kazakhmys Smelting (Казахмыс Смэлтинг)»
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1  Масштаб М 1: 100.
2 На территории сливо-наливного устройства не допускается разлив химических веществ
(п.п. 1209. «Правила обеспечения промышленной безопасности для опасных производственных
объектов химической отрасли промышленности».) В случае пролива незначительного количества
неконцентрированной азотной кислоты она с лотка через желоб поступает в приямок. Жидкость,
собравшаяся в приямке подвергается обезвреживающей обработке (известь-пушонка,
неорганические вещества, сухой песок, щелочной раствор). Удаляется из приямка совком,
лопатой.
3 Арматуру, предназначенную для частого  открывания и закрывания, не допускается
располагать выше 1,6 метра от уровня пола или площадки. (п.177 "Правила ... №345).
4. Кислотопровод выполнить на сварке, кроме мест установки запорной арматуры. Сварку
производить электродами марки ЦЛ-11 типа Э-08Х19Н10Г2Б ГОСТ 10052-75. Фланцевые
соединения предусматриваются только в местах установки запорной арматуры или на
присоединениях к оборудованию. Предусмотреть на фланцевых соединениях трубопроводов 
защитные кожухи толщиной 1 мм.
5 В случае невозможности использования готовых отводов, изготовление отводов производится
способом гиба радиусом кривизны не менее трех диаметров трубы.

                

                     Кислота азотная неконцентрированная HNO3
                 ГОСТ Р 53789-2010 (Москва, Стандарт информ»2010)
                                          Технические условия.
4.1  Неконцентрированная азотная кислота - негорючая пожароопасная жидкость по ГОСТ
12.1.044, является окислителем и при контакте со многими горючими материалами вызывает их
самовозгорание. Прозрачная бесцветная или слегка окрашенная в желтый цвет жидкость без
механических примесей.
4.2 При производстве и хранении неконцентрированной азотной кислоты необходимо соблюдать
требования пожарной безопасности. Пожаробезопасность следует обеспечивать в соответствии
с требованиями ГОСТ 12.1.004.
4.4 Неконцентрированная азотная кислота неограниченно растворима в воде, при растворении
выделяет тепло, гигроскопична.
4.5 Неконцентрированная азотная кислота по степени воздействия на организм человека
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 В складе азотной кислоты применяются следующие огнетушащие средства (ОНТП 01-86
таблица 3): Г-2 (азот и другие инертные газы, И-1 (песок, сада, мел, тальк, графит и др.), И-2
(кошма, асбестовые одеяла, брезент и др.)
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   1. Схема обвязки резервуаров должна предусматривать возможность использования в качестве 
резервного любого из них и обеспечивать эвакуацию кислот из аварийной емкости.. (п.708 Хранение
кислот.)
   2. Сливные и заливочные линии резервуаров кислот должны быть снабжены двойной запорной 
арматурой. и иметь опознавательную октаску (п.709 Хранение кислот.)
   3. В местах пересечения железных и автомобильных дорог, пешеходных проходов трубопроводы
заключаются в желоб с отводим утечек кислот в безопасное место. глава 1 п.20
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Ç108х4  (Вес трубы с кислотой = 261,15кг)
ГОСТ 9941-81 Трубопровод подачи азотной кислоты от ж/д цистерны
 (от стояка жидкой фазы на эстакаде) к складу азотной кислоты

Ç219х6  (Вес кожуха = 372,0кг)
Труба кожух. L=15000
ГОСТ8732-78, Ст3 ГОСТ 8731-87

Ç45х4 (Вес трубы = 47,7кг)
ГОСТ8732-78, Ст3 ГОСТ 8731-87 Трубопровод подачи сжатого воздуха 
к установке верхнего слива (к воздушной фазе на 
эстакаде)  

180

Ç25х4  (Вес трубы с кислотой = 33,16кг)
ГОСТ 9941-81 Трубопровод подачи азотной кислоты от склада
 к потребителю (пристройка цеха №3 емкость Е-409)

Ç108х4  (Вес кожуха = 121,0кг)
Труба кожух. L=15000
ГОСТ 8732-78, Ст3 ГОСТ 8731-87.

~50  (L=350, 2 шт)
(Вес 0,35х0,484х2=0,34кг)

~80  (L=350, 2 шт)
(Вес 0,35х0,705х2=0,5кг)

180

1 В местах проезда транспорта и пешеходных дорог кислотопровод вести труба в трубе. При
большом пролете через проезжую часть труба-кислотопровод и труба-кожух должны работать
как одна строительная конструкция путем приварки опор из швеллера.
2 Сварные швы выполнять по ГОСТ 5264-80. Варить электродами Э42А ГОСТ 9467-70.

И-И (1:5) (л. 2)
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 5,5т/ч

ТОО «Kazakhmys Smelting (Казахмыс Смэлтинг)»
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