
 

 



 

 



 

 



 

 

 

 

 

 

 

 



Приложение 1 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Список участников общественных слушаний г.Астана, район "Сарыарка".,ул. С 349, уч  

начало общественных слушаний 12.07.2023 года 15:00 часов.  

  

 

 

 

 

№ 

Ф.И.О. 

участника\  

Қатысушының 

Т.А.Ә. 

Место 

проведения\  

Өткізу орны 

Категория  

участника  

общественных слушаний\ 

Қоғамдық тыңдауларға 

қатысушы санаты 

ИИН участника 

и № 

удостоверения 

личности\ 

Қатысушының 

ЖСН және 

жеке куәлігінің 

№ 

Электронный адрес для 

получения протокола 

общественных 

слушаний\Қоғамдық 

тыңдаулар хаттамасын 

алу үшін электрондық 

мекенжай 

Контактный номер 

телефона\Байланыс 

телефон нөмірі 

Подпись\қолы 

1 Абдуллаев Ул.Көктал 19 местный житель 741022050201  87058782362   

 2 Матежов К Ул.Көктал 19 местный житель 900121050329  87476041335  

 3 Пацков В Ул.Көктал 19 местный житель 
 

 87023739673  

 4 Бекадиров Н Ул.Көктал 19 местный житель 
 

 87677151323   

 5 Шойкенов К Ул.Көктал 19 местный житель 740825350520  87768155588   

6 Ешаиов Е Ул.Көктал 19 местный житель   87055847287  

7 Байрамов Р Ул.Көктал 19 местный житель   87787596990  

8 Асанова Н Ул.Көктал 19 ТОО "Metalokassa Industrial" 900228499102  87002052802  

9 Абдурахманов 

М 

Ул.Көктал 19 
местный житель 800112050251  87056285101  



 

 

 



 

 Приложение 3 

 



 

 

 



 

 

 

 



ДОКЛАД 

Рабочий проект  «Реконструкция производственной базы переработки вторсырья со строительством 

литейного отделения по адресу город Астана, район "Сарыарка", ул. С 349, уч. № 19» (без наружных 

инженерных сетей)» 

Предприятие по приему и переработке вторичной алюминия, в качестве сырья используется лом 

и отходы алюминия. С проектной производительностью плавки: алюминий – 30 т/сут., 10800 т/год. 

Готовая продукция выходит в виде алюминиевых чушек. 

    Согласно Приложению 2 к Экологическому кодексу РК «Виды намечаемой деятельности и 

иные критерии, на основании которых осуществляется отнесение объектов, оказывающих негативное 

воздействие на окружающую среду, к объектам I, II или III категорий», предприятие, занимающееся 

плавкой и разливкой цветных металлов (с проектной производительностью плавки превышающей: 4 

тонны в сутки – для свинца и кадмия; 20 тонн в сутки – для всех других цветных металлов) относится к I 

категории. 

   Площадка проектируемого объекта расположена по адресу: г.Астана, мкр.Сарыарка, улица С 

349, участок 19Б, зд.19/5-1/3. Участок свободен от зеленых насаждений. 

Жилая зона расположена на расстоянии более 600 м в юго-западном направлении от 

проектируемого объекта. Вблизи участка работ отсутствуют поверхностные водные источники. Объект 

не входит в водоохранную зону и полосу. 

Ближайший поверхностный водный объект – река Есиль протекает с юго-западной 

стороны на расстоянии более 3-х км. 
 На территории участка и вблизи отсутствуют земли оздоровительного, рекреационного и 

историко-культурного назначения. 

 Основным видом воздействия объекта на состояние воздушной среды является загрязнение 

атмосферного воздуха выбросами загрязняющих веществ. 

Технологическая часть 

Технологический процесс производства сплавов вторичного алюминия включает 

технологические операции:  

• подготовка шихты на основе лома и отходов алюминия и сплавов алюминия  

• подготовка отражательной печи к выплавке сплавов  

• загрузка шихты в отражательную печь  

• плавка шихты и доводка расплава  

• контроль расплава на соответствие требованиям к сплаву вторичного алюминия  

• розлив расплава в слитки сплава вторичного алюминия  

• упаковка слитков сплава вторичного алюминия. 

Годовая проектная производительностью плавки: алюминий – 30 т/сут., 10800 т/год. 

Готовая продукция в виде алюминиевых чушек. Режим работы предприятия – круглогодично, 

3-х сменный.  

Все операции по приемке, сортировке и подготовке лома и отходы алюминия на 

предприятии проводятся в специально организованных помещениях с бетонированными 

площадками и капитальной кровлей. В первом этапе в шредер доставляется сырье 

автопогрузчиком в специальной емкости, где происходит дробление до необходимой фракции. 

На основании задания на подготовку шихты на плавку шихтовщики готовят шихты для плавки. 

Подготовленные шихты укладываются в специальные короба и направляются к печи. Для 

предотвращения залповых выбросов технологических газов из печей через окна горелок 

переводятся в режим горения на минимальной мощности, а заслонки дымососов открываются 

полностью. Загрузка порции шихты проводятся при температуре в пространстве печи 1000оС. 

После загрузки порции шихты заслонки окон печей закрываются и горелки переводятся в 

режим горения на повышенной мощности. Продолжительность операции загрузки порции 

шихты на каждую печь составляет 2 минуты. Первичный Шлак из печей удаляются через окна 

специальными инструментами, изготовленными из стали. Шлак помещается в специальные 

короба и сразу же подается в роторную печь, где происходить плавка первичного шлака, 

готовый продукт отливается в форму чушек. Вторичный шлак в соотношении 5 процентов от 

всего производства в качестве шлаковой пыли утилизируется специализированными 

организациями в строительном производстве. Розлив расплавов в слитки сплавов вторичного 

алюминия проводятся при температуре 720÷760оС. Для розлива расплавов печи наклоняются с 



помощью гидравлических цилиндров в сторону выпускных леток. Расплавы через выпускные 

летки попадают на желоба, по которым поступают на разливочные столы. С разливочных 

столов через специальные отверстия расплавы попадают в стальные кокиля. После заполнения 

кокилей подача расплавов прерывается. Вес одного слитка (алюминиевые чушки) составляет 20 

килограммов. Розлив расплава в слитки сплавов длится 100÷120 минут. После полного 

остывания слитки упаковываются в пакеты в соответствии с требованиями заказчика. 
 

В период строительства в атмосферу будут поступать выделения, обусловленные строительной 

работой, а именно земляные работы, сварочные работы, покрасочные работы, передвижная 

строительная техника. 

В период эксплуатации источники загрязнения атмосферного воздуха будут 

представлены: 

Ист. 6001-001, Шредерные установки. Работает 4 ч/сут, 1440 ч/год. 

Ист. 6002-002, Пресс-ножницы. Работает 4 ч/сут, 1440 ч/год. 

Ист. 6003-003, Пресс гидравлический. Работает 8 ч/сут, 2880 ч/год. 

Ист. 6004-004, Автопогрузчик-1. Работает 4 ч/сут, 1440 ч/год. 

Ист. 0001-005, Газовая отражательная печь №1 для плавки алюминиевого лома. 

Длительность одной плавки 3-3,5 ч. Производительность печи – 1,5 т/час, емкость печи по 

жидкому расплаву алюминия – 9 т. Время работы печи 12 ч/сут, 4380 ч/год. 

Ист. 0001-006, Газовая горелка плавильной печи. Отражательная печь будет оснащена 2-

мя горелками мощностью 970 кВт каждый. Максимальный расход топлива/природного газа на 

одну горелку составляет – 103 м3/час. 

Ист. 0001-007, Роторная печь для выжимания алюминия. Время работы печи 3 ч/сут, 

1045 ч/год. 

Ист. 0001-008, Газовая горелка роторной печи. Роторная печь будет оснащена одной 

горелкой мощностью 970 кВт. Максимальный расход топлива/природного газа на одну горелку 

составляет – 103 м3/час. 

Ист. 0001-009, Шлакоохладитель. 

Ист. 0002-010, Газовая отражательная печь №2 (миксер). Производительность печи – 1,5 

т/час, емкость печи по жидкому расплаву алюминия – 9 т. Время работы печи 3 ч/сут, 1045 

ч/год. 

Ист. 0002-011, Газовая горелка плавильной печи №2. Отражательная печь будет 

оснащена 2-мя горелками мощностью 970 кВт каждый. Максимальный расход 

топлива/природного газа на одну горелку составляет – 103 м3/час. 

Ист. 0003-012, Разливка сплава алюминия на литейном конвейере в изложницы. 

Разливка металла из миксера осуществляется через лоток, проходящий через 

металлоконструкцию устройства. Жидкий металл подается в разливочное колесо и далее 

равномерно распределяется по изложницам конвейера. 

Основные технические данные разливочного устройства: производительность 4-10 

т/час; привод устройства – от изложниц конвейера; шаг цепи конвейера – 250 мм. 
Ист. 0004-013, Дизель-генератор, предусмотрен на случай аварийного отключения 

электроэнергии. 

Ист. 6005 14, Емкость накопления масел. 

Ист. 6006 15, Склад шлака.  

Ист. 6007 16, Автопогрузчик-2. Работает 4 ч/сут, 1440 ч/год. Работает 4 ч/сут, 1440 ч/год. 

Ист. 6008 17, Грузовой автотранспорт. 

Ист. 6009 18, Автопарковка для легковых машин. 

Всего проектом предусмотрено 13 источников выбросов (с 18-ю источниками 

выделения), в т. ч. 4 – организованных, 9 - неорганизованные. 

 
Отходы производства и потребления 

Период строительства. При обслуживании техники непосредственно на участках работ будут 

образовываться обтирочный материал, загрязненный нефтью или нефтепродуктами (содержание нефти 

или нефтепродуктов менее 15%). Обтирочный материал накапливается в металлической бочке емкостью 



0,2 м3 закрываемой металлической крышкой. Бочка устанавливается в специально отведенном месте. 

Обтирочный материал, с периодичностью 1 раз в три месяца вывозится в специализированные 

организации. 

От жизнедеятельности работающего на участке персонала ожидается образование 

коммунальных отходов. Твердые бытовые отходы (ТБО), образующиеся от жизнедеятельности 

работающего персонала, собираются в металлическом контейнере емкостью 1,1 м3, устанавливаемом на 

площадке с твердым покрытием. ТБО вывозятся по договору с коммунальными службами в летний 

период ежедневно, в зимний период не реже одного раза в три дня. 

Огарки сварочных электродов – отход, остатки электродов после использования их при 

сварочных работах. Огарки сварочных электродов размещаются с другими металлическими отходами. 

По мере накопления вывозятся совместно с ломом черных металлов на утилизацию. 

При выполнении малярных работ образуется вид отходов - Жестяные банки из-под краски. 

Жестяные банки из-под краски размещаются в спец.контейнере. По мере накопления вывозятся по 

договору со специализированной организацией. 

В результате жизнедеятельности работников, занятых на строительных работах, будут 

образовываться твердые коммунальные отходы в объеме 0,53125т/год, которые 

классифицируются как твердые бытовые (коммунальные) отходы. 

Объем образования строительного мусора будет определен по факту его образования.  

Объем образования огарков сварочных электродов -  0,03559 т/год. 

Объем образования жестяных банок из-под краски - 0,10512 т/год. 

Объем образования промасленной ветоши составит 0,01238 т/год. 
В период Количество твердых бытовых отходов составляет 0,698 т/год . 

Для освещения помещения используются светодиодные лампы 0,0293 т/год. 

Шлак от производственной деятельности – 1460 тонн/год. 

Расчёт рассеивания загрязняющих веществ выполнен с учётом метеорологических характеристик 

рассматриваемого региона. Как показывают результаты расчетов при производстве строительных 

работ и эксплуатации, по всем выбрасываемым веществам, группам суммаций концентрации ни в одной 

расчетной точке не превышают ПДК (на границах области воздействия и границе жилой застройки).  

Растительный и животный мир 

Сноса/вынужденного переноса зеленых насаждений не ожидается. Воздействие на растительный 

и животный мир в период строительства носит кратковременный и локальный характер и связано с 

шумом от строительной техники и механическим воздействием на почвенный покров. Площадка 

расположена внутри существующей городской застройки и частично урбанизирована: мест 

размножения и гнездования краснокнижных животных и птиц нет; представители фауны – 

синантропные виды. 

Предлагаемые проектные решения, включающие систему организационно-технических подходов 

проведения работ и мероприятия по охране окружающей среды, обеспечивают высокую промышленно-

экологическую безопасность намечаемого строительства, что делает маловероятным значительные 

экологические нарушения окружающей среды в районе работ. В случае возникновения аварийных 

ситуаций на объекте должно быть обеспечено оперативное оповещение лиц, ответственных за 

безопасность. Для выяснения причин и устранения последствий аварий должны быть приняты 

безотлагательные меры. В период строительства воздействие на компоненты окружающей среды носит 

временный характер и не вызывает возникновение и развитие необратимых природных процессов и 

явлений. 
 

 

 


